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生丝碳酸钠脱胶工艺参数的初步探讨 
邓一民 赵夏青 

(西南大学纺织服装学院 重庆 4()()716) 

[摘要】采用预处理膨化生丝，再将生丝置于碳酸钠溶液中脱胶?利用正交 

试验，取得了比较理想的工艺组合为，解决了纺织物染色不均问题．． 
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1问题的提出 
丝胶包裹在丝素的外面，使丝织物手感粗 

糙 、光泽晦暗，同时因为丝胶的存在还会影响漂 

白效果，导致染色不均匀，因此多余的丝胶必须 

精炼除去。 

丝胶的等电点在酸性侧，碱能使丝胶偏离等 

电点，有效地促进丝胶的膨润和溶解，比其他方 

法更加快捷、方便、简单和高效。精炼工艺中主要 

采用碱法脱胶，一般调节精炼溶液的 pH值为 

8～10，常用的助剂碱有碳酸钠、碳酸氢钠以及硅 

酸钠等。 

温度能促进水分子向丝胶内部的扩散和丝 

胶的运动，提高精炼液温度有力于脱胶。处理温 

度的确立与处理方式、处理浴和处理工艺等有 

关。脱胶时间以及其他工艺参数都对脱胶效果有 

影响。 

本试验选用 0．5％碳酸钠溶液脱胶，探讨温 

度、pH值 、浴比和时间这四个工艺参数对脱胶效 

果的影响以及影响大小次序。 

2试验方案 
2．1材料 

主要试剂及实验器材 ：碳酸钠(APt)，HH． 

s216电热恒温水浴锅(江苏医疗器械厂)。 

材料：21D家蚕生丝(金凤集团提供)。 

2．2蚕丝脱胶 

生丝置于 105 oC烘箱内烘至恒重待用。 

工艺配方：0．5g／L碳酸钠溶液。 

工艺流程：预处理一脱胶一95cc热水洗一 

60~C热水洗一冷水洗一烘干。 

2．2-4实验方法 

生丝先在蒸馏水中(浴比 1：50)，100℃预处 

理 1h，再按正交设计(表 1)在碳酸钠溶液中脱 

胶： 

表 1碳酸钠脱胶因素水平设计表 L (3 ) 

【J 水半 

濉j蔓(℃) 时fJJl(min) pH 比 (w／v) 

1 80 1O 8 1： 3O 

2 90 15 9 1：40 

3 1OO 30 1O 1： 5O 

2．2，5脱胶率的计算 

式中w 生丝脱胶前干重； 

脱胶率(％)=(w0一W1)／W(】×100％ 

W ：生丝脱胶后干重。 

3结果与讨论 
3．1预处理后脱胶率及白度的变化 

前处理结果见表 2，平均脱胶率为 3．2％。处 

理后的样品手感粗糙，白度也和没有前处理样品 

差别不大 拉伸强度有所降低，平均 7．8％，变动 

范围：±1．2％。通过前处理增加了生丝的膨润度， 

还可以看到 100~C沸水处理 1h的样品的脱胶率 

并不高。这大概与水质有很大关系吧。 

3_2正交试验结果及分析(见表 3) 

3_2_1白度变化 

表 2前处理后样品的脱胶率 

碳酸钠处理后的样品与处理前样品相比，白度变 

化很明显的用 表示 ，白度变化明显的用 
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表示，闩度变化不明显的用 表示，白度没有变 

化不用任何符号表示：与预处理结果相比较，碳 

酸钠脱胶后样品总体上向度及手感要优于预处 

理后的样品：变化最大的是第9号试验样品，rL1 

度最好，手感、光泽最好，也最为柔软；其次是第 

7号试验样品；变化最不明显的是第 1、2、3试验 

样品： 

在温度为 80％时，试验样品没有什么变化， 

蚕丝手感、色泽_卜处理前样品相比较，相差无几? 

在温度为 90 时，蚕丝手感较软，色泽度大大提 

高：存温度为 100％时，所得的蚕丝最为柔软，色 

表 3正交试验结果及分析 

DH }．． w～ 
l 

8 ：1：30 

9 f1 40 

10 1 50 

9 1 1 50 
10 1 30 

8 1 40 

10 1 40 

8 1 S0 

9 l 1 30 

16 7 l 15 3 

19 0 1 16 6 
15 0 {18 9 

R 4 D J 3 8 

泽度也最好： 

pH值 8时的三个样品，以处理温度 80℃、 

时间 10min的 1号样品的手感和色泽最差，处理 

温度 100％、时间 15rain的8号样品的手感较为柔 

软，色泽度也最好：在pH值为9时的三个样品，以 

处理温度 100％"、时间30rain的9号样品的手感和 

色泽度最好。pH值为 10时，处理温度 100％、时间 

lOmin的7号样品手感和色泽较好 这说明，在 pH 

值相同时，温度越高，处理效果越好。 

相同时间处理下的样品，处理时间为 lOmin 

时，7号样品手感和色泽度最好 ；处理时间为 

15rain时，8号样品的手感和色泽度最好；处理时 

间为 30rain时，9号样品的手感和色泽度最好： 

浴比越大，温度越高，脱胶效果越好，生丝的手感 

和色泽也就越好： 

3_2_2脱胶率 

脱胶率最大的组合是处理温度 100 、时间 

15rain、pH8的第 8号样品。 

各因素下的极差，温度是 22．8、时间是 1．9、 

pH是 4．0、浴比是 3．6，以温度的极差最大：在温 

度的一个水平中，以第 3水平对应的平均脱胶率 

最大，可以认为碳酸钠脱胶温度以 1o0℃最好： 

pH的作用次于温度，以第 2水平 pH9对应的平 

均脱胶率最大：浴比的极差值仅次于 pH值的极 

差，第 3个水平所对应的平均脱胶率为最大，采 

信第 3水平即 1：507时间以第 2水平 15min所 

对应的平均脱胶率最大，采信第 2水平 15分钟。 

从 七述极差的分析可以看 ，各因素对脱胶率影 

响的大小次序是，温度 pH值 >浴比>时间。 

最好的脱胶方案是，温度：100％；时问：15rain； 

pH值：9；浴比：1：50。 

4结论 

在本试验中采用预处理膨化生丝，再将生丝 

在 0．5gL的碳酸钠溶液中脱胶。初步实验的结果 

发现，100％蒸馏水处理生丝 1h，脱胶率较低约 

为 33％，因此仅有高温并不能使生丝脱胶达到 

目的要求。通过正交试验直观分析，温度是碱脱 

胶中最重要的影响因素。有较好的脱胶率和良好 

手感与色泽的工艺条件在本试验中为：温度 

100℃、时间 15rain、pH值 9和浴比1：50 
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