
《生产计划与控制》加试课程考试大纲

一、 考试目的

考查学生对一般制造业企业生产计划与控制基本架构及实际生产计划编制的原理、方法和工具的掌握，以及运用生产计划与控制基本原理，解决实际生产管理问题的能力。要求学生在全面了解生产计划与控制基本概念和基本理论的基础上，较系统地掌握现代生产计划与控制系统的基本结构、层次和主要模式，尤其是掌握系统原理、结构、运行逻辑、系统主要参数等系统规划和设计方面的概念和方法。 

2、 参考书目

[1] 吴爱华,赵馨智. 生产计划与控制（第二版）[M].北京：中国机械工业出版社，2019

[2] 陈荣秋，马士华. 生产运作管理（第3版）[M]. 北京：机械工业出版社，2009.

[3] 李怀祖. 生产计划与控制[M]. 北京：中国科学技术出版社，2001
三、考试时间及题型

2小时内完成为宜；题型有基于计算和分析的综合类题型。
4、 考试内容
1. 理解生产计划与控制的内涵，掌握常见的几种定量预测和定性预测方法原理及步骤;

2. 掌握库存分析与控制的常用模型、定量订货模型、非确定性定量订货模型、数量折扣模型等；

3. 熟练掌握综合生产计划、主生产计划、物料需求计划以及车间作业计划与控制的内涵和过程；

4. 针对企业实际的生产数据的特点，能够选择简单移动平均法、加权移动平均法、指数平滑法、线性回归分析以及时间序列分解法中的最合适方法，进行产品预测；

5. 针对企业生产实际情况，选择某种库存模型，用于指导企业订货策略，从而降低企业的库存；

6. 能够针对企业的生产模式特点，有效制定综合生产计划、主生产计划、物料需求计划等；

7. 能够针对企业的生产模式特点，有针对性的提出生产进度控制及在制品控制的方法。


