
西安理工大学研究生招生入学考试

《机械制造技术基础》考试大纲

科目代码：807
科目名称：机械制造技术基础
第一部分    课程目标与基本要求 
一、课程目标
“机械制造技术基础”课程是机械设计制造及其自动化和车辆工程等专业的专业课程。本课程考查考生对机械制造方面的基本概念、基本原理和基本方法的理解，对机械制造过程的基本规律和加工工艺与装配工艺规程的制订方法掌握的程度；考查考生基本知识的运用能力。
二、基本要求
“机械制造技术基础”课程的任务是以机械制造工艺为主线，把机械加工方法与机床、金属切削原理与刀具、机床夹具设计原理及机械加工质量分析等结合起来，使学生认识如何制订机械加工工艺与装配工艺规程。通过本课程的学习，使学生能综合运用多门课程知识研究、解决生产实际工艺问题。
第二部分    课程内容与考核目标 
第一章 机械制造概述
1、理解制造、制造业、制造技术的概念；

2、了解制造的类型、生产过程与工艺过程的概念；

3、掌握工序、工步（含复合工步）、工作行程、安装和工位的概念；
4、掌握制造系统和工艺系统的概念；

5、了解制造技术的发展现状和发展趋势。
第二章 机械加工方法与机床
1、了解零件表面的成形方法；

2、掌握获得加工表面形状的方法；

3、了解常用机械加工方法的特点及应用；

4、了解各种特种加工方法的特点及应用；

5、了解机床的基本组成、性能要求和性能指标等。
第三章 金属切削原理与刀具
1、掌握切削运动与切削要素等概念；

2、掌握刀具切削部分的组成及定义；

3、掌握确定刀具角度的参考系，以及刀具的标注角度和工作角度；

4、能分析刀具安装、进给运动等对刀具工作角度的影响；

5、了解常用刀具的特点及应用；
6、掌握刀具材料应具备的性能，以及各种刀具材料的特点及应用；
7、了解切削变形及切屑的形成过程；

8、理解积屑瘤的概念，了解积屑瘤对切削过程的影响和拟制积屑瘤的措施；

9、掌握切削力、切削热、切削温度的影响因素及拟制措施；

10、了解刀具磨损、刀具磨钝标准、刀具寿命等概念，以及影响因素；
11、了解材料切削加工性概念，以及改善措施；
12、掌握合理刀具几何参数的概念，了解各个刀具角度的功用及选择原则；

13、掌握合理切削用量的概念，以及切削用量的选择原则。
14、了解磨削原理，以及砂轮特性参数的意义。
第四章 机床夹具设计原理
1、了解工件的装夹方法，掌握夹具的基本组成；

2、掌握基准、设计基准、工艺基准、六点定位原理、完全定位与不完全定位、欠定位与过定位等概念；
3、掌握各种定位元件限制的自由度，会分析其在具体定位方案中所限制的自由度；
4、了解夹紧装置的组成及要求，以及各种夹紧机构特点及应用；
5、了解现代机床夹具的特点及应用；
6、掌握机床夹具的设计方法与步骤。
第五章 机械制造质量分析与控制
1、理解机械加工质量、加工精度、加工误差和经济加工精度的含义；
2、掌握获得加工精度的方法及研究加工精度的方法；
3、掌握原始误差、原理误差、误差敏感方向等概念；
4、掌握机床误差对工件加工精度的影响规律，了解刀具制造误差及磨损、夹具制造误差及磨损、调整误差对工件加工精度的影响；
5、掌握定位误差的概念，会分析计算定位误差；
6、理解工艺系统刚度的含义，了解其与各组成部分刚度的关系，会分析工艺系统受力变形对工件加工精度的影响，掌握减小工艺系统受力变形的途径；
7、了解工艺系统受热变形对工件加工精度的影响，以及减小工艺系统受热变形的途径；

8、理解内应力的含义，了解其产生原因和减小途径；
9、掌握系统误差、随机误差、工序能力等概念，了解常见加工误差的性质；
10、掌握正态分布的相关分析计算，了解常见非正态分布的产生原因；

11、了解点图分析法的特点及应用；
12、掌握提高加工精度的措施；
13、理解机械加工表面质量的含义，了解其对零件使用性能的影响；
14、了解切削和磨削表面粗糙度的影响因素，以及改善表面质量的途径；
15、理解自由振动、强迫振动和自激振动的含义，了解控制振动的方法。
第六章 机械加工工艺规程制订
1、理解工艺路线、工艺规程的含义，了解工艺规程的作用、形式、制订原则等；
2、掌握粗基准、精基准和辅助基准的概念，以及粗基准和精基准选择原则；

3、掌握表面加工方法选择的原则和步骤，以及工序顺序安排的原则；
4、理解划分加工阶段的意义；了解工序集中与分散的含义，以及特点和应用；

5、理解加工总余量、工序余量和工序尺寸的含义，了解影响加工余量的因素，会分析确定工序尺寸及其偏差；
6、掌握工艺尺寸链、装配尺寸链、封闭环、组成环的概念，会建立和觧算尺寸链；
7、了解机床与工艺装备选择；
8、了解工艺过程的生产率及技术经济分析；
9、了解数控加工工艺设计。
第八章 机器装配工艺基础
1、掌握装配精度的概念，以及装配精度与零件精度的关系；
2、了解装配尺寸链的概念及建立步骤；

3、掌握各种装配方法的特点及应用；
4、了解装配工艺规程制订的方法和步骤。
第三部分    有关说明与实施要求
1、考试目标的能力层次的表述

本课程对各考核点的能力要求一般分为三个层次用相关词语描述：

较低要求——了解；一般要求——理解、熟悉、会；较高要求——掌握、应用。

一般来说，对概念、原理、理论知识等，可用“了解”、“理解”、“掌握”等词表述；对计算方法、应用方面，可用“会”、“应用”、“掌握”等词。

2、命题考试的若干规定

（1）本课程的命题考试是根据本大纲规定的考试内容来确定的，根据本大纲规定的各种比例（每种比例规定可有3分以内的浮动幅度，来组配试卷，适当掌握试题的内容、覆盖面、能力层次和难易度）。

（2）各章考题所占分数大致如下：
第一章  5%，第二章  5%，第三章  20%，第四章  20%，第五章  25%，第六章  20%，第七章  5%。
（3）其难易度分为易、较易、较难、难四级，每份试卷中四种难易度，试题分数比例一般为2：3：3：2。

（4）试卷中对不同能力层次要求的试题所占的比例大致是：“了解（知识）”占15%，“理解（熟悉、能、会）”占40%，“掌握(应用)”占45%。

（5）试题主要题型有填空题、是非判断题、单项选择题、名词解释、分析论述题、分析计算题等多种题型。

（6）考试方式为闭卷笔试。总分150分，考试时间为180分钟，试题主要测验考生对本学科的基础概念、基本原理和基本技能掌握的程度，以及运用所学知识分析、解决实际问题的能力。试题要有一定的区分度，难易程度要适当。一般应使本学科、专业本科毕业的优秀考生能取得及格以上的成绩。
（7）题型举例

● 填空题：40分（40个空，每空1分）
● 是非判断题：15分（10小题，每题1.5分）
● 单项选择题：15分（10小题，每题1.5分）
● 名词解释：20%（4～5小题，每题4～5分）
● 分析论述题：30%（3小题，每题10分）
● 分析计算题：30%（3小题，每题10分）
