805 机械制造技术基础（自命题）
I    考试性质

“机械制造技术基础”是河南科技大学招收机械工程学科硕士研究生而设置的具有选拔性质的全国统一考试科目。其目的是科学、公平、有效地检验考生是否具备继续攻读该学科各专业方向硕士学位所需要的知识和能力要求，评价的标准是高等学校相关学科优秀本科毕业生所能达到的及格或及格以上水平，以利于各专业择优选拔，确保硕士研究生的招生质量。

II    考查目标

1. 了解金属切削过程的基本理论和规律，并能根据具体工艺要求选择合理加工方法。

2. 了解常用机械加工装备（机床、刀具、机床夹具）的基本概念，结构，懂得机床、刀具的选用。会分析工件定位与夹紧方案的合理性，会计算工件定位误差。

3. 具有分析和解决具体机械加工质量问题的初步能力。

4. 了解和掌握制订机械加工工艺规程和机器装配工艺规程的基本原理和基本知识，会建立和计算尺寸链。

III    考试形式和试卷结构

一、试卷满分及考试时间

本试卷满分为150分，考试时间为180分钟。

二、答题方式

答题方式为闭卷、笔试。

三、试卷题型结构

名词解释5小题，每题4分   共20分

单项选择题10小题，每小题1分，共10分

填空5小题，每小题2分   共10分

问答题2小题，每小题15分，共30分

分析题2小题，每小题15分，共30分

分析计算题3小题，每小题15-20分，共50分

IV    考查范围

一、机械制造过程的基础知识
（一）机械制造过程
1. 机械制造工艺过程
2. 工艺过程的组成
3. 生产类型

（二）机械制造工艺方法
1. 机械零件制造工艺方法分类
2. 零件表面的成形方法和成形运动
3. 加工表面与切削要素

4. 机械加工方法

（三）工件安装方法
1. 基准的概念及其分类
2. 工件的安装
二、金属切削原理及其应用
(1) 金属切削刀具基本知识

1. 刀具的几何形状
2. 刀具材料

(2) 金属切削过程的基本理论
1. 切削力与切削功率
2. 切削热与切削温度
3. 刀具磨损与刀具寿命

(3) 金属切削基本规律的应用
1. 切屑的种类与控制
2. 切削液
3. 刀具几何参数的合理选择
4. 切削用量的合理选择

三、金属切削机床及其所用刀具
（一）机床概述
（二）车床与车刀
1. 车床的类型与车刀

2. CA6140型卧式车床的结构

3. 刀具几何参数的合理

（三）磨床与砂轮
1. 磨床的类型
2. 砂轮的特性与选择
四、机械加工工艺规程设计
（一）机械加工工艺规程及其作用
（二）定位基准的选择
1. 精基准的选择

2. 粗基准的选择

（三）工艺路线的拟订
1. 表面加工方法与使用设备的选择
2. 加工阶段的划分

3. 工序集中与工序分散

4. 工序顺序的安排

（四）加工余量的确定
1. 影响加工余量的因素

2. 确定加工余量的方法

（五）工艺尺寸链及其计算
五、机床夹具设计原理
（一）机床夹具概述
（二）工件在夹具中的定位
1. 工件定位原理
2. 工件定位方法
3. 定位误差的分析与计算
（三）工件在夹具中的夹紧
1. 夹紧装置的组成和要求

2. 夹紧力的确定原则

3. 常用夹紧机构的适用场合

（四）典型机床夹具设计要点
（五）机床专用夹具设计的方法和基本要求
六、机械加工质量分析与控制
(1) 机械加工质量概述
(2) 影响加工精度的因素分析
1. 工艺系统及其几何误差
2. 工艺系统的受力变形
（三）加工误差的统计分析

（四）影响加工表面质量的因素
七、机器装配技术基础
（一）机器装配概述
1. 机器的装配工艺过程

2. 机器装配精度及其影响因素

（二）保证装配精度的方法
1. 装配尺寸链的概念
2. 装配尺寸链建立与计算
3. 互换装配法解装配尺寸链
4. 其他几种装配法的应用场合
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