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摘 要：该文从大庆油田原油稳定系统的现状、生产工艺出发，归纳分析了原油稳定系统存在的主要问题，以及“十二五”期间原油稳定系统总体规划思路，对原油稳定系统的建设和发展具有实际的指导意义。
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一、大庆油田原油稳定系统建设现状及原油稳定工艺
大庆油田现原油稳定装置13套，正压原稳7套，微正压原稳4套，负压原稳2套，总处理规模为3590×104t/a。其中由天然气分公司管理原稳装置10套，主要对喇萨杏油田和呼伦贝尔油田的原油进行稳定处理；由东昊公司管理的原稳装置1套，主要对采油一厂的部分原油进行稳定处理；由南垣公司管理的原稳装置2套，主要对外围油田进入葡北油库的部分原油进行稳定处理。

随着大庆地区轻烃原料需求的扩大，负压闪蒸工艺脱出的轻烃量已远远达不到日益增长的轻烃需求。在原稳装置改造和新建方面，现场实际中陆续采用了轻烃收率较高的微正压闪蒸或正压精馏工艺，大大提高了装置的轻烃产量，在一定程度上满足了大庆地区新增轻烃原料的需求，因而形成了负压闪蒸、微正压闪蒸与正压精馏原油稳定工艺并存的格局。

二、大庆油田原油稳定系统存在的主要问题
1、喇萨杏油田部分装置规模调整问题

(1)采油二厂地区：建有萨南（负压）和南八（正压）两套原稳装置，规模为350×104t/a和260×104t/a，分别建于1987年和1994年，近年来负荷率一直在102%和112%以上。根据采油二厂提供的最新产油量预测以及原油的实际外输分配情况，在保证供大庆炼油厂9500t/d的情况下，南八原稳规模有一定欠缺，扩建到300×104t/a比较合理；萨南原稳现有规模就可以满足要求，改造时无需扩容。

(2)采油六厂地区：仅有一套350×104t/a的喇一原稳装置，根据六厂地区原油产量预测，喇一原稳负荷率仍需维持在106%～116%的较高水平，尽管在已建规模操作弹性范围内，但装置压缩机、原油泵等关键设备已经运行多年，故障率高，无法保障装置长周期持续高负荷运行，改造时考虑适当扩容。

(3)采油四厂地区：建有杏三、杏九两套原稳装置，规模为300×104t/a和350×104t/a，依据采油四厂地区原油产量预测,产油量维持在400×104t/a，总负荷率在56%左右。由于两套原稳的稳后油都输往南三油库，因此考虑配合采油四厂原油产量调整情况，适时调整杏三、杏九两套装置的运行模式。
2、外围油田原稳装置规模不足问题

(1)根据外围油田进入葡北油库的原油来源情况，可考虑在八厂宋一联位置新建原稳装置，停运一套南垣原油稳定装置；或对南垣油气处理厂已建的2套原油稳定装置进行扩容改造。

(2)采油九厂进南三油库的杏西联净化油，在目前没有新的产能情况下，可考虑把这部分未稳定原油输往附近的杏九原稳装置进行处理；按照原稳装置最小规模不小于30×104t/a的要求，也可以考虑建一座小规模原稳装置。
3、原油采出液物性变化给原油稳定装置带来的影响问题
由于三元复合驱采出液含有注入的化学剂碱、聚合物、表面活性剂，其采出油水乳状液的理化性质发生了变化，给采出液处理带来了新问题。
(1)原油高含水及油量波动对装置的影响
随着油田采出液含水率逐年上升，联合站脱水效果时常达不到设计要求，高含水趋于频繁，严重影响了装置的安全平稳运行； 由于原稳装置的来油缓冲罐相对来较小，来油量的不稳定，也给装置的平稳运行造成了不利影响。下步应从调整稳定工艺出发，探讨装置对高含水原油及油量波动的适应性。

(2)原油换热器结垢效率下降问题

由于换热器结垢、淤堵问题严重，效率下降，致使部分原稳装置大量回掺原油，不但影响了轻烃产量，还降低了原油稳定率。参考其他装置的运行情况综合分析，换热器的结构形式只是其中一个因素，还与采油厂来油的品质、来油量以及加热温度有关。要从工艺操作上、设备结构上方面研究探索，切实解决换热器结垢、淤堵问题。

三、大庆油田原油稳定系统总体规划思路

完成老原稳装置改造，解决设备设施老化和处理能力不足问题；适时调整杏三、杏九原稳装置的运行模式，解决负荷率偏低的问题；完善外围油田原稳装置布局及规模调整；找出换热器结垢、原油高含水等问题的有效解决办法，改善装置的适应性；按照轻重缓急逐年安排更新装置中的关键动、静设备，提高安全性；积极挖掘装置潜力，提高原稳装置运行效率；优化工艺参数，灵活控制装置拔出率，提高轻烃产量，以支持油田多种经营建设。
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