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摘要：为了达到大庆油田对环保工作的较高要求,实现生活及生产污水处理后达到外排技术指标,我们开发研制了一体化生活污水处理装置。该装置，是在充分吸收消化国内外先进的污水处理技术的基础上，综合多种污水处理工艺的工程实践，结合目前国内外的实际情况开发出来的具有处理不同有机废水功能的污、废水净化装置。该装置不仅能适应各种场地特征，同时可根据高程要求进行全地埋、半地埋或全地上布置、使装置的全局布置流畅、紧凑。
关键词：油田生活及生产污水处理；接触氧化法；一体化
一.设计目的及适用范围
装置的设计主要是针对油田生活污水和与之类似的工业有机污水处理,其主要处理手段是采用目前较为成熟的生化处理技术接触氧化法.该装置适用于各厂﹑矿﹑站﹑住宅区及工厂等生活及生产污水的处理及与之类似的工业有机污水处理。
二.技术原理、工艺流程  

1.设备构成：

一体化生活污水处理装置主体1套(含调节池、清水池)、风机房1套、连接管线、控制柜一套。

2．工艺流程:

生活污水经过格栅拦截后进入调节池进行水质水量调节后，出水由提升泵提升进入一体化污水处理装置进行生化处理出水重力流进入清水池内，出水达标，经提升泵提升排放。

污水流程说明：污水首先进入初沉池进行水量调节和缺氧反硝化反应，然后流入一、二段接触氧化池进行好氧反应，再流入沉淀池进行固液分离，上清液最后流入消毒池，最终出水达标排放。

污泥流程说明：接触氧化的剩余污泥经沉淀池沉淀后100%通过空气提升至初沉池，增强污水的活性，同时消化污泥。当污泥过量时排向污泥池，污泥池则根据污泥量及时外输。

装置工艺自控流程见下图:
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3.控制系统：

为实现操作自动控制，该装置提供液位控制器控制水泵的运行。控制系统设有欠压、缺相、过载及各种非正常状态的报警、自锁保护装置。

装置自动控制部分主要由：控制柜、控制部件和一些相关仪表组成。工作过程的实现主要是通过控制柜内PLC的内定程序输出逻辑信号，控制各电机的启停，并具有远传功能,从而满足工艺流程的需要。

一体化生活污水处理装置可实现手动控制和自动控制两种形式。

装置自动控制主流程逻辑框图如下：



三.关键技术和创新点
1.一体化生活污水处理装置构成及工艺特性:
一体化生活污水处理主体装置采用先进的生化处理技术接触氧化法,生活及生产污水经该装置进行生化﹑沉淀﹑消毒处理后,技术指标良好,可以达标排放。
2.装置控制系统研发:
控制系统，设控制柜一个，内部配PLC一套（包括CPU﹑电源模块﹑模拟量输入模块﹑开关量输出模块等）及控制元器件和一些相关仪表.控制系统设有欠压、缺相、过载及各种非正常状态的报警、自锁保护装置。保证实现装置自动﹑安全运行。
3.控制系统PLC软件编制:
     PLC软件通过采集各液位开关量输入信号,判断调节池和清水池的液位情况.根据液位情况输出开关量信号控制各台水泵的启﹑停;根据工艺流程要求定时输出开关量信号控制风机的启﹑停,排泥阀的开关.根据各种非正常状态实时输出开出信号到报警器,并输出信号自锁保护装置.该软件控制装置自动﹑安全运行。

四.结论及应用情况：
   为了达到大庆油田对环保工作的较高要求,实现生活及生产污水处理后达到外排技术指标,我们开发研制了一体化生活污水处理装置。
该装置是具有处理不同有机废水功能的污、废水净化装置，可实现油田生活及生产污水处理工艺的自动化；该装置不仅能适应各种场地特征，同时可根据高程要求进行全地埋、半地埋或全地上布置、使装置的全局布置流畅、紧凑。
     该装置已经在大庆油田外围各采油厂开始应用，应用前景广阔。
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