(3121)《材料加工工程专业综合》考试大纲

本大纲共包括四部分内容，考生根据自己的情况从前三部分中选择其一，并加上第四部分作为考试内容。
1 塑性成形方面
1.1 影响金属塑性变形和不均匀变形的主要因素
1.2 材料的屈服准则和本构关系
1.3 塑性变形的增量理论与全量理论
1.4 材料的机械性能指标与塑性成形性能之间的关系
1.5 普通冲裁与精密冲裁的机理及其实现条件
1.6 冲裁件质量及其影响因素
1.7 弯曲回弹的概念、主要影响因素及提高弯曲成形精度的措施
1.8 极限拉深系数的概念、主要影响因素及提高拉深成形极限的途径
1.9体积成形的成形精度及其主要影响因素
2 焊接方面
2.1 钎焊接头的形成过程
2.2 钎料与母材间的相互作用
2.3 钎焊过程中的材料表面氧化物膜去除
2.4 钎焊接头的性能与接头设计
2.5 扩散连接基础理论
2.6 熔焊化学冶金
2.7 熔焊接头的组织和性能
2.8 熔焊缺陷及其控制
2.9 旋转摩擦焊原理与工艺
2.10 搅拌摩擦焊原理与工艺
3 凝固过程方面
3.1液态金属凝固热力学及形核过程
3.2 晶体生长理论
3.3 凝固组织控制原理与技术
3.4 凝固缺陷的形成与控制
3.5 非平衡凝固理论与技术
3.6 冶金传输过程
4 材料加工过程的计算机仿真
4.1 材料加工过程的理论分析、物理模拟（实验研究）与数值仿真方法的优缺点
4.2 材料加工过程计算机仿真所涉及的关键技术及其实现步骤  
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