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拉丝痕迹是古人在制作玉器时，为完成特定工艺要求，在玉器加工过程中，在玉器成品上留下的一种特殊的工艺痕迹。拉丝痕迹一般都产生在片状玉器上。主要是为了满足其艺术要求,去除部分玉料以实现玉器的艺术造型和装饰花纹的一种玉器加工工艺方法，统称为透花、镂雕。  
古玉辨伪过程中，拉丝痕迹的确认有着重要的作用。可以说有无拉丝痕迹在古玉辨伪过程中是一个必要条件。有拉丝痕迹的不一定是真古玉，但没有拉丝痕迹的且有规律性螺旋痕迹的应是现代仿品。通过观察我们可以看到，真古玉镂空处都有拉丝痕迹。然而，有拉丝痕迹的玉却不一定都是真古玉。因为拉丝痕迹已经仿制成功，而且具有较大的欺骗性。那么如何才能在实战中分辨出什么是真拉丝痕迹？什么是后仿拉丝痕迹？什么是螺旋痕迹？什么是磨砂拉丝痕迹？什么是刮划痕迹呢？本文将从以下几个方面加以论述。
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一．拉丝痕迹产生的机理  
特定的工艺要求必须使用特定的工具来完成。特定的工具在其机械加工过程中，在其加工基面上必然会留下特定的工艺痕迹。古人在对玉件进行加工时，为完成其艺术造型、纹饰、突显艺术效果时，必须对玉件的一些部分进行剔除、钻挖。俗称“挖脏、去绺”。其加工过程是，在需要剔除的部分：钻孔—穿丝—绷弓—敷砂—推拉切割等完成工艺要求。这一过程告诉我们： 
 
(一)在玉件镂空、透花加工过程中，使用的切割工具是丝绳（包括金属丝绳）。在史料之中用丝绳对玉件进行加工的最早记录是，汉书《淮南子·说山训》中“梧桐断角，马牦截玉。”马牦即马尾。用马尾编成丝绳，用于玉器的镂空切割，乃古人一大发明。
 
（二）在玉件镂空、透花加工过程中，使用的切割媒介是水和解玉砂。众所周知透闪石玉的硬度是莫氏6度左右，而马牦丝绳包括一些金属丝都达不到这一硬度。那么，它们为什么能够按照制玉人的要求把玉切割开来呢？这主要是因为使用了水和解玉砂。古人在漫长的生产实践中，发现有一些石头硬度比玉石高（玛瑙石、石英石），于是将这些砸碎、碾成石粉与水调和粘挂在丝绳之上用于玉料切割。由于砂浆在丝绳上是处于游离状态而非固定在丝绳上，所以切割后留下痕迹是游离磨砂痕迹。
 
（三）在玉件的镂空、透花加工过程中，还需要一个能够固定丝绳的工具，于是产生了竹弓。丝绳固定在竹弓上，抹上砂浆解玉砂进行直线运动镂切玉件。需要镂切的玉件一般都是片状的，厚度不是很大。所以需要先打眼儿，再穿丝挂浆拉动竹弓做丝绳与玉件垂直运动，完成工艺要求。这样就会在切割平面上留下特定的工艺痕迹。也就是我们所说的拉丝痕迹（图1、2）。
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二．螺旋痕迹产生的过程  
所谓螺旋痕迹（笔者自定）是指使用现代镀膜钻石粉，在高速旋切下，对玉件进行高效率铣削镂雕，在加工平面上留下的加工痕迹。有现代机械加工知识的人都会明白，使用镀膜钻石粉工具进行玉器镂雕实际上就是类似于现代的铣床铣削过程，更类似于现代的磨床磨削过程。其共同的工艺特点是刀具（铣刀、砂轮、镀膜钻石粉砣头）在旋转切削，工件在做直线相对运动。这样就在工件被加工部位留下了平行于工件加工平面的诸多条彼此平行的刮划痕迹（图3）。当我们真正了解了螺旋痕迹产生的全过程，了解了其生成的内在机理，我们就可以做出一个大胆的推断：在古玉辨伪过程中，凡看到镂空部位有大面积规律性螺旋刮划痕迹的，都是现代电动工具所为，皆为新工。当然，有一点是需要特别指出的，在拉丝痕迹与螺旋痕迹辨认过程中，必须学会使用放大镜。因为一些造假之人在玉件的镂雕过程中，为仿出其真品的拉丝痕迹，使用各种手段利用玉件与工具之间的颤动，在其加工平面上仿制出类似拉丝痕迹的螺旋跳刀痕迹。这种痕迹有着较大的欺骗性和杀伤力。用肉眼观察很像传统的拉丝痕迹（图4）。但在放大镜下我们可以看到在貌似拉丝痕迹的竖线内，分布着无数的横向螺旋痕迹（图5）。
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三.镀膜钻石粉锉刀修磨痕迹  
用镀膜钻石粉锉刀（图6）或用其他钢条沾解玉砂对已加工完成的镂空部位进行修磨，其目的是去除已有螺旋痕。迹，展现类似的拉丝痕迹（图7）。这种假拉丝痕迹比较容易辨认。鉴定要点是：1.真品表面有着明显的走刀痕迹（图8）；赝品镂空面过于平整，没有走刀动感（图9）。2.真品的拉丝痕迹表面与玉件平面夹角处锋利刮手，赝品镂空表面与玉件平面夹角圆钝肉头。3.真品拉丝痕迹表面每一刀都十分平直，起刀收刀明显干净利落；赝品镂空部位平面没有起刀收刀痕迹，且中间部位明显凸起，透光观察有明显的圆弧感。
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四．真假拉丝痕迹的辨识  
我们在前面已经谈到了什么是拉丝痕迹，什么是螺旋痕迹。而且通过图片对比，可以说已经能够分辨出两者的异同，基本上掌握了其表象特性。然而，在古玉辨伪过程中仅仅掌握了这些还是不够的。随着现代科学技术的迅猛发展及古玩交易市场的火爆，在巨大利润的诱惑下，拉丝痕迹已被造假之人成功仿制（图10）。拉丝痕迹的成功仿制并不奇怪，因为古玩造假古已有之，更何况现今玉器市场巨大利润的诱惑。问题是我们应该如何来解决真与假这个矛盾？换句话说，我们要辨伪其基点是什么？判别真伪的依据（证据）是什么？重要的是，这个证据应该是看得见、摸得着的，而不是凭感觉。
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那么，如何来区分真假拉丝痕迹呢？前面我们已经讲过拉丝痕迹产生的机理。但我们谈到的只是使用传统工具进行透雕产生的拉丝痕迹，而新仿制的拉丝痕迹又是呈现出怎样的表面特性呢？造假之人又是使用怎样的工具进行仿制呢？具业内人士透漏，目前仿制拉丝痕迹主要有两种工具和方法：1.镀膜钻石粉钢丝电锯。这种工具主要用于制作低仿品，易批量生产以量获利。其加工工艺痕迹特征是，走刀痕迹整齐划一非常的均匀。2.镀膜钻石粉钢丝手锯。这种工具主要是用于制作高仿品，以精获利。其加工过程主要是以手推拉为动力。其仿制痕迹与真品拉丝痕迹相似度较高，有较大的杀伤力（图11）。新工拉丝痕迹与老工拉丝痕迹的主要区别是：（1）老工拉丝痕迹表面，走刀间距不规则，与玉件打孔起刀处有不规则夹角；新工拉丝痕迹表面，走刀间距规整统一，与玉件打孔起刀处平行整齐极少有夹角存在。（2）老工拉丝痕迹表面呈现出“磨砂痕迹”。所谓“磨砂痕迹”是指在玉件切割琢磨过程中，切割媒介解玉砂处在游离状态下在玉器表面留下的工艺痕迹。在放大镜下，其表面特征为坑坑洼洼、凸凹不平，如同磨砂玻璃的表面特征。而新工拉丝痕迹表面呈现的是“刮划痕迹”。所谓“刮划痕迹”是指玉件在切割琢磨过程中，由于切割媒介解玉砂（钻石粉）是固定在钢丝或砣具上的，钢丝或砣具在做定向高速运动时，在玉件被加工表面上留下的工艺痕迹。放大镜下观察，我们可以看到被加工表面呈现出若干条细碎光亮的平行的刮划直道子，且能使人感觉到高速和锋利感。这些也是我们在新工、老工辨识过程中最重要的条件之一。
 
综上所述，在玉器的辨伪过程中，拉丝痕迹的研究、确认运用只是诸多辨伪要素之一。对一件玉器新工、老工的判识要做全方位的研究、取证、认定。如不同时代所用材料的区别，装饰花纹的时代风格，艺术造型的时代特点，磨砂痕迹、抛光痕迹的认定等等。切不可盲  人摸象，以点带面或大讲感觉，高深莫测。虽然拉丝痕迹的研究和认定在古玉辨伪过程中只是一个初浅的要素，但我们如果运用恰当的话，还是能够给我们提供很多方便的，不啻是古玉鉴定初学者的一条捷径和最佳的突破口。
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