2610《材料成型工艺基础》考试大纲
一、考试内容与要求
第1章 金属材料与热处理
了解金属材料的机械性能。
掌握铁碳相图。

掌握钢在加热和冷却时的组织转变。

第2章 铸造成型技术
了解常用金属材料。

掌握合金的铸造性能。
掌握砂型铸造工艺设计。
掌握铸造结构工艺性。

掌握常用的铸造合金及铸造加工新技术。

第3章 压力加工成型技术
掌握压力加工成型方法。
掌握金属材料的塑性成型基础。
掌握锻造、冲压、压力加工新技术。

第4章 焊接成型技术
掌握焊接原理及方法。
掌握焊接接头的组织与性能。
掌握常用金属材料的焊接。
掌握焊接结构工艺设计。
了解焊接加工新技术。

第5章 粉末冶金及其成型
掌握粉末冶金基础。
掌握粉末冶金工艺过程。
掌握粉末冶金制品的常见缺陷分析。

第6章 其它加工技术

掌握工业陶瓷及其成型。
掌握复合材料及其成型。
掌握快速成型技术简介。

第7章 成型材料与方法选择

掌握选择材料成型方法的原则。

二、考题的主要类型
1.概念题  主要考查对材料成型工艺基础的基本概念的掌握和理解。
2.论述题  主要测验基础理论、基本知识和基本技能掌握的程度。
3.分析题  主要考察运用所学理论知识对实际问题的综合和概括能力、分析与解决问题的能力。
三、考试方式与时间
   考试方式为笔试,考试时间3个小时。    

