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1、 判断下列说法是否正确（每题1分，共10分）：

1、气体流经渐缩喷管，其出口截面的流速不可能超过当地音速。    （   ）

2、使系统熵增大的过程必为不可逆过程。                          （   ）

3、理想气体的热力学能、焓和熵都是温度的单值函数。               （   ）

 4、无耗散效应的准静态过程为可逆过程。                          （   ）

 5、热效率较高的发动机，循环净功也一定较大。                     （   ）

 6、等量的高温热量与低温热量具有相同的品质。                    （   ）

 7、因为熵是状态参数，所以熵流和熵产也都是状态参数。             （   ）

 8、热力学中作为状态参数的压力是绝对压力。                      （   ）

 9、若湿空气的含湿量不变，当温度升高时，其吸湿能力增强。          （   ）

10、气体经绝热节流后，焓不变，因此绝热节流的整个过程是等焓过程。  （   ）

2、 填空（每题3分，共15分）： 

1、理想气体经历一不可逆吸热过程后，其熵流ΔSf       ，熵产ΔSg       ，总熵ΔS       。

2、柴油机混合加热理想循环的压缩比ε      、升压比λ      、预胀比 ρ      、热效率ηt增加。

3、气体经历一可逆定容过程，w        ；经历一可逆定压过程，wt         。

4、气体流经一喷管后，压力         、流速         、流量         。
5、紊流受迫对流换热的机理是：在壁面及层流边界层区域为          ，而在其它区域主要为           。
三、简答题（每题5分，共20分）：

1、说明非稳态导热计算中什么条件下可以采用集总参数法？

2、某理想气体经历可逆等温吸热过程1-2，可逆多变膨胀过程2-3（1＜n＜κ），可逆等温放热过程3-4，等熵压缩过程4-1。请画出该循环的p-v图和T-s图。
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3、在lg p—h图上画出蒸气压缩制冷的理论循环图，并用线段分别标出单位质量制冷剂的制冷量q2和压缩机的耗功量w。
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4、如图所示，1、2表面在同一平面上，均垂直于表面3，A 1 = 3 m2，A 2 = 4 m2 ，A 3 = 6 m2, 现已求得X3,2 = 0.16，X3，1+2 = 0.18，求X1，3
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四、计算题（共55分）

1、在一具有可移动活塞的封闭气缸中，储有温度t1=45℃、表压力pg1 =80 kPa 的氧气1kg 。先在定压下对氧气加热至状态2，加热量为40 kJ；然后又经n =1.2的多变过程膨胀到初温，即t3=45℃，此时表压力pg3 =18 kPa。设氧气的定压比热cp= 909.3 J/（kg· K），Rg=259.8 J/（kg·K），大气压力为0.1MPa。试计算：（1）该过程中焓及熵的变化量；（2）系统对外所做的膨胀功。    （15分）

2、用平底锅烧开水，锅底有一层3mm厚的水垢，水垢导热系数为1 W/（m·K),当热流密度为4.24×104 W/m2时，与水接触的锅垢表面温度为110℃，试问此时锅底与水垢接触面的温度为多少？   （13分）
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3、如图所示，三个无限大的平行平板，平板1的温度为1200 K，平板2的温度为600 K，且ε1 =0.2，ε2=0.8，ε3 =0.5，求平板3 的温度，并画出热路图、标出热阻（平板3 的导热热阻不计）。   （15分）
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4、在一换热器中，热流体的进出口温度分别为300℃和200℃，冷流体的进出口温度分别为40℃和150℃，流动方式为逆流，换热器的散热面积为30 m2，传热系数k为100 W/（m2·℃），求换热器的传热量。  （12分）
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