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> 实木家具生产工艺流程 
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六 提高毛料的出材率 



一 1.概念 >> 2.过程 >> 3.意义 >> 4.任务 

上图 直线型零件 
下图 曲线形零件 

配料概述 

1.概念 
• 配料就是按照产品零部件的尺寸、规格和质量要求，将锯材

锯制成各种规格和形状的毛料的加工过程。（锯材→毛料） 
 

2.过程 
• 包括选料（选择、搭配）和锯制（横截、纵解）两大工序。 
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一 1.概念 >> 2.内容 >> 3. 意义 >> 4.任务  配料概述 

3.意义 
• 配料是家具生产的开始阶段，从家具生产的整体工艺流程来

看，是一个非常重要的环节，有着重要的意义。 
• 配料是否合理将直接影响产品的质量、材料利用率、劳动生

产率、产品成本以及经济效益等。 

 
4.任务 

• 降低成本（减少浪费，提高出材率和利用率） 
• 提高效率 
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二 1.概念 >> 2.原则（依据）  合理选料 

1.概念 
• 合理选料是指选择符合家具产品质量要求的树种、材质、等级、

规格、含水率、纹理和色泽等原料，以及合理搭配用材，材尽其
用。 
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2.原则 
• 根据产品的质量要求；（高档家具、普通家具） 
• 根据使用部位和功能；（外部用料、内部用料） 
• 考虑受力状况、结构强度和涂饰等要求； 
• 胶合或胶拼时的零部件，材质一致或相近，胶拼处无节子、纹理要

合理搭配； 
• 尺寸相配、倍数毛料、长短搭配。 

 

二 1.概念 >> 2.原则（依据） 合理选料 
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• 配料前木材需要干燥； 
• 用途不同，含水率不同； 
• 使用地区不同，含水率不同； 
• 干燥后的锯材需保持含水率稳定。 

• 锯材的含水率应与该家具使用当地
的年平均平衡含水率相一致。 

 思考： 
1. 在南方生产的家具到北方

长期使用后会出现什么问
题？ 

2. 左图为什么会开裂？ 

三 原则（依据）  控制含水率 
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四 1. 概念 >> 2.作用 >> 3.影响因素 >> 4.确定方法 选定加工余量 

1.概念 
• 加工余量指将毛料加工成形状、尺寸、表面质量等方面符合设计

要求的零件时所切去的一部分材料的尺寸大小。（湿材配料要考
虑干缩量） 

• 即：余量 = 毛料 - 零件 
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加工余量 

 思考： 
   1、零件组成部件后还需再加工，那么总加工余量等于什么？ 
   2、零件组成部件后不再加工，那么总加工余量等于什么？ 

工序余量 

总加工余量 

部件加工余量 

零件加工余量 



2.作用 
• 保证零件的加工精度、

表面粗糙度和产品质量 

四 1. 概念 >> 2.作用 >> 3.影响因素 >> 4.确定方法 选定加工余量 
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 思考： 
1、加工余量（过大或过小）
与木材损耗以及零件的加工
精度有什么关系？ 

加工余量与木材损失的关系 



3.影响加工余量的因素 
① 尺寸误差 
② 形状误差 
③ 表面粗糙度误差 
④ 安装误差 
⑤ 最小材料层 
⑥ 加工材料的性质与干燥质量 
⑦ 加工表面质量要求 
⑧ 加工设备的精度 

四 1. 概念 >> 2.作用 >> 3.影响因素 >> 4.确定方法 选定加工余量 
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A. 被加工材料的质量 
B. 被加工表面质量要求 
C. 加工工艺系统的精度 
D. 加工工序的多少 
E. 其他方面 



3. 加工余量的确定方法 
• 计算分析法、试验统计法（经验值） 
• 干毛料的加工余量 
• 湿毛料的加工余量 
• 倍数毛料的加工余量 

四 1. 概念 >> 2.作用 >> 3.影响因素 >> 4.确定方法 选定加工余量 
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五 1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 

1.配料方式 
 

• 单一配料法：是指将单一产品中的某一种规格零部件的毛料配齐
之后，再逐一配备其他零部件的毛料。（优点与缺点） 
 

• 综合配料法：是指将一种或几种产品中各零部件的规格尺寸分类，
按归纳分类情况统一考虑用材，一次综合配齐多种规格零部件的
毛料。（优点与缺点） 
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 先横截后纵解 
 先纵解后横截 
 先划线后锯截（解） 
 先粗刨后锯截（解） 
 先胶合后锯截（解） 

传统配料工艺 VS 现代配料工艺 

1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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五 
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 先横截后纵解 
 先纵解后横截 
 先划线后锯截（解） 
 先粗刨后锯截（解） 
 先胶合后锯截（解） 

• 目的 
• 方法 

1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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五 



 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
 粗刨设备 
 指接与胶拼设备 

横截锯 
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1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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五 



 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
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1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
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细木工 
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1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
 粗刨设备 
 指接与胶拼设备 

双面刨 

压刨 

1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
 粗刨设备 
 指接与胶拼设备 

指形榫 
开榫机 

接长机 

1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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 横截设备 
 纵解设备 
 锯弯设备 
 粗刨设备 
 指接与胶拼设备 

冷压机 

拼板机 

1. 配料方式 >> 2.配料工艺 >> 3.配料设备 确定配料工艺 
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五 



六 1. 措施 >> 2.案例  提高毛料出材率 
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① 尺寸匹配 
② 利用缺陷 
③ 长短搭配 
④ 倍数毛料 
⑤ 小材大用 
⑥ 劣材优用 
⑦ 以锯代刨 
⑧ 套裁工艺 



六 1. 措施 >> 2.案例  提高毛料出材率 
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（摘自瞿锦卫《实木椅腿套裁优化的研究》） 
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