601《机电一体化系统设计》考研复习大纲
第一章  总论 
“机电一体化”涵义、机电一体化系统（产品）的构成要素及功能构成、 机电一体化系统（产品）的构成要素的相互联接

第二章  机械系统的部件选择与设计
机械传动部件的设计与选择（传动部件及功能、丝杠螺母机构形式、滚珠丝杠螺母机构特点、尺寸参数、精度等级及标注、支承方式、制动装置、选择方法）、机械传动部件的设计与选择（齿轮机构最佳传动比分
配原则、谐波齿轮传动、间隙调整方法）、导向支承部件的选择与设计（导轨副组成、种类、及要求、类型选择，导轨副组成、种类、及要求、类型选择）
第三章  执行元件及接口装置
执行元件的种类特点及基本要求、机电一体化系统（或产品）常用的控制电机直流（DC）伺服电机驱动及
控制、步进电机驱动及控制、运行特性和性能指标。
第四章 控制系统设计
几种常见的机电系统控制微机、数字量输入输出接口与过程通道、模拟量输入输出接口与过程通道、微机应用系统的输入/输出控制的可靠性设计、常用检测传感器的性能特点选用及微机接口
第五章 机电一体化系统的元、部件特性分析
机械系统特性（变换机构及特性分析、静力学特性）、传感器特性分析、执行元件特性分析、执行元件与机械结构结合中的若干问题（机械惯性阻力矩的匹配方法，凸轮曲线理论）
第六章 机电有机结合的分析与设计
机电有机结合之一：机电一体化系统的稳态设计考虑方法（负载分析、执行元件的匹配选择、减速比选择与分配、传感器与转换电路匹配选择与设计、数学模型建立、主谐振频的计算）

机电有机结合之二:机电一体化系统动态设计考虑方法（系统调节方法、弹性变形影响、传动间隙影响） 
可靠性、安全性设计
第七章  机床的机电一体化改造分析
车床的机电一体化改造分析（方案设计、机械传动系统简化、自动转位刀架、性能及精度、进给系统设计
计算、纵向进给、系统改造装配图、微机控制电路、步进电机驱动电路、主要功能的软件实现）、铣床的机电一体化改造分析（X52A型、XA6132型、X502型铣床改造方案分析）
第八章 典型机电一体化系统

CNC机床、工业机器人
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