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采用模压成型工艺制备了个体防护装备用软体防刺复合材料&研究了树脂基体种类'纤维织物种类和

树脂含量对复合材料防刺性能的影响(结果表明&

BG-(

H

6

树脂体系具有优异的防刺性能$芳纶织物作为增强材料

的复合材料穿刺性能优于
IJKLME

织物$树脂含量对复合材料的防刺性能也有影响&当树脂的质量分数为

$1N

时&

O8P(=-

%

BG-(

H
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复合材料的防刺性能最优(
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防刺服是广泛装备于公安'特警'保安人员等

高危职业人群的个体防护装备&尤其是在枪械管理

严格的国家&更是战勤人员的主要防护装备之一(

因此&先进防刺材料尤其是柔软轻便的防刺材料的

开发显得更为重要和迫切)

%#

*

(

软体防刺复合材料通常是由高性能柔性防刺纤

维织物与热塑性树脂复合而成(这类纤维织物应具

有高拉伸性'高吸能性和良好的断裂韧性&常见的

有超高分子量聚乙烯"

IJKLME
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'对位芳纶
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*以 及 聚 对 苯 撑 苯 并 双  唑 纤 维

"

M?S

#
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*等高性能纤维织物(软体防刺复合材料所

用的基体通常采用耐撕裂性能'耐冲击性能好的热

塑性树脂&如聚氨酯"

MI

#

)

D

*

'橡胶)

1

*

'沙林"

BG-F

(

H

6

#树脂等(

A8;;.8

等)

/

*研究了树脂种类对复合材

料防刺性能的影响&结果表明&树脂与织物复合后

可大大提高材料的防刺性能&与
ME

树脂相比&

BG-(

H

6

树脂作为复合材料基体具有更好的防刺效

果(方心灵等)

2

*研究了增强体形态对复合材料防刺

性能的影响&结果表明&芳纶无纬布复合材料的

防刺性能最差&由芳纶机织布复合材料和芳纶非

织造布复合材料交替组合的靶样防刺效果最佳(

由此可见&虽然研究人员对防刺材料及结构进行

了相关研究&但因各种材料体系的特性不同&尚

需针对不同的应用要求&进行材料设计与防护结

构优化研究(

本文中针对个体防护装备用软体防刺材料应用

需求&从复合材料设计入手&优选材料基体体系'

增强体织物种类&同时进一步研究织物面密度以及

复合材料树脂含量等参数对材料防刺性能的影响规

律&并深入分析软体防刺复合材料的防刺机制&以

期为轻质'适体防刺服的开发提供试验数据和理论

依据(
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实验材料及方法
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!

原材料

采用
BG-(

H

6

'

MI

树脂作为复合材料的基体(

芳纶和超高分子量聚乙烯织物为增强体(芳纶平纹

织物由杜邦公司生产&商品名为
O8P(=-

&面密度为

#""

Y

+

:

\#

(超高分子量聚乙烯织物由湖南中泰特

种装备有限责任公司提供&面密度为
%/0

Y

+

:

\#

(
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防刺复合材料及靶样的制备

采用热压成型工艺制备复合材料(将增强织物

叠放在两层树脂膜之间后放入上下模具间&在一定

的温度和压力下保温保压一定时间&冷却后脱模即

得复合材料片材(

防刺复合材料靶样是将制得的复合材料片材按

一定的结构设计进行叠层复合)

%"%%

*

(本文中设计

制备了六种防刺靶样&以备动态穿刺试验&具体编

号和结构如表
%

所示(其中靶样
R

和靶样
E

中复

合材料的树脂质量分数为
$1N

和
!!N

(
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性能测试

单束拔脱力测试!纤维的抽拔破坏是穿刺破坏

时一种重要纤维破坏形式)

%#

*

(目前并没有检测单

束拔脱力的标准&参考对于防弹层的单束拔脱力测

量的文献)

%%

*

&把复合材料裁剪成如图
%

所示的形

状&将中间的一根纤维束留出(织物中将丝束从上

端固定距离
!

处切断&利用夹具夹住织物
!

端和

"

端进行拉伸&测试拉伸的最大力(每个试样进行

0

次试验&取平均值(

表
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防刺靶样的结构

:'/;"6

!

<+0=1+=0").#+'/+"#++'0

%

"+#

>=-

Y

89*'4B9-G59G-8 *G:W8-'X(=

H

8-; >@.5768;;

%

::

+-8=<86;.9

H

%"

7

Y

+

:

\#

#

+ $#(=

H

8-;O8P(=- $# %%4/ /4$

? 0(=

H

8-;O8P(=-]#%(=

H

8-;O8P(=-

%

MI]0(=

H

8-;O8P(=- !% 24% 242

R 0(=

H

8-;O8P(=-]#"(=

H

8-;O8P(=-

%

BG-(

H

6]0(=

H

8-;O8P(=- !" 24" 24D

^ 0(=

H

8-;O8P(=-]##(=

H

8-;IJKLME

%

BG-

H

(6]0(=

H

8-;O8P(=-!# 24# 24D

E 0(=

H

8-;O8P(=-]#D(=

H

8-;O8P(=-

%

BG-(

H

6]0(=

H

8-;O8P(=- !D %"4! 24/

图
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测试单束拔脱力的复合材料试样示意图
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撕裂强力测试!撕裂性能是评定柔性复合材料

性能的一个重要标准(并且织物和复合材料的拉伸

断裂强度和撕裂强度具有非常好的相关性和一致

性(织物和复合材料的拉伸断裂强度高&其撕裂强

度也高)

%!

*

(参考英国工业标准
?B!$#$:89@'<1+

进行实验(试样大小为
%""::_!"::

&舌宽

%"::

&试样尺寸如图
#

所示(上夹头夹持舌头

#$

&下夹头"活动夹头#分别夹持住
%#

和
$&

(每个

试样进行
0

次试验&取平均值(

动态穿刺性能测试!复合材料的动态穿刺性能

根据公安部
+̀D/

,

#""/

防刺服标准的要求进

行)

%$

*

(实验设备采用承德市世鹏检测设备有限公

图
#

!

撕裂强力测试实验复合材料试样示意图
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,

(8X'-98=-.6

Y
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Y
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司生产的
+aAT !""

落锤式冲击试验机(实验采

用的刀具与背底材料如图
!

所示(每个防刺靶样进

行
!

次试验&取刺穿深度最深的数据作为试验

结果(

8

!

结果与讨论

876

!

树脂基体的选择

织物增强树脂基复合材料中的树脂作为基体材

料&起着约束纱线移动&使载荷有效传递的作用&

因此基体材料的选择对复合材料的防刺性能优化起

着重要作用(防刺材料所用树脂基体应具有优良的

柔韧性'耐冲击性和抗撕裂性&并且要与增强织物

+

/$#

+

复 合 材 料 学 报



图
!

!

刀具与背底材料示意图
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有适宜的粘结性能(

基于以上观点&鉴于
BG-(

H

6

树脂具有良好的

抗撕裂性能&粘结力强$

MI

树脂具有良好耐冲击

性能(本研究选用了
BG-(

H

6

和
MI

树脂做为基体

材料&分别与
O8P(=-

纤维织物进行复合&制备了防

刺用复合材料(两种树脂的基本性能如表
#

所示(

可以看出&

BG-

H

(6

树脂的断裂强度高&而
MI

树脂

断裂延伸率大&可见两种树脂各具特色(

表
8

!

基体树脂膜的断裂性能
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Y
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N
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H

(6 $" #"41 #!4!

MI !" %$4/ #1

织物增强树脂复合材料的撕裂强度和单束拔脱

力是复合材料的两个重要力学性能指标(通过撕裂

强度和单束拔脱力性能分析&可以间接反映两种复

合材料的防刺性能(对
O8P(=-

%

BG-(

H

6

和
O8P(=-

%

MI

复合材料进行断裂强力和单束拔脱力测试&结

果如表
!

所示(可以看出&与
O8P(=-

织物相比&复

合材料的撕裂强力有很大的提高(在相近厚度和

面密度的情况下&两种复合材料的撕裂强力相当&

而
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的单丝拔脱力明显高于

表
9

!

树脂类型对复合材料力学性能的影响
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6$1 "4!% 0!1 %22

O8P(=-

%

MI $1 "4!" 0!# %D2

O8P(=- " "4#/ D1 \

O8P(=-

%

MI

复合材料(纯
O8P(=-

织物无法制作单

束拉拔试样&所以没有列出数据(

单束拔脱测试试样如图
$

所示&可以看出织物

增强复合材料的单束拔脱力主要与织物和树脂基体

间的粘附力有关(粘附力越大则纤维丝束越不容易

从基体中拔出(由此可见&

BG-(

H

6

树脂与
O8P(=-

织物的粘附力高于
MI

树脂与
O8P(=-

织物&有利于

纤维与基体树脂的载荷和能量传递(

图
$

!

单束拔脱测试前和测试后复合材料试样

C.

Y

4$

!

R':

,

';.98;=:

,

(8;W8X'-8=6<=X98-9@8

H

=-6

,

G((F'G998;9

织物增强复合材料的拉伸撕裂则相对复杂(本

文中撕裂强力的测试采用舌形法&测试试样的形状

如图
0

所示(首先&随着拉伸力的增加舌形根部

"

!

'

"

处#的树脂发生破坏&当拉伸力超过树脂基

体与织物的粘附强度时&纤维由于与基体发生脱

粘&纤维发生滑移和抽动"

'

处#(随着纤维的抽

动&在舌形根部形成纤维的聚集区"

(

处#&成为应

力集中作用区&当应力超过纤维束的拉伸强度时&

+

2$#

+

晏义伍&等!软体防刺复合材料的设计与优化



纤维发生断裂&试样破坏(由此可见&复合材料的

撕破强力主要与基体树脂强度'织物与树脂的粘附

力&以及纤维的拉伸强度有关(若树脂基体本身抗

撕裂强度高'织物与树脂的粘附力大'纤维的拉

伸强度高&都会提高复合材料的撕裂强力(

BG-F

(

H

6

树脂具有优异的耐撕裂强度和韧性&

MI

树脂

耐冲击性能好&所以二者同织物复合会大大提高

材料的撕裂强力(由于
BG-(

H

6

树脂与
O8P(=-

织物

的粘附力高于
MI

树脂与
O8P(=-

织物&使
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的撕裂强力高于
O8P(=-

%

MI

复合

材料(

图
0
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撕裂强力测试前和测试后复合材料试样
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采用两种不同树脂基体复合材料组合达到
+̀

D/
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#""/

标准防刺要求的靶样
?

和
R

&靶样的防刺

测试结果如图
D

所示(可见&

$#

层纯
O8P(=-

织物

叠加组成的靶样"靶样
+

#在刀具
#$A

能量的冲击

下&有
$"

层出现了穿刺破坏(由
O8P(=-

%

MI

复合

材料与
O8P(=-

织物组成防刺靶样"靶样
?

#&防刺能

力得到很大提高&只需
!%

层即可防住同样能量的

冲击&穿透的层数为
!"

层(由
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合

材料与
O8P(=-

织物组成靶样"靶样
R

#&防刺能力得

到进一步提高&

!"

层的靶样即可防住同样能量的

冲击&穿透层数也仅为
#$

层(

由纯
O8P(=-

织物组成的靶样面密度最低&只

图
D

!

树脂类型对防刺靶样的动态穿刺性能的影响
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EXX859'X-8;.69

H,

8'6;9=W-8;.;9=658'X9@89=-

Y

89;

有
/4$7

Y

+

:

\#

&有利于防刺服轻量化&增加了穿

着者的舒适度&但由于层数多&靶样厚度大&降低

了穿着者的运动自由度(由复合材料组成的防刺靶

样&

O8P(=-

织物的使用量减少了
#0N

&靶样的厚度

减少约
#::

&减薄
#"N

以上(此外&与
MI

复合

材料相比&

BG-(

H

6

材料体系厚度和面密度可以进一

步减小&有利于材料的应用指标的提高(

878

!

增强织物的选择

纤维增强复合材料体系中的增强体纤维是主要

承力结构&起着承载和传递能量的作用(对于防刺

材料用增强织物&要求具有高拉伸性能和良好的冲

击韧性(

O8P(=-

纤维和
IJKLME

纤维是两种常

用的增强体材料&本文中对这两种纤维织物形式进

行研究&由于
O8P(=-

纤维和
IJKLME

纤维线密

度不同'旦数不同&仅能选取编织结构和面密度相

近织物进行实验&具体结构参数如表
$

所示(

表
B

!

增强织物的基本参数

:'/;"B

!

>=&(',"&+';

*

'0',"+"0#)..'/0$1#

C=W-.5;

>@.5768;;

%

::

+-8=<86;.9

H

%

"

Y

+

:

\#

#

O6.99.6

Y

;9.XX68;;

%

"

6G:W8-

%

#0::

#

L=-

,

L8X9

IJKLME "4#D %/0 #$ #"

O8P(=- "4#/ #"" #% %/

表
0

为
O8P(=-

%

BG-(

H

6

和
IJKLME

%

BG-(

H

6

两种复合材料的撕裂强力和单束拔脱力数值(由于

IJKLME

织物无法制成撕裂试样'其复合材料和

纯
O8P(=-

织物无法制作单束拉拔试样&所以表中

未列有数据(可以看出&与
O8P(=-

织物相比&两种

复合材料的撕裂强力有很大的提高(在相近厚度和

+

"0#

+
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面密度的情况下&

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的的撕

裂强力高于
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料(

IJKF

LME

纤维表面能低'与树脂粘结性差&因此其与

树脂的粘附强度低于
O8P(=-

织物(另外&构成织

物的
O8P(=-

纤维本身的拉伸强度要高于
IJKF

LME

纤维&使得
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料撕裂强力

较高(

表
C

!

织物类型对复合材料力学性能的影响

:'/;"C

!

@.."1+)..'/0$1+

4*

")&,"1A'&$1';

*

0)

*

"0+$"#).+A"1),

*

)#$+"#

K=98-.=(;

K=;;

X-=59.'6'X

-8;.6

%

N

>@.5768;;

%

::

+-8=

<86;.9

H

%

"

Y

+

:

\#

#

>8=-.6

Y

;9-86

Y

9@

%

*

-̂=3.6

Y

X'-58

%

*

IJKLME

%

BG-(

H

6

0% "4#2 !1/ $$1

,

O8P(=-

%

BG-(

H

6

$1 "4!% !/" 0!1 %22

O8P(=- " "4#/ #"" D1

,

采用这两种复合材料组合成防刺靶样
R

和
^

&

防刺结果如图
1

所示(可以看出&靶样
R

'

^

的防

刺性能均优于
O8P(=-

织物靶样
+

(靶样面密度相

同&在
#$A

能量冲击下&靶样
^

的穿透层数为
!"

层&而靶样
R

的穿透层数仅为
#$

层&可见
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复 合 材 料 优 于
IJKLME

%

BG-

H

(6

复 合

材料(

图
1

!

织物类型对防刺靶样的动态穿刺性能的影响

C.

Y

41

!

EXX859'XX=W-.59

H,

8'6;9=W-8;.;9=658'X

9@898;99=-

Y

89;

对于叠层结构的
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料靶

样&

BG-(

H

6

树脂基体除了粘结织物成一体&将冲击

能量在层内分散的作用外&还能将能量传递到相邻

复合材料层中(应力波在层间的传递增加了各复合

材料层的吸收能(

IJKLME

织物与
BG-(

H

6

树脂

的粘附强度低于
O8P(=-

织物&能量传递分散的效

果低于
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料&使其防刺性能也

低于
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料(

图
/

为两种防刺靶样动态穿刺后的复合材料破

坏照片(可以看出&

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的切

口宽度小于
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料&说明

O8P(=-

体系的复合材料抗穿刺能力强(

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料断口整齐&呈明显的剪切破坏&说

明树脂与
O8P(=-

织物粘结紧密&两者协同作用共

同破坏(而
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料的断口既

有剪切断口的特征&也有纤维拉伸断裂的特征&这

主要是
IJKLME

织物与
BG-(

H

6

树脂的粘附力

小&在受到刀具冲击时&有部分树脂与织物发生脱

粘&引起纤维抽动&发生拉伸断裂(

图
/

!

IJKLME

%

BG-(

H

6

和
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料

动态穿刺破坏照片

C.

Y

4/

!

M@'9'

Y

-=

,

@;'XIJKLME

%

BG-(

H

6=6<O8P(=-

%

BG-(

H

6

5':

,

';.98X=W-.5<=:=

Y

8=X98-9@8;9=W98;9

相对于
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料&采用

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的靶样的层数进一步降低&

O8P(=-

织物更合适用作软体防刺复合材料的增强

织物(

+

%0#

+

晏义伍&等!软体防刺复合材料的设计与优化
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!

复合材料树脂含量的优化

在前期研究的基础上&对
O8P(=-

%

BG-

H

(6

复合材

料树脂含量对防刺性能的影响规律进行研究&具体

结果如表
D

所示(可以看出&随着树脂含量的增加&

复合材料的面密度增大&单束拔脱力和撕裂强力也

随之增大(基体树脂在复合材料中起应力传递的作

用&过少的基体树脂含量会使树脂与纤维和纤维与

纤维之间的粘接性下降&影响复合材料的整体性能(

表
D

!

树脂含量对
3"E;'0

"

<=0

4

;&

复合材料力学性能的影响

:'/;"D

!

@.."1+).0"#$&1)&+"&+)&,"1A'&$1';

*

0)

*

"0+$"#).+A"3"E;'0

"
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;&1),
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K=;;

X-=59.'6'X

-8;.6

%

N

+-8=<86;.9

H

%

"
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+

:

\#

#

>@.5768;;

%

::

>8=-.6

Y

;9-86

Y

9@

%

*

-̂=3.6

Y

X'-58

%

*

" #"" "4#/ D1

,

!! !"" "4#2 $1%4% %%14%

$1 !/" "4!% $//4! %!D41

采用不同树脂含量的复合材料组合得到的靶样

R

和
E

进行了动态穿刺实验&其结果如图
2

所示(

可以看出&复合材料树脂含量对防刺结果影响较

大(随着树脂含量的增加&防刺靶样的防刺性能提

高(树脂含量为
"

时&防刺靶样
+

在刀具
#$A

能

量的冲击下&有
$"

层出现了穿刺破坏(树脂含量

较低的靶样
E

&要防住
#$A

能量的刀具穿刺需要
!D

层&而树脂含量高的靶样
R

只需
!"

层即可防住(

图
2

!

树脂含量对防刺靶样的动态穿刺性能的影响

C.

Y

42

!

EXX859'X-8;.65'69869'6;9=W-8;.;9=658'X

9@898;99=-

Y

89;

从表
D

中可以看出&增加树脂含量不但可以降

低防刺靶样的面密度&还可以大大降低
O8P(=-

织

物的使用层数&从而降低了防刺服的厚度和成本(

但过高的树脂含量使复合材料的硬挺度增加&影响

材料的舒适性&同时过高的树脂含量对材料性能的

提高不再有益(本文中优化出的树脂质量分数

为
$1N

(

9

!

结
!

论

通过对防刺复合材料的设计和性能优化研究&

制备出达到
+̀D/

,

#""/

标准要求的经济适用的

防刺靶样(

"

%

#

BG-

H

(6

树脂是防刺复合材料优良的基体材

料(

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的力学性能和防刺性

能均优于
O8P(=-

%

MI

复合材料(

"

#

#

O8P(=-

织物是防刺复合材料优良的增强材

料(

O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材料的力学性能和防刺性

能均优于
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料(在相同面

密度条件下&由
IJKLME

%

BG-(

H

6

复合材料构成

的靶样仅能防住
#

层&而由
O8P(=-

%

BG-(

H

6

复合材

料组成的靶样多防住
$

层(

"

!

#较高树脂含量有利于提高复合材料的防刺

性能(树脂质量分数为
$1N

的复合材料组成的防

刺靶样只需
!"

层'面密度
24D7

Y

+

:

\#

&即可达到

防刺标准的要求(

参考文献!

)

%

*

!

郭静荷&姜亚明
4

防刺个体装甲材料的发展与现状)

A

*

4

产业

用纺织品&

#""$

&

##

"

#

#!

0/4

G̀'A.6

Y

@8

&

A.=6

Y

Q=:.6

Y

4>@8;.9G=9.'6=6<<8P8('

,

:869'X

9@8;9=WF-8;.;9=69W'<

H

=-:'-;

)

A

*

4>85@6.5=(>8[9.(8;

&

#""$

&

##

"

#

#!

0/4

)

#

*

!

赵金华&曹海琳&李
!

霞&等
4B.S

#

粉体粒径对
B>C

%

O8P(=-

复合材料防刺性能的影响)

A

*

4

复合材料学报&

#"%#

&

#2

"

%

#!

0$D%4

T@='A.6@G=

&

R='J=.(.6

&

V.b.=

&

89=(4EXX859'XB.S

#

,

=-9.5(8

;.U8'6;9=W-8;.;9=69

,

-'

,

8-9.8;'XB>C

%

O8P(=-5':

,

';.98;

)

A

*

4+59=K=98-.=8R':

,

';.9=8B.6.5=

&

#"%#

&

#2

"

%

#!

0$D%4

)

!

*

!

张
!

艳&周
!

宏&杨年慈&等
4

超高分子量聚乙烯纤维在防

弹'防刺材料方面的应用)

A

*

4

纺织科学研究&

#""2

"

$

#!

%D

#D4

T@=6

Y

Q=6

&

T@'GJ'6

Y

&

Q=6

Y

*.=65.

&

89=(4+

,,

(.5=9.'6'X

IJKLMEX.W8-.69@8=69.FW=((.;9.5=6<=69.F;9=W:=98-.=(;

)

A

*

4>8[9.(8c8;8=-5@

&

#""2

"

$

#!

%D#D4

)

$

*

!

王志刚&周兰英&朱
!

杰
4B.S

#

纳米粒子%
O8P(=-

织物复合的

材料的防刺性能研究)

A

*

4

产业用纺织品&

#""/

"

%"

#!

%0%/4

L=6

Y

T@.

Y

=6

Y

&

T@'GV=6

H

.6

Y

&

T@GA.84B9G<

H

'X9@8B.S

#

6=6'

,

=-9.5(8

%

O8P(=-X=W-.55':

,

';.98;'X;9=WF-8;.;9=658

)

A

*

4

+

#0#

+

复 合 材 料 学 报



Z6<G;9-.=(>8[9.(8;

&

#""/

"

%"

#!

%0%/4

)

0

*

!

江建明&李 光&金俊弘&等
4

超高性能
M?S

纤维的最新研究

进展)

A

*

4

合成纤维&

#""/

&

!1

"

%

#!

024

A.=6

Y

A.=6:.6

Y

&

V. G̀=6

Y

&

A.6AG6@'6

Y

&

89=(4>@8(=98;9

-8;8=-5@<8P8('

,

:869;'X9@8;G

,

8-@.

Y

@

,

8-X'-:=658M?S

X.W8-

)

A

*

4B

H

69@89.5C.W8-.6R@.6=

&

#""/

&

!1

"

%

#!

024

)

D

*

!

申屠年
4

多功能热塑性芳纶防弹片及其防弹防刺服!中国&

R*#""1%"%%2D1#2

)

M

*

4#""/D%/4

B@86>G6.=64KG(9.XG659.'6=(O8P(=--8.6X'-58<9@8-:'

,

(=;9.5

-8;.6;@-=

,

68(=6< WG((89

,

-''X=6< ;9=WF-8;.;9=69=-:'-

9@8-8'X

!

R@.6=

&

R*#""1%"%%2D1#2

)

M

*

4#""/D%/4

)

1

*

!

V8-'

H

RV

&

V=G-=` L

&

=̂P.<&R4B'X9=-:'-5':

,

';.98;

!

IBM=9869

&

0!0$D"0

)

M

*

4%22$%"%%4

)

/

*

!

A8;;.8?

&

K=

H

'A-

&

E-.5 ^ L

&

89=(4B9=W=6<

,

G659G-8

5@=-=598-.U=9.'6'X9@8-:'

,

(=;9.5F.:

,

-8

Y

6=98<=-=:.<X=W-.5

)

A

*

4Z698-6=9.'6=(A'G-6=('XZ:

,

=59E6

Y

.688-.6

Y

&

#""2

&

!D

"

2

#!

%"20%%"04

)

2

*

!

方心灵&刘
!

胜&左向春&等
4

树脂基体对芳纶材料防刺性能

的影响)

A

*

4

合成纤维&

#""2

&

!/

"

1

#!

$0$14

C=6

Y

b.6(.6

Y

&

V.GB@86

Y

&

TG'b.=6

Y

5@G6

&

89=(4EXX859'X

-8;.6'6;9=WF-8;.;9=69

,

-'

,

8-9.8;'XO8P(=-:=98-.=(;

)

A

*

4

B

H

69@89.5C.W8-.6R@.6=

&

#""2

&

!/

"

1

#!

$0$14

)

%"

*吴光玉&陈邦伟
4

防刺服装及其开发)

A

*

4

合成纤维&

#"%"

&

%2

"

0

#!

$%$14

LG G̀=6

YH

G

&

R@86?=6

Y

38.4B9=WF-8;.;9=69

Y

=-:869=6<.9;

<8P8('

,

:869

)

A

*

4B

H

69@89.5C.W8-.6R@.6=

&

#"%"

&

%2

"

0

#!

$%$14

)

%%

*杨
!

川
4

芳纶纤维柔性复合材料制备及其防刺性能研究)

^

*

4

哈尔滨!哈尔滨工业大学&

#"%"4

Q=6

Y

R@G=64Z6P8;9.

Y

=9.'6 'XX=W-.5=9.'6 'X=-=:.<X.W8-

X(8[.W(85':

,

';.98=6<.9;;9=W-8;.;9=658

)

^

*

4J=-W.6

!

J=-W.6

Z6;9.9G98'X>85@6'('

YH

&

#"%"4

)

%#

*

O8.9@ K O

&

A'@6E O

&

Q'G6

Y

BV4Q=-6

,

G((F'G9=;=

:85@=6.;:X'-<.;;.

,

=9.'6'XW=((.;9.5.:

,

=59868-

YH

.6O8P(=-

#

OK #X=W-.5

)

A

*

4>8[9.(8c8;8=-5@A'G-6=(

&

#""$

&

1$

"

%%

#!

2!22$/4

)

%!

*席时平&崔贵德&陈南梁
4

压延类柔性复合材料的抗撕裂性能

研究)

A

*

4

产业纺织品&

#""0

&

#/

"

%#

#!

%1%24

b.B@.

,

.6

Y

&

RG. G̀.<8

&

R@86 *=6(.=6

Y

4>8=-.6

Y ,

-'

,

8-9

H

;9G<

H

'69@85=(86<8-8<X(8[.W(85':

,

';.98;

)

A

*

4>85@6.5=(

>8[9.(8;

&

#""0

&

#/

"

%#

#!

%1%24

)

%$

*公安部特种警用装备标准化技术委员会
4̀ +D/\#""/

警用

防刺服)

B

*

4

北京!中国标准出版社&

#""/4

>@8

,

-'X8;;.'6=(

,

'(.588

d

G.

,

:869;9=6<=-<.U=9.'6985@6.5=(

5'::.9988'X:.6.;9-

H

'X

,

GW(.5;85G-.9

H

4 +̀D/\#""/B9=W

-8;.;9=658W'<

H

=-:'-X'-

,

'(.58

)

B

*

4?8.

e

.6

Y

!

R@.6=?.='U@G6

MGW(.;@.6

Y

J'G;8

&

#""/4

+

!0#

+

晏义伍&等!软体防刺复合材料的设计与优化


