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液面检测仪的设计
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摘 要 介绍一种雄装饮料的液面检测装呈
,

利用 及X万52 单片机作为控制核 心
,

通过时穿过饮料雄的

印伪射线粒子的 自动计数来测定雄内饮料液面
,

使其符合事先设定的标准
,

以满足产品的一致性要求
。
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近年来
,

随着越来越多的罐装饮料生产流水线的出现及其自动化程度的不断提高
,

对罐内饮料量的一致

性要求也越来越高
.

因此对罐内饮料量的多少的检测就显得尤 为重要
.

本文介绍一种检测装置 ; 它用 别X二552

单片机作为控制核心
,

通过对穿过饮料罐的 仅兀b 射线粒子的计数来判定雄内饮料量的多少
,

再与事先设定的

标准值比较
,

对不符标准的罐
,

用气动执行器使其从生产线上与合格产品分离
,

同时记录并显示合格罐的数

量
。

该装置线路简单
、

实用
,

测量精确度也达到了较高的水平
.

1 硬件电路及工作原理

装置 的硬 件结 构 如 图 1 所 示
.

它 由

段犯5 52
、

计数器 8253
、

地址锁存 器 741 名 373
、

4K

程序存贮器 E PR OM 273 2
、

ZK 数据存贮器

R AM 6l l6 和 4 位 LED 驱动器 SAA I(X鸿及 4

位 L ED 数 码显 示 器 组 .)R
。

晶 振频率 采 用

12M H z
。

这样就构成了一个以 捌犯 552 单片机

为中心的数据采集
、

处理与输出系统
.

其主要

原理是 二把由核子原 . 伪 释放的穿过饮罐的

射线粒子
,

用核子射线检测器检测后转换为

电信号
、

经整形送到计数器 825 3 自动记数
。

然后由单片机 80 C552 将设置的标准量与 8253

计数器中的检测量进行 比较
.

如果检测量在

标准量之下
,

说明罐内饮料量少于标准量
,

则

单片机 80 C552 发出信号给气动执行器
,

使低

于标准量的制罐脱离生产线
.

同时生 产线上

每通过一个符合要求的标准罐
,

单片机 别X二552
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设置模式键 ;

几
, 用来控制执行器 ; P 12

计数归零器
.

图 1 硬件结构框图
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都 自动加工
,

并由 L E D 数码显示出来
.

飞 80C 5 6 2 单片机端口 设计与地址分配

g犯552 的 P0 口作为 8位数据及低 8 位地址总线的复用端口
,

低 8 位地址 由 741 名373 锁存输出
.

凡 口作为

高 8 位地址总线端口
,

几
。 一 几

。
作外部程序存贮器及数据存贮器的高位地址线

,

几
,
、

R
,
用于设置标准数量值

,

巩
j

是 自动下降键
,

几
。

是设置模式键
,

用来控制显示数值模式
,

凡
,

是用来控制气动执行器
,

政
,
是计数归零端

口
,

P I:

作为 sD A尸
, ‘

作为 sCL 采用代总线把数值送到 sA A I仅抖
.

最终送到 4 位 LER D 数码显示器显示该数

值
.

根据以上设计
,

单片机 别X二552 外部端 口的地址分配如下 :

R A M 6l l6 ⋯ 尤叨1 一 77FFH ;

曰服0 M2732. 二
袱妞王一 71下曰1

.

L l 检测器翰出波形的放大与整形

核检测器的输出信号处理电路如图 2所示
.

由核检侧器输出的信号
.

经 inP ut 脚输人
,

再经 SL 56 仪)
、

SN 7422 lN
广

和 SN 74 128 的 519 o ut 输出
,

进人 825 3 计数器
.

发光三极管 L E D 因素指示是否有信号输人到 825 3计数器
.
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图 2 核检测器输出伯号处理电路 图 3 工件软件流程图

12 模式键与气动执行器

单片机 成〔 552 的 R
,
定义为模式键

,

以控制两种模式
。

当模式是设置的标准量时由 I刃总线送给SA A I(X鸿

来显示设置量
,

此时显示器是一明一暗交替进行
,

设置量的大小由叭
, 和儿端 口来决定 ; 当模式量是设置在

计数时
,

显示器是明的
,

此时由 I℃总线送人的值是合格的罐经过检测后的累加值
.

LE D 计数范围在 O一 望燕旧
。

当再加 I时 LE D 归零
,

计数从头开始
。

计数归零还不可通过 P.
,

端口
.

当 PI
.

,

端口是高电压时
,

无论该时刻记数

值是多少都归零
.
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2 软件编制

利用单片机 8仪⋯552 的 plin sl 语言编制程序
。

程序的各部分及主要功能如图 3 的流程图所示
。

本装置已应用到啤酒厂罐装生产线
。

事实证明
,

测量结果准确
,

性能稳定可靠
,

效果很好
,

达到 了设计要

求
。

对提高罐装饮料产品的质量起着积极作用
。
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