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摘要：以高压冷气为弹射能源的氮气作动系统具有清洁、使用维护方便、成本低、使用寿命长等优点。通过对氮气投

放系统中超高压电磁阀的故障模式影响及危害性进行分析，找出了影响超高压电磁阀可靠性的因素，并分析其机

理，从设计、工艺、装配、使用等方面采取措施，提高了电磁阀的可靠性。
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　　以高压冷气为弹射能源的氮气作动系统具有清洁、使用
维护方便、成本低、使用寿命长等优点，欧美等军事发达国家

及国内不断致力于高压冷气作动技术的研究，并已在部分先

进飞机悬挂发射装置中推广应用［１］。而燃气作动系统中的

抛放弹因其在使用过程中存在烧蚀、积炭、残渣现象导致产

品使用性能下降、综合保障水平较低，正逐步被取代。

近年来，随着对弹射装置要求越来越高，小型化超高压

弹射作动系统扮演了越来越重要的位置，而对其核心部件－
小型化超高压气体电磁阀的性能要求也就越来越高。通过

对小型化超高压气体电磁阀的结构原理及性能研究，目前已

解决超高压气体电磁阀在氮气投放技术中的应用问题［２］。

超高压气体电磁阀已在国产某型飞机上配套的悬挂装置上

得以应用。随着氮气投放技术的推广，以超高压电磁阀为核

心的氮气投放装置将代替使用燃气作投放能源的悬挂装置。

超高压电磁阀是氮气作动系统的核心部件，其可靠性关系到

机载悬挂装置的可靠性［３］。本文通过对超高压电磁阀的可

靠性分析，找出电磁阀的薄弱环节，采取改进措施，提高电磁

阀的可靠性，对氮气投放系统的发展、应用具有重要意义。

１　超高压电磁阀的故障模式分析 ＦＭＥＡ
（ＣＡ）

　　电磁阀的ＦＭＥＡ（ＣＡ）故障模式及危害性分析是产品可
靠性设计、分析工作的一部分［３－４］。旨在通过对电磁阀的故

障模式及危害性分析，找出各部件、组件和零件的所有潜在

故障模式对产品可能产生的影响；找出设计上的薄弱环节，

尤其是影响安全的单点故障和影响任务完成的故障，从而为

产品改进设计或采取补救措施提供资料，以便把失效降低到



最低限度，提高产品的可靠性［５］。

１）分析级别、范围ＦＭＥＡ（ＣＡ）分析级别为组件级，即电
磁阀组件。该电磁阀的分析范围包括电磁阀产品图样中所

有影响功能的零组件。

２）分析方法
采用硬件法对电磁阀进行ＦＭＥＡ（ＣＡ）分析。
３）产品故障严酷度分类
按照产品故障对系统性能影响的程度，严酷度分类见

表１。

表１　产品故障对系统性能影响的严酷度分类

类别 严酷度 具体特征

Ⅰ 灾难性 会引起人员死亡或飞机毁坏

Ⅱ 致命的
会引起人员的严重伤害、重大经济损

失或导致任务失败

Ⅲ 临界的
会引起人员的轻度伤害、一定的经济

损失或导致任务延误或降级

Ⅳ 轻度的 导致计划外的维护和修理

　　４）产品定义
ａ）功能定义
超高压电磁阀，即工作压力大于２１ＭＰａ的电磁阀，本研

究中的超高压电磁阀为瓶阀一体的常闭型开关电磁阀，额定

工作压力为３５ＭＰａ，在环境温度为 ＋７０℃时，电磁阀的工作
压力达到４３ＭＰａ。超高压电磁阀在氮气作动系统中的功能
为将电信号转换为机械能，控制气路的开与关，从而为挂弹

钩的弹射投放提供动力。

ｂ）任务剖面
该电磁阀主要任务是当电磁阀通电时打开气路，断电时

关闭气路。

ｃ）环境剖面
环境温度（－５５～＋７０）℃。
ｄ）失效判据

① 电磁阀通电时气路打不开；② 电磁阀断电时气路关
不上；③ 电磁阀漏气。
５）电磁阀的故障模式及危害性分析
电磁阀的典型功能模式对应的功能框图及可靠性框图

见图１、图２。表２为电磁阀的故障模式及危害性分析表。

图１　电磁阀功能方框图

图２　电磁阀可靠性框图

　　将表２内容填入危害性矩阵见图３。

图３　危害性矩阵

　　说明：点１包括１０－０１；点２包括１０－０３、１２－０３；点３
包括１１－０４、１１－０５、１１－０６、１１－０８、０１－０７、０２－０６、０３－
０６、０４－０８、０６－０９、０５－０８；点６包括１０－０２、０７－０９

从图３可以看出，对产品危害性最大的失效模式为１０－
０１即电磁阀打不开。其次是１０－０３电磁阀漏气、１２－０３阀
芯漏气。

２　电磁阀可靠性影响因素分析

产品在方案阶段主要从设计上采取了优化结构、参数化

设计、降额设计等措施来保证可靠性。进入研制阶段以后，

还要从工艺、零件加工、产品装配以及产品制造过程的质量

控制等方面采取措施 ［７］。

２．１　工作气隙的影响
工作气隙是电磁阀的重要参数之一。工作气隙的大小

影响着电磁吸力的大小，从而影响电磁阀的动作可靠性。其

次，工作气隙的大小决定着电磁阀的流量，从而决定挂弹钩

的弹射分离速度。在装配过程中，应严格控制电磁阀的工作

气隙。

２．２　磁性零件磁性能的影响
磁性零件的磁性能包括磁感应强度 Ｂ、最大磁导率 μｍ

及矫顽力Ｈｃ，其中，磁感应强度及磁导率决定着电磁铁的吸
力特性，从而决定着电磁阀能否可靠作动。矫顽力与磁性零

件的剩磁有关，矫顽力越大，剩磁也越大，若剩磁大于一定量

值，电磁阀断电时衔铁有可能不复位［７－８］。

５２张素萍：氮气投放系统中超高压电磁阀的可靠性研究




２．３　装配环境的影响
由故障模式影响及危害性分析可知，对产品危害性最大

的故障模式为电磁阀打不开，电磁阀打不开的故障原因是阀

芯卡滞，若装配环境不洁，多余物会造成阀芯卡滞或进气孔

堵塞。且固体颗粒会附在阀体及阀芯表面，使密封圈等磨

损，产生新的固体颗粒。降低了产品的性能及寿命。这就对

电磁阀的装配提出了严格的清洁要求。当产品批量生产时，

更是如此。没有洁净的装配环境，超高压电磁阀不可能批量

生产。目前，专业的高压电磁阀生产厂家均使用了洁净室。

２．４　气源的影响
气源对产品的危害主要是固体微粒和水分的污染，固体

颗粒的危害在上面已介绍过，为有效地消除固体颗粒，氮气

作动系统内，电磁阀前端必须安装过滤器。过滤器的精度一

般应不大于１４μｍ。
水分进入系统主要有２方面的危害：① 水分滞留在产品

中会使产品生锈；②水分结冰造成阀芯卡滞。因此，气源的
露点也是影响超高压电磁阀可靠性的因素之一。３５ＭＰａ高
压氮气的压力露点应不高于－３５℃。

气源质量不良是气动系统故障的重要影响因素，它使气

动系统的可靠性和使用寿命大大降低。

２．５　弹簧力的影响
由故障模式影响分析可知，弹簧的作用是使阀芯复位，

当弹簧力偏小时，弹簧力可能克服不了阀芯与内阀体的摩

擦，而使阀芯不能复位，导致电磁阀充不上气或漏气。在保

证电磁吸力足够的情况下，应适当增大弹簧力。

表２　电磁阀ＦＭＥＡ故障模式及影响分析
初始约定层次：挂弹钩　　　　任务：悬挂、运载、投放
约定层次：电磁阀

代

码

产品

或功能

标志

功能 故障模式 故障原因

任务阶段

工作模式

故障影响

自身影响 对上级影响 最终影响

严酷度

类别

故障率

概率

１０
电

磁

阀

将电能转换为

机械运动，控

制气路的开与

关，为挂弹钩

的弹射投放提

供动力。

０１打不开 阀芯卡滞 投放，运载 丧失功能 失效
悬挂物投

不下来
Ⅱ Ｃ

０２关不严
密封结构失效

或阀芯卡滞
投放后 功能降低

挂钩弹射

杆回收慢
影响不大 Ⅲ Ｅ

０３漏气
密封结构失效

或有多余物
投放，运载

可能丧失

功能
失效

悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｄ

１１

线圈

组件

（含内

阀体）

将电能转换成

磁能构成磁

路、承压、限位

０４短路或
绝缘不好

绝缘材料

老化
投放，运载 丧失功能 失效

悬挂物可能

投不下来
Ⅱ Ｅ

０５断路 漆包线断路 投放，运载 丧失功能 失效 不投放 Ⅱ Ｅ

０６磁性能
降低

磁性材料

老化
投放，运载 功能降低

可能开不

了钩

可能

不投放
Ⅱ Ｅ

０８断裂或
变形

焊接强度

不够
投放，运载 丧失功能 失效 不投放 Ⅱ Ｅ

１２ 阀芯 密封 ０３漏气
密封材料变

形或老化

起飞前，

运载中
功能降低 功能降低

悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｄ

０１ 弹簧 复位 ０７疲劳 强度不够 投放，运载
漏气或充

不上气
失效

悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｅ

０２ 衔铁
构成磁路、

吸合

０６磁性能
降低

材料老化 投放 丧失功能 失效
悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｅ

０３ 磁轭 构成磁路
０６磁性能
降低

材料老化 投放
可能丧失

功能
失效

悬挂物可能

投不下
Ⅱ Ｅ

０４ 密封塞 密封
０８断裂或
变形

强度不够 投放，运载 漏气 功能降低
悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｅ

０５ 阀嘴 密封 ０８变形 强度不够 投放，运载 漏气 功能降低
悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｅ

０６ 密封圈 密封
０９老化或
磨损

材料性能

不好
投放，运载 漏气 功能降低

悬挂物投不下或

分离速度不够
Ⅱ Ｅ

０７ 保护圈
保护

密封圈

０９老化或
磨损

材料性能

不好
投放，运载 漏气 功能降低 可能不投放 Ⅲ Ｅ

　　其中，故障发生概率等级划分如下：Ａ．经常发生；Ｂ．很可能发生；Ｃ．偶然发生；Ｄ．很少发生；Ｅ．极少发生。
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２．６　润滑脂的影响
阀芯与内阀体间的密封结构为内部滑动密封，摩擦力的

大小直接影响阀芯运动的灵活性，因而是否采用润滑以及润

滑效果的好坏是影响电磁阀可靠性的重要因素。电磁阀使

用的润滑脂不仅要耐高温、而且要耐低温，还不能腐蚀密封

件。另外，因本文所研究的超高压电磁阀结构的特殊性，电

磁阀是免维护、不可维修产品，润滑脂不能定期补充，还要与

产品同寿命。选用性能优良的润滑脂不仅可以减小摩擦，使

阀芯运动灵活，而且可以减少密封件的磨损，以防泄露。良

好的润滑对延长电磁阀的使用寿命、提高可靠性是非常有好

处的。目前，超高压电磁阀使用的７８０５抗化学密封脂是经
多方面调研找到的，能够满足以上要求的润滑脂。

３　超高压电磁阀外部电路对氮气投放系统
的影响

　　以上论述了超高压电磁阀本身的可靠性影响因素，超高
压电磁阀在氮气投放系统中应用时，其外部供电线路的可靠

性，直接影响着氮气投放系统的可靠性［９－１０］。由于受挂弹

钩体积、空间的限制，氮气投放系统只使用了一个电磁阀，且

电磁阀只有一组线圈，也就是说，从可靠性角度分析，无论是

电磁阀本身还是氮气投放系统，都没有并联系统，无余度设

计，这就要求氮气投放线路中的每一个环节的可靠性必须提

高，如接插件的对接质量、投放线路中焊点的焊接质量，特别

是与电磁阀引出线对接的挂弹钩击针处的接触电阻的大小

等，这些环节对氮气作动系统的可靠性功能来说，都与电磁

阀串联，即使电磁阀的可靠性很高，如果这些小的环节出了

故障，整个氮气投放系统就会出故障，从而导致任务延误或

失败，切不可因小失大。

４　电磁阀外部气路系统的影响

前面２．３条及２．４条介绍了装配环境不洁净及气源质
量不好对电磁阀的影响，其机理主要是固体颗粒使电磁阀产

生了故障。同理，如果电磁阀进气部分的管路及气瓶内部不

洁净或锈蚀，同样会产生多余物，所以，电磁阀外部的进气管

路及气瓶要有较好的抗腐蚀性，且在装配前要进行清洁处

理，避免产生多余物。

５　结束语

本研究以瓶阀一体化超高压电磁阀为例，对超高压电磁

阀的故障模式进行了分析。确定了影响超高压电磁阀可靠

性的主要因素，提出了改进方法，并采取了改进措施。超高

压电磁阀是精密的压力元件，从产品的设计、零件加工到产

品装配以及使用，每一个环节、每一个细节做不到位，都会使

电磁阀的可靠性降低或造成产品故障。相反，如果这些细节

做好了，产品的可靠性就会大大提高。我单位以前的产品

中，高压电磁阀用得不多，人们习惯于加工结构尺寸较大的

挂弹钩、挂架。随着氮气投放技术的发展，超高压电磁阀的

应用会越来越多，本文通过分析电磁阀的可靠性影响因素，

呼吁大家在超高压电磁阀的设计、制造及使用中增强质量意

识，注重细节，提高产品的可靠性。
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