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Test method for performance of reduces frictional

resistance of self一polishing antifo川ing coatings-
method of round dish rotor moments

    卞标准规定r在试验室内评定自抛光防污漆降阻性能的试验方法。

1 定义

  1.1自抛光防污漆:船舶航行III漆膜表面能自动抛光，并降低漆膜表面与海水之间的摩擦阻力，又
能防IL海生物污拟的一种涂料。

  1.2降阻性能:降低漆膜表面与海水之间摩擦阻力的能力。
  1.3降阻率:指防污漆膜在海水:}，运转后和漆膜与海水初始摩擦阻力相比较，降低摩擦阻力的百

分数。

2 原理

  2.1本方法通过测定涂装防r5漆的圆盘在海水‘{，以 一定转速转动时转矩的变化，评定自抛光防污漆
的降卜即卜!毛能。

    圆盘转知的大小与圆盘的汽径、旋转速度、海水的密度有关，可用公式 (1)和 (2)表示:

T二CT·合nw2rs二CT合。(2二””5
式111: CT 转矩系数;

      户— 密度(海水密度，kg m3);
      。— 圆盘转速，r, min,

      r— Al盘y:径，mm,

      7'— 圆盘转矩，Nma
    在海水密度p、圆盘转速”、圆盘半径r不变的条件下，式 (1)可简化为:

T=CT -K, ..................................................(2)

式,I,, K〕二合P (2 nn )2一是常数，Nmo
2.2静校

  用转}[j.传感器的附件进行静校并绘出!:作曲线。
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d(mm)

丁(Nm)

图 1 L作曲线

由上作曲线得出 (3)式

T二CT ICI 0dT·凡·········“···························⋯⋯(3)

式中:断—
      凡 -

转矩记录仪 卜记录笔读数，

I作曲线斜率的倒数，NmMM;mmo
3 样板制备

试验样板的材料、形状和尺寸见图2。

I'M ‘匕

代蒸 -7-JS' Zi
」‘ >1:3d 。 朽“

0.6 x朽0

协250

图 2 试验样板示意图
                      乍

表而特征:‘攀于

材料:铝

比例: 1:2

涂装按所试验的自抛光防巧漆的涂装要求进行。
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4 试验装置

4.1 本方法所用试验装置的各种仪器可采用本标准推荐的型号，也可采用相近似的同类仪器。

                                    图 3 试验装置示意图
                          t一旋转圆盘:2一转矩传感器;3一IL流电动机;

                            4一可控硅调速装1 , 5一转矩记录仪。6一海水摘

  4.1.1 转矩传感器:量程不小于5Nm，满刻度时测量精度不小于千分之六的变磁阻式转矩传感
器。

  4.1.2  I'(流电动机:功率不小于1.7 k"，最大转速不小于1000r; min。

  4.1.3 可控硅调速装置:调速范围1:10,调速精度不大于10%0
  4.1.4 转矩记录仪:Cz—       g  .笔记录仪。

  4.1.5 海水槽:低碳钢板焊接而成，尺寸为I.Omx0.7mx 1.2m,钢板厚3一5 mmo
  4.2 试验在2312C的天然海水或人造海水的海水槽!1，进行，水深不小I- 1m,海水体积约0.7 m3,
圆盘需要位l-水槽IIIy7位置。圆盘转动速度推荐为500r; min或7000r, min或1000 r ;min,

5 试验程序

5.1 每次试验前按2.2进行静校。

5.2 将涂装好的圆盘安装到转动轴匕 以选定的一种速度旋转2h，同时记录初始值街。，并把这
2h规定为愁天旋转的时间，其余时间授泡在海水,jio

5.3 记录每天侧得的dT,每个圆盘样板至少测10次，或者在dT超过dT。时，试验便可终止。

6 数据处理与结果评定

6.1 用每天测得的最后Ih的dT平均仇dT做纵坐标，时间做横坐标，绘制曲线。
6.2降Rll率计算按公式 (4)

f二(OT一dTo) dT                     (4)

式.I]: f— 降Pi{率;
    不一 测得d丁的平均俏;

    击.— 初始dT仇。
  6.3 降Pit率绝对ii't大的自抛光防污漆降阻性能好。

  6.4 评定自抛光防污漆降阻性能以6.3为T: o当曲线下降趋势平缓，平缓区长时.自抛光防污漆
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的降阻性能好。

附加说明:
本标准由中国船舶工业总公司提出，由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准由洛阳船舶材料研究所负责起草。
本标准主要起草人马志忠、苏永俭、袁水蛟。


