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波尔锚系大抓力锚，若采用波尔锚作为航行用首锚时，其锚重可较规范规定的重量减少25% o
锚的型式和主要尺寸按图1及表1。

                                            图 1

                  1一锚卸扣;2一 锚柄，3一锚爪，4一销轴，5一挡块;6一耳板

注:当波尔锚作为工作锚使用时须设置耳板。
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锚 的名 义
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标记 示例

重l00kg的波尔锚:

      波尔锚 100  CB* 3221-84

技 术要求

3.1 波尔锚应符合本标准要求。

8.2 锚零件的材料按表2。

表 2

零 件 名 称

材 料

名 称 牌 号 标 准 号

锚爪

普通碳 素钢 A4 GB 700- 79

优质碳 素钢 20 GB 699- 65

锚柄
优质碳素 钢 20 GB 699- 65

铸钢 ZG 251 GB 979-67

宅肖轴 优质碳素钢 35 GB 699- 65

挡块 、耳 板 普通碳素钢 A 3 GB 700-79

  3.3 锚卸扣按GB 547-76《锚卸扣类型和尺寸》。

  3.4 锚零件表面不应有裂纹、气孔、砂眼及其他足以影响强度的缺陷。对不影响强度的表面缺陷允

许用电埠焊补。

  3.‘ 锚爪的焊接应采用T425或T426焊条。
  3.6 焊缝应紧密，无气饱、砂眼、夹渣和裂纹。

  3.7 锚爪焊接以后应经退火处理，因退火引起的变形应予矫正。

  3.8 锚的重量允许偏差为+8%一一4 ，在重量合格的条件下，外形尺寸的允许偏差为士3%e

4 试验方 法

  4.! 名义重量大于或等于60kg的波尔锚应进行拉力试验，拉力作用点一端在锚卸扣处，另一端在

距锚爪尖L/3处，如图2所示，试验时应同时拉锚的两爪，先在一面拉试后，再转到另一面做同样的

试验 。

图 2

4.2 锚的拉力试脸负荷按 表 3。
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表 3

锚的重量

    kg
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  4.吕拉力试验前，每个锚应在锚卸扣处的锚柄上及锚爪每一尖端处，各作一标志 (打冲眼或划线，
作为试验时测量间距用)，然后施加拉力。锚应先经受501/0试验负荷的拉力达5分钟后，将拉力减少

至试验负荷10%时，A量两标志间的距离。然后逐渐增加试验拉力到试验负荷，保持5分钟，将拉力

减少至试验负荷的10%时，再测量两标志间距离。两标志间距离的增加不得超过0.5%.
5 检验规则

  5.1 拉力试验后，应检查锚爪转动至最大角度的灵活性，如锚爪转动不灵活或不能转至最大角度时，

则应清除缺陷，并重做拉力试验，如仍不合格则该锚应作为废品。

  5.2 每个锚制成后，应由制造厂技术检查部门验收，并出具合格证书。

. 每个锚应打上以下标志:

  a.锚的型号和标准号;
  七. 制造厂印记、试验年月及验船部门认可印记，

  c. 在锚柄的规定标志处注明锚的名义重量。

了每个锚经各种检验合格后，应涂上沥青漆。
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附加说 明:

本标准由系泊设备专业组提出，由大连造船厂归口。

本标准由中国船舶及海洋工程设计研究院负责起草。

本标准主要起草人叶邦全、蒋开茂。


