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摘　要：ＴｉＡｌ合金作为准脆性材料，在其服役过程中由于缺口的存在使得断裂对缺口非常敏感，严重降低了

其使用性能，因此需要研究ＴｉＡｌ合金在缺口作用下的断裂性能。采用带缺口的组合拉伸试样研究了温度和

拉伸速率对具有近全片层组织Ｔｉ４８Ａｌ２Ｃｒ２Ｎｂ合金缺口断裂性能的影响。结果表明，室温下ＴｉＡｌ合金对

缺口非常敏感，随着温度的升高，ＴｉＡｌ合金对缺口敏感性降低，当温度为８００℃时，ＴｉＡｌ合金对缺口不敏感。

ＴｉＡｌ合金在低温区塑性变形是通过位错滑移和变形孪晶引起的，高温下是由扩散控制的位错攀移作用引起

的。研究还表明，２００℃下拉伸速率较低时ＴｉＡｌ合金对缺口不敏感，当拉伸速率增加到较高时，ＴｉＡｌ合金对

缺口很敏感。

关键词：ＴｉＡｌ；断裂性能；缺口敏感性；温度；拉伸速率

中图分类号：Ｖ２５２；ＴＧ１４６．４　　　文献标识码：Ａ

犃犫狊狋狉犪犮狋：Ａｓａｑｕａｉｓｉｂｒｉｔｔｌｅｍａｔｅｒｉａｌ，ＴｉＡｌａｌｌｏｙｓａｒｅｖｅｒｙｓｅｎｓｉｔｉｖｅｔｏｎｏｔｃｈｅｓｓｉｎｃｅｔｈｅｉｒｅｘｉｓｔｅｎｃｅｍａｙｃａｕｓｅ

ｆｒａｃｔｕｒｅｗｈｉｃｈｍａｙｒｅｄｕｃｅｓｅｒｉｏｕｓｌｙｔｈｅｓｅｒｖｉｃｅｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｔｈｅａｌｌｏｙ．Ｔｈｅｒｅｆｏｒｅｉｔｉｓｎｅｃｅｓｓａｒｙｔｏｓｔｕｄｙｔｈｅ

ｆｒａｃｔｕｒｅｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＴｉＡｌａｌｌｏｙｓｗｉｔｈｎｏｔｃｈｅｓ．Ｉｎｔｈｉｓａｒｔｉｃｌｅ，ａｓｔｕｄｙｉｓｃｏｎｄｕｃｔｅｄｏｎｔｈｅｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｔｅｍｐｅｒ

ａｔｕｒｅａｎｄｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅｏｎｔｈｅｎｏｔｃｈｆｒａｃｔｕｒｅｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＴｉ４８Ａｌ２Ｃｒ２Ｎｂｗｉｔｈｎｅａｒｆｕｌｌｌａｍｅｌｌａｒｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃ

ｔｕｒｅｓｕｓｉｎｇｔｈｅｃｏｍｂｉｎｅｄｔｅｎｓｉｌｅｓｐｅｃｉｍｅｎｓｗｉｔｈｎｏｔｃｈｅｓ．ＴｈｅｓｔｕｄｙｉｎｄｉｃａｔｅｓｔｈａｔＴｉＡｌａｌｌｏｙｓｐｏｓｓｅｓｓｎｏｔｃｈ

ｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙａｔｒｏｏｍｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ，ｂｕｔｔｈａｔｔｈｅｎｏｔｃｈｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙｏｆＴｉＡｌａｌｌｏｙｓｉｓｒｅｄｕｃｅｄａｔｈｉｇｈｅｒｔｅｍｐｅｒａ

ｔｕｒｅｓ．Ｗｈｅｎｔｈｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｒｅａｃｈｅｓ８００℃，ｔｈｅａｌｌｏｙｓｅｘｈｉｂｉｔｌｉｔｔｌｅｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙｔｏｎｏｔｃｈｅｓ．Ｔｈｅｐｌａｓｔｉｃｄｅ

ｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆＴｉＡｌａｌｌｏｙｓｍａｙｂｅｃａｕｓｅｄｂｙｄｉｓｌｏｃａｔｉｏｎｓｌｉｄｉｎｇａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌｔｗｉｎｎｉｎｇａｔｌｏｗｅｒｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ，

ｗｈｉｌｅａｔｈｉｇｈｅｒｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓｉｔｍａｙｂｅｃａｕｓｅｄｂｙｄｉｓｌｏｃａｔｉｏｎｃｌｉｍｂｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄｂｙｄｉｆｆｕｓｉｏｎ．Ｔｈｅｓｔｕｄｙａｌｓｏ

ｉｎｄｉｃａｔｅｓｔｈａｔＴｉＡｌａｌｌｏｙｓｐｏｓｓｅｓｓｎｏｎｏｔｃｈｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙａｔｌｏｗｅｒｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅｓａｔ２００℃，ｗｈｉｌｅｔｈｅｙｂｅｃｏｍｅｓｅｎｓｉ

ｔｉｖｅａｓｔｈｅｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅｉｎｃｒｅａｓｅｓ．

犓犲狔狑狅狉犱狊：ＴｉＡｌ；ｆｒａｃｔｕｒｅｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ；ｎｏｔｃｈｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙ；ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ；ｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅ

　　现代航空航天发动机和汽车发动机对高效、

节能和清洁的紧迫要求推动了对低密度高温结

构材料的探索和研制［１４］。γＴｉＡｌ基合金作为一

种新型高温结构材料，由于具有低密度、高弹性

模量、高的使用温度以及良好的高温抗氧化性

能而引起广泛关注，被认为是航空航天和汽车

工业用理想的轻型高温结构材料［５７］，尤其是可

作为低压涡轮叶片的候选材料。但是其室温塑

性较差，导致材料缺陷敏感及脆性断裂阻碍

ＴｉＡｌ基合金作为高温结构材料的实际应用
［８］。

ＴｉＡｌ作为准脆性材料，在其用于航天飞机蒙皮、

结构件及涡轮发动机的叶片等零部件时必须考

虑断裂问题，并且断裂问题在缺陷的作用下变

得更加敏锐，严重降低了其使用性能。在工程

应用中，一些材料内部本身存在的缺陷、加工缺

陷及结构设计形成的缺陷是很难避免的［９］。本

文通过研究温度和应变速率对近全片层 Ｔｉ

４８Ａｌ２Ｃｒ２Ｎｂ（原子分数）缺口敏感性的影响，

并对微观机理进行分析，为 ＴｉＡｌ基合金的工程

应用提供参考。

１　实验方法

实验用合金成分为Ｔｉ４８Ａ１２Ｃｒ２Ｎｂ，合金是

经 水 冷 坩 锅 真 空 感 应 磁 悬 浮 熔 炼，浇 铸 成

７０ｍｍ×１１０ｍｍ的圆棒，为消除气孔和疏松等
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铸造缺陷以及成分偏析对合金力学性能的影响，对

铸造得到的板状试样进行１２８０℃／２００ＭＰａ／４ｈ

的热等静压处理（ＨＩＰ）和９００℃／２４ｈ的真空退火

处理。用线切割从上述铸锭上切取１２ｍｍ×

９６ｍｍ圆柱试样，机加工成如图１所示的棒状拉

伸试样，缺口直径和平行段直径都为５ｍｍ。拉

伸实验在材料测试系统（ＭＴＳ）力学性能试验机

上进行，测 试 温 度 为 ２０，１００，２００，４００，６００，

８００℃，记录力位移拉伸曲线。用ＪＳＭ５８００扫

描电镜（ＳＥＭ）的二次电子像观察分析拉伸试样

的断口形貌，用ＪＥＭ２１００Ｆ透射电镜（ＴＥＭ）观

察室温（２０℃）、４００℃和８００℃形变的位错亚

结构。

图１　棒状组合拉伸试样示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｃｌａｖａｌｔｅｎｓｉｌｅｓｐｅｃｉｍｅｎｓ

２　实验结果

２１　初始组织

γＴｉＡｌ基合金经热等静压和均匀化处理后

的宏观组织如图２所示。可以看出，该组织主要

由粗大的γ／α２ 片层团和少量分布于片层团间的

等轴γ晶粒组成的近全层片组织，平均晶团尺度

约为２５００μｍ×５００μｍ。γ／α２ 在晶团内部以板

条形态平行交替排列（图２）。

图２　Ｔｉ４８Ａ１２Ｃｒ２Ｎｂ合金的显微组织

Ｆｉｇ．２　ＭｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆＴｉ４８Ａ１２Ｃｒ２Ｎｂ

２２　温度对犜犻犃犾缺口断裂性能的影响

（１）温度对ＴｉＡｌ缺口敏感性的影响

图３是在拉伸速率为０．１５ｍｍ／ｍｉｎ不同温

度下试样拉伸断裂性能。从图３（ａ）可以看出，随

着温度的升高，试样由从缺口处断裂逐渐向平行

段断裂的趋势增大。在室温（２０℃）下，４根试样

全部从缺口处断裂，断裂强度比较低，表现出材料

对缺口很敏感。当温度上升到１００℃时，缺口处断

裂和平行段断裂的比例为１∶１，缺口断裂强度为

４８２．５ＭＰａ，平行段断裂强度为５２３ＭＰａ。２００℃

和６００℃时缺口断裂和平行段断裂的比例为１∶３，

平行段断裂的趋势增大了，缺口敏感性降低了，断

　　

图３　不同温度下ＴｉＡｌ合金断裂性能

Ｆｉｇ．３　ＦｒａｃｔｕｒｅｐｒｏｐｅｒｉｔｅｓｏｆＴｉＡｌａｌｌｏｙｓａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ

１０９１
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裂强度增大。当温度上升到８００℃时，４根试样全

部从平行段断裂，断裂试样平行段发生严重的塑性

变形，断裂强度明显降低。图３（ｂ）是塑性随着温

度变化的关系，室温下塑性仅为１．３％，６００℃以下

塑性都很低，８００℃塑性突变到４６％。因此可以推

断该材料的脆韧转变温度在６００～８００℃之间。图

３（ｃ）是缺口断裂度（缺口断裂度＝缺口处断裂根

数／总试样根数）与温度的关系。在２０℃下４根试

样全部从缺口处断裂，缺口断裂度为１００％，

２００℃和６００℃为２５％，１００℃和４００℃时为

５０％。当温度上升到脆韧转变温度以上时，缺

口断裂度为０，因此在脆韧转变温度以上 ＴｉＡｌ

基合金对缺口不敏感。另外在６００℃无论是缺

口处断裂还是在平行处断裂，断裂强度都达到

一个最高值，缺口处断裂强度值为５０９ＭＰａ，平

行段断裂强度值为５８０ＭＰａ。

（２）断口分析

图４是２０℃和４００℃材料拉伸缺口处断口

形貌对比及拉伸曲线，虽然同样是在缺口处断裂，

但断口形貌有很大的区别。图４（ａ）是２０℃时缺

口处断裂形貌，断口非常平坦，层片间的二次裂纹

没有充分形成，断口形貌表现为穿层片解理断裂，

由于位错滑移系很少，裂纹扩展很快，能量很低，

所以断裂强度比较低。图４（ｂ）是４００℃时缺口

处断裂形貌，随着温度的升高，边缘二次裂纹扩

　　

图４　２０℃和４００℃缺口断裂性能对比

Ｆｉｇ．４　Ｃｏｎｔｒａｓｔｏｆｎｏｔｃｈｆｒｃａｃｔｕｒｅｐｒｏｐｅｒｉｔｅｓａｔ

２０℃ａｎｄ４００℃

展（图４（ｂ）椭圆内）比较充分，在试样的边缘主要

表现为穿层片断裂，但是在心部，出现了部分层片

撕裂和层片团界面开裂（图４（ｂ）方形内），在拉伸

曲线上表现一定的屈服，屈服强度为３５２ＭＰａ，拉

伸塑性为０．８％，断裂强度为４４９ＭＰａ。因此随

着温度的升高，ＴｉＡｌ的缺口敏感性降低。

随着温度的升高，断口形貌也呈现复杂的变

化。图５是不同温度下的断口形貌。低温区试样

断口表现出很明显的穿层片解理断裂（图５（ａ）），塑

性为１．３％，断裂强度为３６１ＭＰａ（图３（ａ）、（ｂ））。

温度升高时，二次裂纹扩展很充分，表现为穿层片

解理断裂＋层片撕裂＋层片团界面开裂（图５（ｃ）

　　

２０９１
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图５　不同温度下的断口形貌

Ｆｉｇ．５　Ｆｒａｃｔｕｒｅｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ

箭头所示为片层撕裂），塑性为７．１％，断裂增强

为５８０ＭＰａ（６００℃）。而在高温（８００℃）下，断

口塑性变形很大，断口发生了颈缩现象，断口出现

了韧窝形貌（图５（ｄ）箭头所示）。

（３）ＴＥＭ分析

图６所示为不同温度下拉伸试样断口附近的

位错组态。在室温（２０℃）下，变形材料内部看不

到明显的位错堆积，有部分形变孪晶及其交互作

用（图６（ａ））。在４００℃时，随着温度的升高，位

错密度大大增加，并且出现了典型的层间位错组

态、层错、位错网以及孪晶等结构（图６（ｂ））。高

温（８００℃）下，位错发生了严重的弯曲（图６（ｃ）），

有的呈现螺旋形状，说明在高温下形变机制主要

以位错攀移为主［１０］。

图６　不同温度下的位错形态

Ｆｉｇ．６　Ｄｉｓｌｏｃａｔｉｏｎｃｏｎｆｉｇｕｒａｔｉｏｎａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ

２３　拉伸速率对犜犻犃犾缺口断裂性能的影响

（１）拉伸速率对ＴｉＡｌ缺口敏感性的影响

表１为２００℃下３种不同拉伸速率下试样断

裂情况。拉伸速率为０．０１５ｍｍ／ｍｉｎ时，试样全

部在平行段断裂，材料对缺口表现为不敏感；拉伸

速率为０．１５ｍｍ／ｍｉｎ时，平行段断裂和缺口处断

裂的比例为１∶１，材料有一定的缺口敏感性；当

拉伸速率增加到４５ｍｍ／ｍｉｎ时，３根试样全部从

缺口处断裂，材料对缺口非常敏感。可见随着拉

伸速率的增加，ＴｉＡｌ对缺口敏感性增加。

表１　２００℃不同拉伸速率下试样断裂情况

犜犪犫犾犲１　犉狉犪犮狋狌狉犲狆狉狅狆犲狉狋犻犲狊狌狀犱犲狉犱犻犳犳犲狉犲狀狋狋犲狀狊犻犾犲狉犪狋犲狊

犪狋２００℃

拉伸速率／

（ｍｍ·ｍｉｎ－１）
编　号 断裂方式

断裂强度／

ＭＰａ

０．０１５

１ 平行段断裂 ５６０

２ 平行段断裂 ５３４

３ 平行段断裂 ５５３

０．１５

１ 平行段断裂 ５３１

２ 平行段断裂 ５１７

３ 缺口处断裂 ３８９

４ 缺口处断裂 ４１３

４５

１ 缺口处断裂 ５３８

２ 缺口处断裂 ５３５

３ 缺口处断裂 ５１６

３０９１
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　　（２）断口分析

图７是不同拉伸速率下的断口形貌。当拉伸

速率很小（０．０１５ｍｍ／ｍｉｎ）时（图７（ａ）），二次裂

纹扩展到很充分，断口形貌除了穿层片断裂外，还

有大量的沿片层开裂、片层撕裂还有少量的沿片

层团 开 裂。拉 伸 速 率 很 大 （４５ ｍｍ／ｍｉｎ）时

（图７（ｂ）），主要表现为穿片层断裂断口很平整，

二次裂纹扩展不充分。

图７　２００℃不同拉伸速率断口形貌对比

Ｆｉｇ．７　Ｃｏｎｔｒａｓｔｏｆｆｒａｃｔｕｒｅｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｙｕｎｄｅｒ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅｓａｔ２００℃

３　讨　论

３１　温度对犜犻犃犾形变和断裂机理的影响

结合图３～图５的断口扫描和图６的ＴＥＭ

观察，可以将温度对ＴｉＡｌ形变和断裂机理划分为

３个区间。

（１）低温区间：由于温度低，可动的位错非常

少，造成应力集中不易松弛而发生裂纹形核，裂纹

一旦形成扩展非常快，主要特点是塑性很差，没有

屈服段，断裂方式表现为缺口处断裂，由于裂纹扩

展非常快，二次裂纹没有形成，没有应力松弛，导

致塑性和强度都很低，ＴｉＡｌ基合金对缺口作用很

敏感（图５（ａ））。

（２）中温区：２００～６００℃，主要特点是随着

温度的上升，有一定的屈服强度，但断裂方式有一

定的随机性，４００℃为转折点，无论断裂发生在平

行段还是在缺口处，都有一定的塑性，特别是在缺

口处断裂，开始有一定的屈服（图４（ｃ）拉伸曲

线）。从这个温度开始，断裂发生就有一定的迟缓

性，ＴｉＡｌ基合金的缺口敏感性降低。

（３）高温区：８００℃发生的断裂完全是塑性

断裂，颈缩现象很严重，氧化也很严重。随着材

料的颈缩，流变应力降低，强度上升到一个最大

值后逐渐降低，断口形貌一个重要的标志是有

韧窝形成，和中低温下的穿片层和沿片层断裂

方式不同，开始转化为韧窝断裂，断裂机制发生

了改 变，ＴｉＡｌ基 合 金 对 缺 口 作 用 不 敏 感

（图５（ｄ））。

研究表明［１１］，ＴｉＡｌ基合金中存在４种变形

模式：①犪／２?１１０］正常位错的滑移；②犪?１０１］

型超位错的滑移；③犪／２?１１２］型超位错的滑移；

④ ?１１２］｛１１１｝型变形孪晶。Ｈ．Ａ．Ｌｉｐｓｉｔｔ等
［１２］

发现：在变形温度低于７００℃时，作为超位错分

量的犪／６?１１２］不全位错被一种未知障碍物钉

扎，超位错不易开动，同时犪／６?１１２］不全位错也

是孪生位错，因而在低于７００℃时塑性变形主

要由正常位错和孪晶变形为主。

根据ＶｏｎＭｉｓｅｓ理论，均匀任意地进行滑移

需要至少５个独立滑移系统。在 ＴｉＡｌ基合金

中，由于超位错不容易开动，导致滑移系不足，

使材料早期萌生解理裂纹而发生脆断。由于缺

口存在，缺口处容易形成微裂纹造成应力集中，

所以在低温下断裂发生趋向于缺口处，断口很

平坦，二次裂纹没有充分扩展，主要表现为穿晶

解理断裂，位错和孪晶数量都很少（图６（ａ））。

因此ＴｉＡｌ基合金在低温下对缺口很敏感。

随着温度的升高，由于晶界活化作用增强，

使得变形孪晶增多。变形孪晶大量出现在γ片

层内，终止于γ／α２ 界面处（图６（ｂ））。位错和孪

晶的增加宏观上使得塑性增加，因此在中温区

断裂开始由缺口处断裂转向平行段断裂，由于

热激活作用，使得晶界松弛，断口形貌除了穿片

层断裂为主外，沿片层开裂作用随着温度升高

也增强，特别是在接近脆韧转变温度时沿片层

团界面断裂作用增强，使得材料对缺口敏感性

降低。而 当 温度 超过 脆韧转 变温 度时，犪／６

?１１２］不全位错不再被钉扎，超位错活动性大大
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增强。热激活作用使晶内活化作用增强［１３］，扩

散过程大大增强，位错运动由滑移转变为攀移

作用，位错大量增殖，普通位错严重弯曲（图６）。

因此在高温下，ＴｉＡｌ对缺口表现为不敏感。高

温的韧窝断口则是由原子扩散的微观形变机制

造成的。

３２　拉伸速率对犜犻犃犾缺口敏感性的影响

由表１可以看出，随着拉伸速率的增大，ＴｉＡｌ

基合金的缺口敏感性逐渐增加，由拉伸速率为

０．０１５ ｍｍ／ｍｉｎ 时 对 缺 口 完 全 不 敏 感 变 为

４５ｍｍ／ｍｉｎ时的完全敏感。当拉伸速率很小时，

裂纹在很小的外载荷下沿着强度最低的层间方向

产生很多微裂纹（图７（ａ）），并且这些微裂纹有足

够的时间起裂并扩展［１４］，如图８所示的路径１。

图８　２００℃不同拉伸速率裂纹扩展路径

Ｆｉｇ．８　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｃｒａｃｋｐｒｏｐａｇａｔｉｏｎｐａｔｈｓｕｎｄｅｒｄｉｆ

ｆｅｒｅｎｔｔｅｎｓｉｌｅｒａｔｅｓａｔ２００℃

图９所示为２００℃下两种不同应变速率下位

错形态对比。由图９可以看出，低应变速率下变形

过程中大量位错和层错使得变形易于协调，在一定

程度上缓冲了位移加载过程中的应力作用，材料内

部应力得以松弛，特别是试样缺口处的应力集中得

到松弛，因此在低拉伸速率下ＴｉＡｌ对缺陷表现不

敏感，断裂主要发生在平行段。当拉伸速率很大

时，微裂纹没有足够时间起裂并扩展，裂纹扩展速

　　

图９　２００℃不同拉伸速率下的位错形态

Ｆｉｇ．９　Ｄｉｓｌｏｃａｔｉｏｎｃｏｎｆｉｇｕｒａｔｉｏｎａｔ２００℃

度与加载的位移速度很难达到平衡［１４］，因而没有

明显的微裂纹扩展过程，断口很平整，主要表现为

穿晶断裂，二次裂纹没有大量形成，如图７（ｂ）所示。

一旦裂纹形成就迅速穿过整个晶粒发生断裂，如图

８所示的路径２。

由于缺口部位应力集中在快速加载过程中来

不及释放，应力集中在缺口处产生微裂纹，应力作

用使得微裂纹快速扩展并迅速穿过整个晶粒而发

生脆断；所以试样容易在缺口处断裂，表现为很强

的缺口敏感性。另外，大的拉伸速率产生的应力完

全能够满足裂纹穿晶粒所需要的应力要求，因此断

裂强度相对拉伸速率为０．１５ｍｍ／ｍｉｎ缺口处断裂

强度要大。

４　结　论

（１）室温下ＴｉＡｌ基合金对缺口很敏感，随着温

度的升高，缺口敏感性逐渐降低，当温度为８００℃时

表现为对缺口不敏感。

（２）低温区ＴｉＡｌ的塑性变形主要是由位错

滑移和孪晶作用引起的，高温下则由原子扩散控

制的位错攀移作用引起。

（３）室温下断裂方式主要表现为穿片层解理

断裂，温度升高时，沿层断裂和沿片层团界面断裂

的趋势增强，高温下主要表现为片层团断裂和韧

窝断裂。

（４）拉伸速率为０．０１５ｍｍ／ｍｉｎ时，ＴｉＡｌ基

合金对缺口不敏感；拉伸速率为４５ｍｍ／ｍｉｎ时，

ＴｉＡｌ基合金对缺口很敏感。

参　考　文　献

［１］　王淑荷，郭建亭，赖万惠，等．制备工艺对 ＮｉＡｌ３０ＦｅＹ

合金组织与性能的影响［Ｊ］．航空学报，１９９６，１７（１）：

７７８４．

５０９１



　　　　　　 航　空　学　报 第３１卷

ＷａｎｇＳｈｕｈｅ，ＧｕｏＪｉａｎｔｉｎｇ，ＬａｉＷａｎｈｕｉ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｉｎｆｌｕ

ｅｎｃｅｏｆｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｐｒｏｃｅｓｓｏｎｔｈｅｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄ

ｐｒｏｐｅｒｔｙｏｆＮｉＡｌ３０ＦｅＹａｌｌｏｙ［Ｊ］．ＡｃｔａＡｅｒｏｎａｕｔｉｃａｅｔ

ＡｓｔｒｏｎａｕｔｉｃａＳｉｎｉｃａ，１９９６，１７（１）：７７８４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２］　ＺｈｏｕＬＺ，ＧｕｏＪＴ．ＰｒｅｌｉｍｉｎａｒｔｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆＮｉＡｌ

ＴｉＢ２ｃｏｍｐｓｉｔｅｐｒｅｐａｒｅｄｂｙｒｅａｃｔｉｏｎｍｉｌｌｉｎｇ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅ＆Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，１９９９，１５（５）：４２７４３０．

［３］　ＫｉｍＹ Ｗ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｎｔｈｅｄｅｆｏｒｎｌａｔｉｏｎ

ａｎｄｆｒａｃｔｕｒｅｏｆγＴｉＡｌａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄ

ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，１９９５，１９２１９３（２）：５１９５３３．

［４］　黄伯云．钛铝基金属间化合物［Ｍ］．长沙：中南工业大学出

版社，１９９８：７５．

ＨｕａｎｇＢａｉｙｕｎ．ＴｉＡｌｂａｓｅｄｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃＴｉＡｌａｌｌｏｙｓ［Ｍ］．

Ｃｈａｎｇｓｈａ：ＣｅｎｔｒａｌＳｏｕｔｈＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙＰｒｅｓｓ，

１９９８：７５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［５］　ＹａｍａｇｕｃｈｉＭ．ＤｉｒｅｃｔｉｏｎａｌｓｏｌｉｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆＴｉＡｌｂａｓｅｄａｌ

ｌｏｙｓ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃｓ，２０００，８（５）：５１１５１７．

［６］　ＫｉｍＹ Ｗ．Ｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃａｌｌｏｙｓｂａｓｅｄｏｎｇａｍｍａｔｉｔａｎｉｕｍ

ａｌｕｍｉｎｉｄｅ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｅｔａｌｓ，１９８９，４１（７）：２４３０．

［７］　谭毅，李敬锋．新材料概论［Ｍ］．北京：冶金工业出版社，

２００４：１６０．

ＴａｎＹｉ，ＬｉＪｉｎｇｆｅｎｇ．Ｇｅｎｅｒａｌｉｔｙｏｆｎｅｗ ｍａｔｅｒｉａｌｓ［Ｍ］．

Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＴｈｅＭｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙＰｒｅｓｓ，２００４：１６０．（ｉｎ

Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［８］　彭超群，黄伯云，贺跃辉，等．ＴｉＡｌ基合金的工艺显微组

织力学性能关系［Ｊ］．中国有色金属学报，２００１，１１（４）：

５２７５２８．

ＰｅｎｇＣｈａｏｑｕｎ，ＨｕａｎｇＢａｉｙｕｎ，ＨｅＹｕｅｈｕｉ，ｅｔａｌ．Ｒｅｌａ

ｔｉｏｎｓｈｉｐｓａｍｏｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓ，ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓａｎｄ ｍｅ

ｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＴｉＡｌｂａｓｅｄａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．ＴｈｅＣｈｉｎｅｓｅ

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓ，２００１，１１（４）：５２７５２８．（ｉｎ

Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［９］　曹睿，陈剑虹，张继，等．金属间化合物ＴｉＡｌ的缺口断裂

机制［Ｊ］．稀有金属，２００４，２８（５）：８９４８９５．

ＣａｏＲｕｉ，ＣｈｅｎＪｉａｎｈｏｎｇ，ＺｈａｎｇＪｉ，ｅｔａｌ．Ｆｒａｃｔｕｒｅｍｅｃｈａ

ｎｉｓｍｓｏｆｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃＴｉＡｌａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆ

ＲａｒｅＭｅｔａｌｓ，２００４，２８（５）：８９４８９５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１０］　刘自成，张卫军，李书江，等．Ｔｉ４５Ａｌ１０Ｎｂ合金全片层组

织韧脆转变机制的研究［Ｊ］．稀有金属材料与工程，２０００，

２９（３）：１８６１８８．

ＬｉｕＺｉｃｈｅｎｇ，ＺｈａｎｇＷｅｉｊｕｎ，ＬｉＳｈｕｊｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ

ｓｔｒａｉｎｒａｔｅｏｎｂｒｉｔｔｌｅｄｕｃｔｉｌｅｔｒａｎｓｉｔｉｏｎｍｅｃｈａｎｉｓｍｏｆｔｈｅ

Ｔｉ４５Ａｌ１０Ｎｂａｌｌｏｙｗｉｔｈｆｕｌｌｙｌａｍｅｌｌａｒｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ［Ｊ］．

ＲａｒｅＭｅｔａｌＭａｔｅｒｉａｌｓａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０００，２９（３）：１８６

１８８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１１］　ＳｈｅｃｈｔｍａｎＤ，ＢｌａｃｋｂｕｒｎＭＪ，ＬｉｐｓｉｔｔＨ Ａ．Ｔｈｅｐｌａｓｔｉｃ

ｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆ ＴｉＡｌ［Ｊ］．Ｍｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌａｎｄ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ

ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓＢ，１９７４，５（６）：１３７３１３７４．

［１２］　ＬｉｐｓｉｔｔＨＡ，ＳｈｅｃｈｔｍａｎＤ，ＳｃｈａｆｒｉｋＲＥ．Ｔｈｅｄｅｆｏｒｍａ

ｔｉｏｎａｎｄｆｒａｃｔｕｒｅｏｆＴｉＡｌａｔｅｌｅｖａｔｅｄｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ［Ｊ］．

Ｍｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌａｎｄ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓ Ａ，１９７５，６

（１１）：１９９１１９９６．

［１３］　ＩｍａｙｅｖＶＭ，ＩｍａｙｅｖＲＭ，ＳａｌｉｓｈｃｈｅｖＧＡ．Ｏｎｔｗｏｓｔａ

ｇｅｓｏｆｂｒｉｔｔｌｅｔｏｄｕｃｔｉｌｅｔｒａｎｓｉｔｉｏｎｉｎＴｉＡｌｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃ［Ｊ］．

Ｉｎｔｅｒｍｅｔａｌｌｉｃｓ，２００８，８（１）：１６．

［１４］　曹睿，雷明霞，陈剑虹，等．加载速度对ＴｉＡｌ基合金缺口

弯曲断裂机制的影响［Ｊ］．稀有金属材料与工程，２００８，

３７（７）：１２５９１２６０．

ＣａｏＲｕｉ，ＬｅｉＭｉｎｇｘｉａ，ＣｈｅｎＪｉａｎｈｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ

ｌｏａｄｉｎｇｓｐｅｅｄｏｎｔｈｅｎｏｔｃｈｂｅｎｄｉｎｇｆｒａｃｔｕｒｅｍｅｃｈａｎｉｓｍｏｆ

ＴｉＡｌｂａｓｅｄａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．ＲａｒｅＭｅｔａｌＭａｔｅｒｉａｌｓａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒ

ｉｎｇ，２００８，３７（７）：１２５９１２６０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

作者简介：

乐献刚（１９８４－ ）　男，硕士。主要研究方向：ＴｉＡｌ金属间化

合物。

Ｔｅｌ：０１０８２３３８３９２

Ｅｍａｉｌ：ｙｕｅｘｉａｎｇａｎｇ＠ｓｉｎａ．ｃｏｍ

马岳（１９６２－ ）　女，教授，博士生导师。主要研究方向：新型高

阻尼铝合金的阻尼机制及动态特性，新型热障涂层界面组织及性

能表征以及高温结构材料的微观组织及性能表征。

Ｔｅｌ：０１０８２３３８３９２

Ｅｍａｉｌ：ｍａｙｕｅ＠ｂｕａａ．ｅｄｕ．ｃｎ

（编辑：蔡斐，杨冬）

６０９１


