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一种新型纤维膜生化器的制备及其在

废水处理中的应用

何德文１，蒋崇文２，刘　蕾１，周欢年１，梁定民１

（１．中南大学冶金科学与工程学院，湖南 长沙　４１００８３；２．中南大学化工学院，湖南 长沙　４１００８３）

摘　要：主要对装备新型纤维膜的生物反应器在不同的操作模式下对渗透通量的影响进行研究．结果表明，配备新型纤

维膜的 ＭＢＲ，可以减少阻力，提高渗透通量，降低的总阻力从９．６４９下降为５．９６２，渗透通量增加１５～２０Ｌ／ｍ２ｈ．同时，间歇

运行模式的渗透通量好于连续运行模式，其渗透通量的值高达２０Ｌ／ｍ２ｈ和２５Ｌ／ｍ２ｈ，可消除由于结块效应和浓度极化效

应所产生的可逆堵塞所产生的影响．
关键词：纤维膜；生化反应器；分离；堵塞
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