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	    该方向针对光学制造领域新的挑战，围绕非球面加工与检测，以及新一代光学自由曲面加工与检测，重点开展特需要求（或大口径）非球面的加工与检测技术、新型自由曲面数控加工设备和微结构光学自由曲面器件及光学模具的研究工作。该方向建立了一流的非球面加工与检测实验室，成为国家空间光学遥感器核心部件——非球面元件的主要研发中心之一。
    该方向组成了以潘君骅院士和余景池教授为核心的研究团队，他们致力于各种非球面的加工与检测技术研究。潘君骅院士是我国在光学非球面加工和检测方面的唯一院士，中[image: image1.jpg]


国光学学会光学制造技术专业委员会的名誉主任。近年来，该方向承担了十多项重大科研任务。

他们解决了大口径空间非球面反射镜制造中的一系列关键技术，包括加工工艺、检测技术、检测支撑技术、模拟空间失重的支撑技术及光学计量的防震技术等，成功研制了国内口径最大的空间非球面反射镜，为国内研制的高精度空间非球面镜在空间实际使用首开先河；
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用计算机控制光学表面成形技术，研制了国内第一台自由曲面数控铣磨机和第一台中小口径非球面数控抛光机；

我们解决了离轴抛物面镜的单件加工技术，此技术已获得国家发明专利，为国内多个单位如成都光电所， 西安光机所等加工出了几十块不同参数和精度要求的离轴抛物面镜。这项技术在国内处于领先地位，达到国际同类产品的先进水平。

   该方向拥有许多世界先进的检测设备，如Ф450mm口径的Zygo数字干涉仪、4DFizcam3000型动态干涉仪、View2000型粗糙度测量仪及TII—3D非球面轮廓仪等，其中TII—3D非球面轮廓仪是国内唯一一台高精度非球面三维绝对测量仪,Moore 金刚石车床、Toshiba玻璃热压成形机。    

	 


