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　　【摘要】　针对现有分插机构提高转速后，增加作业效率而导致取秧针针尖速度过快，取苗时触碰秧苗后造成

伤秧率较高，影响水稻的成活、生长问题，设计了一种新型高速分插机构———椭圆齿轮行星系三插臂。增加一个栽

插臂后可以在不降低插秧机插秧效率的情况下减小转速，降低秧针尖的速度，减小伤苗率，通过理论推导建立了秧

针运动数学模型，通过 ＳｏｌｉｄＷｏｒｋｓ进行了三插臂的三维建模，利用 ＡＤＡＭＳ对其运动学进行了仿真分析，分析表明，

相同作业效率下，秧针尖速度降低 ３０％。
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　　引言

目前高速插秧机的性能已经达到了一个相当高

的水平，现在主要围绕着如何提高生产率和作业可

靠性以及降低农业生产成本展开研究，现有分插机

构为了提高作业效率而增加其旋转速度和前进速

度，造成秧针尖速度过快，伤秧率较高，影响水稻成

活率和生长。为此设计一种三插臂高速分插机构，



该机构具有３组均布的栽插臂，可在不降低作业效
率的情况下降低秧针尖的线速度，从而降低伤苗率。

１　结构设计与工作原理

三插臂分插机构结构如图 １所示，在一个回转
壳体里面（相当于行星轮系机构的行星架）安装３个
全等的行星椭圆齿轮、３个全等的惰轮、１个中心椭
圆齿轮，３组呈 １２０°的栽植臂分别与 ３个行星轮轴
固连。其中行星轮、惰轮和中心轮是全等的，椭圆齿

轮的回转中心轴均支撑在壳体上，工作时中心椭圆

齿轮固定，而壳体（相当于行星架）作为原动件绕中

心椭圆齿轮的回转中心转动，从而使 ３组栽插臂得
到所要求的轨迹和动作。

图 １　三插臂分插机构示意图
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１．行星椭圆齿轮　２．惰轮　３．中心椭圆齿轮　４．行星架　 ５．栽

插臂壳体　６．推秧杆　７．秧爪分离针

图 ２　椭圆齿轮行星轮系转角关系
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（ａ）起始位置　 （ｂ）行星架转过一定角度后的位置

　

２　运动学模型

设计的分插机构有 ３组均布的栽植臂，取其中
一个臂来分析其运动特性。

（１）秧爪针尖位移方程［５］

建立图２所示的直角坐标系 ｘＯｙ，则行星轮轴
心的坐标方程为
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秧针尖的绝对坐标方程
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式中　０———行星架初始角位移

———某一时刻行星架转过的角位移，本文
中为负值

α０———行星架中心连线与行星轮轴心 Ｏ３和
秧针尖点连线的初始夹角

β３———行星轮３相对行星架的角位移
ｖｍ———插秧机前进速度

（２）秧针尖的速度方程
对位移方程求导可获得各构件的（角）速度、

（角）加速度。

秧爪尖的速度方程为
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３　三维建模与虚拟装配

在 ＳｏｌｉｄＷｏｒｋｓ中建立三插臂装配体模型。由于
是椭圆齿轮传动，三插臂的初始装配位姿有严格的

要求，否则仿真时会干涉而造成仿真失败或仿真结

果与实际情况差别很大，利用 ＳｏｌｉｄＷｏｒｋｓ的装配体
干涉检查功能，可以检查装配体的干涉情况，简化的

装配体三维模型如图３所示。建好装配体模型后将
其保存为 ｐａｒａｓｏｌｉｄ格式，再打开 ＡＤＡＭＳ浏览到由
ＳｏｌｉｄＷｏｒｋｓ生成的 ｐａｒａｓｏｌｉｄ文件，再给输入文件重
新命名，完成文件的导入，导入的模型通过添加约束

和驱动后如图４所示。

图 ３　三栽植臂装配体三维简化模型

Ｆｉｇ．３　３ Ｄｍｏｄｅｌｏｆｓｅｐａｒａｔｉｎｇｍｅｃｈａｎｉｓｍ
　

图 ５　秧针尖的动轨迹
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（ａ）ＡＤＡＭＳ中秧针尖的轨迹　（ｂ）３组栽植臂针尖的自转轨迹　（ｃ）分插机构针尖的动轨迹

　

４　三插臂仿真

根据设计的三插臂分插机构，利用 ＡＤＡＭＳ仿
真分插机构自转秧针尖的轨迹和动态轨迹，在

ＡＤＡＭＳ中分插机构驱动部分包括２个动力源，一个

图 ４　在 ＡＤＡＭＳ中添加约束与驱动的模型
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是使分插机构产生回转运动的旋转动力，一个是插

秧机前进的平移动力。按照设计的株距仿真，其旋

转驱动参数为：２８３ｒ／ｓ，平移驱动的函数为 ６８０
（ｓｔｅｐ（ｔｉｍｅ，０，０，０３，０）＋ｓｔｅｐ（ｔｉｍｅ，０３，０，０４，１））。

ｓｔｅｐ函数是一个阶跃函数，意义是：首先分插机
构原地旋转至０３ｓ后插秧机开始前进，在 ０４ｓ后
前进速度达到０６８ｍ／ｓ。也就是在 ０３ｓ前得到分
插机构秧针尖的自转轨迹，０３ｓ后得到秧针尖的动
态轨迹。

仿真参数如下：转速为 ２８３ｒ／ｓ；前进速度为
０６８ｍ／ｓ；静摩擦因数为 ０１；动摩擦因数为 ００８；
仿真类型为 ｋｉｎｅｍａｔｉｃ。

５　仿真结果分析

三插臂分插机构仿真的目的是验证３个栽植臂
的秧针尖轨迹是否满足理论设计轨迹，同时验证 ３
个栽植臂的轨迹是否重合，只有 ３个栽植臂的秧针
尖轨迹重合才可以准确的完成插秧取秧的动作。在

仿真结束后跟踪了秧针尖点的轨迹，如图 ５ｂ所示，
可以看出插秧机静止时分插机构自转状态下的秧针

尖运动轨迹是重合的。

在分插机构自转轨迹满足插秧机分插机构要求

后，并不意味着该机构就能够进行高质量的栽秧，还

要研究其动态轨迹即具有前进速度后秧针的轨迹，

该轨迹可以检查秧针的让苗高度，秧针的动作曲线

是否合理，让苗是否成功，设计的前进速度是否合理

４８ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１０年



等，在仿真了具有设计前进速度的分插机构后，跟踪

了各栽植臂秧针轨迹，通过 ＡＤＡＭＳ的后处理功能
得到秧针轨迹图，如图 ６所示。从轨迹图中看出秧
针轨迹最大高度约２６０ｍｍ，让苗高度约为 １５０ｍｍ，
基本满足了南北方水稻的栽植要求。在此仿真参数

下秧针尖合成绝对速度最大为 ２８ｍ／ｓ，减小 ３０％，
如图７所示。

图 ６　栽植臂秧针尖动轨迹
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６　结论

（１）在理论设计阶段完成后利用三维建模技术
建立零件实体，再通过虚拟装配技术和 ＣＡＥ技术验
证理论设计的可靠性，缩短了设计周期和一次设计

　　

图 ７　秧针尖合成绝对速度变化曲线

Ｆｉｇ．７　Ｖｅｌｏｃｉｔｙｃｕｒｖｅｓｏｆｎｅｅｄｌｅｐｏｉｎｔｏｆ

ｓｅｐａｒａｔｉｎｇｐｌａｎｔｉｎｇｂａｒ
　
的成功率。

（２）通过 ＡＤＡＭＳ软件分析了该分插机构的自
转轨迹和动态轨迹，得出该分插机构的秧针尖轨迹

最大高度约为 ２６０ｍｍ，秧针尖让苗高度约为
１５０ｍｍ，秧针尖的合成绝对速度最大为 ２８ｍ／ｓ，减
小３０％。

（３）该机的设计转速为 １７０ｒ／ｍｉｎ，每转栽植
３次，则栽植速度为 ５１０次／ｍｉｎ，证明设计的三栽插
臂分插机构在不降低作业效率的情况下，减小了分

插机构转速，降低了秧针尖的速度，减少了三插臂分

插机构伤秧的可能性。
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