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      【内容提要】出书机构由敲书棒、打书板、挡书针和割线机构组成。其作用是将锁线

后的书帖平稳地从订书架上分离，送到出书台上。  

 4.出书机构 

        出书机构由敲书棒、打书板、挡书针和割线机构组成。其作用是将锁线后的书帖

平稳地从订书架上分离，送到出书台上。 

        （1）敲书棒通过凸轮槽与滚子，经连杆带动敲书棒做定轴摆动。在订书架往前

摆动时，将书帖截下，使书帖平稳地离开订书架，并使书帖切口部分保持平整。 

        （2）打书板通过凸轮槽、滚子色序，带动四杆机构做定轴摆动。作用是在书背

的边缘敲打一下，使书帖整齐平服。 

        （3）挡书针的动作通过摆杆实现。 

        （4）割线机构由割线刀片、刀杆、调节螺钉和定位杆等组成。作用是将锁好的

书芯逐本自动分割开来，不同机型割线方法不同。 

        5.收书台 

        不同的锁线机，收书台组成不同，自动锁线机的收书台由挡书板、帮刀、输送带、

升降机构等组成。帮刀的作用是书芯被推出时保持书芯紧凑、整齐。 

        6.电器控制 

        锁线机大多变频变速水墨平衡，主轴的速度变化应依据幅面大小及纸质调定，幅

面大、纸质薄用慢速，反之可加快转速。 

        自动锁线机可通过人机界面输入书帖资料，即活件编号，书帖数流程，书帖长度

和宽度，高、低角，以及印刷颜色的选择。 

        自动锁线机有缩帖、断线控制，以及颜色、脱帖、空帖检测和收帖警戒线。 

 

        锁线机的操作 

        开机前一定要对锁线机主要部位进行润滑，另外用手轮转动机器 1～3 圈输纸，

正常后方可启动。 

        锁线机的操作主要包括以下几个方面。 

        1.自动锁线机的储帖操作   

        （1）储帖前，检查上工序有无多帖、少帖、错帖等。检查无误后，将书帖整齐

地放入储帖斗内。 

        （2）储帖高度要适当。 

        2.半自动锁线机的搭帖操作 

        （1）单脚踩住电动离合器。 

        （2）搭帖的位置要准确，书帖落下时折缝骑在三角架上。  

        （3）搭帖的时间要准确，书帖正好落在两个挡规链条的中间评奖，且稍微向前。 

        （4）每册书本锁线完毕后让机器空转一次，以便割线分本。 

        特别提示：上送帖轮既做高速转动又做上下摆动。摆动由凸轮控制，调节凸轮与

轴的相对位置可以改变上送帖轮与书帖的接触时间。 

        3.书帖规矩的调节 

        这是锁线订中最常见的一种操作方法，实际生产中称为改规。 

        （1）16 开书帖（马天尼 3212 型自动锁线机）的操作方法 

        机器转到标准位置，将 32 开书帖的详细资料输入电脑；将 32 开书帖放置在订书

架上包装装潢，调节其长度，确定锁线位置；根据活件调节针数、针组；将 32 开书帖放置



在链条标准位置；松开链轮螺钉，转动手轮调节推书片到书帖后沿，然后将螺钉紧固好；调

节输帖高低位置，使送帖轮轻触书帖背脊；储帖斗调节至 32 开大小位置 DTP，堵住多余吸

气嘴；调好收纸台相关机件。 

        （2）32 开书帖（SXB400 机型）的操作方法 

        转动手轮，使出书台的高度与之适应。选择 32 开挡书架；调节夹刀，适应 32

开书帖的大小；通过手轮将摇臂摇到最低点时再过约 4 个齿；松开链轮螺钉，转动手轮使推

书片带动书帖推至“1”的位置；上送帖轮刚好轻触书帖脊背，然后紧固螺钉。 

        特别提示：SXB400 型机确定书帖长度以 200mm 为分界点术语，“1”表示 150～

200mm 的标准位置，“0”则表示 200～400mm 的标准位置。 

        4.承针板高低位置调节 

        将带有书帖的订书架移到最高点，检查书帖在承针板下的松紧程度，以能左右移

动、有适中阻力为妥。调节阻力可松开两边的紧固螺钉，调节微调螺钉包装材料，使承针板

上下微动，达到阻力适中为止，最后拧紧螺钉。 

        5.穿引纱线  

        （1）剪线时，剪刀与纱线成 30°角。 

        （2）穿引纱线的路程要正确，不能漏穿。 

        （3）压线盘的压力应调节适当。   

        特别提示：正常工作时色彩，移开穿线扭簧后面的绝缘浮子，保证断线时扭簧与

金属板能短路接通，整机停车。 

        6.分本卸车 

        （1）调节好收书台上挡书板压力及两边帮刀的松紧程度，以便挡住书芯使其紧

凑、顺利地被推出。政府政策及监管 

        （2）锁好线的书芯不宜在收书台上堆积过多。 

        （3）分本时应仔细检查，严把质量关流程，及时剔出不合格产品，有锁空现象

立即手工修复。 

        7.普通平锁改为交错锁的调节 

        以 SXB400 机型为例，转动手轮使摇臂至最低处，松开紧固螺钉，拨动滚轮轴向

右政府政策及监管，使滚轮进入交错锁凸轮曲槽内，然后再拧紧螺钉。另外，在牵线钩爪移

动轴上安装左、右牵线钩爪，同时注意左右两边的穿线针路径的不同。 

 

        锁线机常见故障与排除 

        1.自动搭页掉帖 

        故障原因：①书帖有黏连；②高、低角不合适。 

        处理方法：①检查书帖，将黏连的书帖剔出；②调节高、低角。 

        2.书帖歪斜、缩帖 

        故障原因：①上送帖轮与订书架接帖的时间配合不当；②输送链位置不准；③输

帖过程中档书毛刷阻力大。 

        处理方法：①改变送帖轮升降摆动凸轮的角度；②根据书帖尺寸重新调节；③调

节挡书毛刷。 

        3.漏针或脱针 

        故障原因：①牵线钩爪与穿线针间距过大；②钩线针装得过短或角度不对；③底

针偏歪或穿不透书帖包装总论，牵线钩爪板太薄或钩线针凹槽过大。知识产权 

        处理方法：①调节牵线钩爪与穿线针之间的间距为 0.2mm；②放长钩线针或调

节角度；③调换底针或升高底针，换上合格的牵线钩爪板或钩线针。 



        4.断针 

        故障原因：①穿线针、钩线针与底针位置不正；②牵线钩爪与穿线针太近。 

        处理方法：①检查底针与穿线针或钩线针的位置，并相应调节；②调节牵线钩爪

与穿线针之间的距离。 

        5.断线 

        故障原因：①压线盘压力太大或拉线杠杆过紧；②牵线钩爪有毛刺；③底针与穿

线针、钩线针相摩擦；④针孔不光滑。 

        处理方法：①调节撑簧对压线盘的压力；②将牵线钩爪磨光滑；③调节底针与穿

线针、钩线针的位置；④换针。 

        6.锁线松紧不一致 

        故障原因：①压线盘压力太小；②拉线杠杆摆幅过小；③牵线钩爪左右移动距离

有问题。 

        处理方法：①调节压线盘对纱线压力；②调节拉线扛杆摆幅；③调节牵线钩爪。 

        7.锁好线的书背出现线泡 

        故障原因：①书帖较薄；②夹书刀太紧；③纱线较松；④出书台高度太低。 

        处理方法：①采用交错锁；②夹书刀稍微调松些；③压线盘适当压紧；④适当调

高出书台。 

      （未完待续） 


