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      【内容提要】现在，如交通警示发光标识等安全标志随处可见。丝网印刷发光标志牌

由于操作简便、投资小、见效快、成本低，近年来发展迅速，与采用进口反光膜制成的安全

标志牌竞争激烈。处可见。丝网印刷发光标志牌由于操作简便、投资小、见效快、成本低地

图印刷，近年来发展迅速，与采用进口反光膜制成的安全标志牌竞争激烈。 

 

传统丝网印刷标志牌多采用热固发光油墨印制在塑料上，例如聚氯乙烯（PVC）、聚乙烯

（PE），聚丙烯（PP）等材质上。但该印制工艺具有溶剂挥发大，工艺复杂、生产效率低、

能源消耗大等缺点。本文将介绍具有非常广阔的发展前景的采用 UV 发光油墨丝网印刷发光

标志牌的新工艺。 

 

        发光标志牌一般印制工艺 

        发光标志牌的一般印制工艺是采用热固型油墨与发光粉混合制成的发光油墨其

他，通过丝网印刷印方式在塑料材质上，具体生产工艺为：网版制作→印第一色→表面干燥

（红外线或远红外干燥机较长时间干燥）→印第二色→表面干燥→印 N 道色→N 次表面干

燥→底色补色覆平→表面干燥→最后彻底固化干燥→贴标牌后序加工。印刷时每次烘干都须

在红外线烘干机的烘道中走一次，印刷精细图案时，总要遇到黏度变化的问题，若须多次印

刷才能达到厚度要求时图像处理，还须再次印刷，多次长时间烘干，印刷周期长，工艺繁琐，

能源消耗大，生产效率低。 

 

        发光标志牌的印制新工艺 

        该工艺主要采用 UV 发光油墨取代一般热固型发光油墨，利用丝网印刷在 PVC

材质上直接经过 UV 固化机瞬间即可固化，固化后的产品可立即进行下一制作程序，其工艺

过程为：网版制作→预涂底层→印刷发光层→UV 瞬间固化→覆膜、贴标牌后序加工。目前，

UV 发光油墨一般是单色色序，若制作多种色泽的发光标牌，按一般套版印刷方法印刷，即

能达到各种色泽的发光效果。此工艺简单，能源消耗少，生产效率高现状及趋势，下面详述

其生产原理。 

        1.UV 发光油墨的组成及工作原理 

        UV 油墨由发光粉、树脂、单聚物、光引发剂等组成，单聚物是一种低分量的化

学物质，不但能与单体发生化学反应，而且可使油墨黏度降低，印刷适性增强。印刷后在紫

外光照射下书评，单体和聚合物在引发剂的作用下发生聚合反应，形成立体的交联网状的高

分子聚合物，使全部组分 100%固化交联成膜，无溶剂挥发，印刷过程清洁环保、能耗低扫

描，适合连续生产，UV 固化产品性能优异，在光泽度、耐磨度、硬度、耐溶剂性、美观等

方面具有其他固化方式不可比拟的优良品质，且节约油墨，据实验发现，相同条件下热固型

油墨每千克约印 50m2，而 UV 油墨可印 70m2，被誉为“面向 21 世纪的绿色工业新技术”。 

        发光粉是稀土发光材料，UV 发光油墨在丝网印刷时要考虑发光粉的选择，要求

亮度高印前工艺，粒径适中。若粒径大无法从网版中漏下，粒径小印刷厚度不够，需要增加

印刷次数才能达到厚度要求，浪费时间，一般采用 50～80μm 大小的发光粉较合适。 

        2.网版制作 

        发光标志牌一般要求发光层印刷得较厚分色，因此常采用 80 目涤纶单丝制的丝

网，因为涤纶丝网抗拉强度、开度、过网率、耐磨性能良好，耐印力高，所印产品砂感好，

并能保证发光粉可以通过网版认证，印出的发光层也比较厚实，遮盖力强。但需注意，假如

印地名标牌，由于印量较少，可选用低档感光胶来降低成本。制网版时通常需做两块版供水



/润版，一块印底色，一块印发光图案。 

        制作网框时，框内边的前后尺寸必须大于实际印刷尺寸。一般来说，框内每边的

尺寸应大于实际印刷尺寸 8～15cm，以保证印刷过程中的行程和网版的回弹力，刮印过后油

墨可堆积于非图文部分而不会堆积在图文处，使印品的字迹模糊或深浅不一。 

        3.基材的准备 

        一般发光标志牌是由一层 PVC 不干胶膜和透明塑料膜复合而成的，PVC 预涂不

干胶膜印有反射底层和无色发光油墨，透明塑料膜上需印有蓝色或绿色底色。 

        4.预涂底层印刷工艺 

        在 PVC 不干胶基材上印刷一层白色底层，有助于提高发光层的发光性能。实验

表明出版动态，使用不同颜料的底层对涂层发光性能的影响不一样，如加入二氧化钛的白色

底层最有利于提高涂层的发光性能，这是因为白色涂层可使透过涂层的入射光以及发射出的

荧光反射更充分，最大限度地发挥荧光涂层的作用。 

        但需注意，UV 发光油墨需要在白色底层上具有很好的附着力出版，否则固化后

发光层容易脱落。 

        5.丝网印刷发光层 

        发光层印在预涂底层的不干胶 PVC 基材上。发光油墨一般是无色的，因为标牌

一般是蓝底白图案或绿底白图案。丝网印刷 UV 发光油墨不但要在白色底层上具有很好的附

着力，以防固化后发光层从白色底层脱落，而且要特别注意层间附着力的问题，要求 UV 油

墨在每层间都具有较好的附着力标签，不能出现分层现象。这是因为一般要求发光层达到一

定的厚度，需要进行多次印刷才能达到要求，印刷一遍后立即进行紫外线固化。 

        6.覆膜、贴标后序加工 

        覆膜即把已印有白色底层和发光层的 PVC 不干胶膜和印有蓝色或绿色底色的塑

料膜在覆膜机上用 100～120℃的温度进行滚压复合，至此一个完整的发光膜就做了出来，

再把它贴在铝板或其他支持体上即制成发光标志牌。 

        综上所述糊盒，用 UV 发光油墨取代传统热固型油墨是一种生产技术的进步，随

着 UV 油墨原材料的发展和 UV 固化技术的进步，UV 发光油墨在丝网印刷标志牌中也会有

更大的应用。 


