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      【内容提要】众所周知，商业轮转印刷已与其他单张纸印刷一样走进了微利时代。在

目前国内商业和出版印刷仍以胶印工艺为主的现状下，虽然商业轮转印刷设备(以下简称商

轮)的装机量仍在逐渐上升，但由于工艺同质化与设备投资成本较高等因素……  

 

 众所周知包装装潢，商业轮转印刷已与其他单张纸印刷一样走进了微利时代。在目前国内

商业和出版印刷仍以胶印工艺为主的现状下，虽然商业轮转印刷设备（以下简称商轮）的装

机量仍在逐渐上升，但由于工艺同质化与设备投资成本较高等因素，再加上印刷厂恐于订单

量不足以支付设备分期款项的顾虑，印刷业者常常以调低工价的手段来争取订单。今年排版，

商轮印刷业者在原材料持续上涨、工价持续下调等不利因素影响下，将面临更为惨淡的经营。

作者藉本文再次为各商轮印刷业者介绍如何利用商轮来制作非一般杂志或书本常见的折页

产品，以提高产品的多样化和竞争力。 

 

         商轮折页  其实可以很丰富 

        综观目前国内商轮市场，截止 2007 年，商业轮转印刷机安装量近 100 台色彩管

理，最为普遍的加工尺寸为 546mm、578～598mm 及 625mm，裁切尺寸固定，加上有限的

折页方式将商轮的业务范围限制在杂志和书本等常规的书帖印刷；商轮的主要业务范围不论

是内单或外单，均为固定尺寸的杂志画册、彩报、高档书刊及课本，任何特殊折法或特殊尺

寸都无法制作。反观美国商轮市场的业务结构上光，由于折页方式及裁切尺寸的多元化，使

得其业务范围遍布较广，其中直邮商函印刷占据市场份额最大，并且直邮商函印刷市场不但

未因网络的发展而消失，反而因可从网络获取“通讯地址”的便利性而蓬勃发展。 

        再看国内商轮印刷现况设备维护与保养，商轮从业者的利润率与信心好似股市般

降到了谷底。但是就笔者来看，在市场“降低成本，提高产量，增强竞争力”呼声高涨的情

况下，现在正是商轮印刷业者重拾信心和尊严的时刻。元亨利顺应市场需求机构/组织，向

商轮印刷业者推出能大幅增加商轮印刷产品多样化的各种设备，包括从简单的预折页装置到

整条连机加工的生产线，为商轮印刷业者创造新的利润核心。该类型的装置或生产线可连接

或加装于任何品牌及幅面的商业轮转机之后。 

        预折纸装置是一种配备于冷却辊后、折页单元前的折纸装置，利用这类装置中的

平移、侧边折、轧线等功能，加上商轮上原有的折页功能晒版，可将原本定制式的折法转变

为多样化的各种折帖来配合生产期刊、杂志中常见的双开页、6 拉页和可装订的小型册子。

例如本期杂志前插中本公司的 6 拉页广告即是通过该装置在高斯 M600 型商轮上完成的。此

外，由于该类特殊折页可丰富杂志和广告中的拉页形式，杂志出版商可提供更多样化或高价

位的易翻页版面；印刷业者可通过此类加工替出版商创造更多的特殊版面，替客户创造更多

的广告收入来突显自身的价值。 

 

        连线加工  不只是提高效率 

        简而言之，采购连线加工设备的目的除了可避免因产品同质化而导致杀价竞争的

困境外数码印刷机，更是为了利用附加的各种功能来达到应用最短时间、最少人力实现产品

多样化的目的。软件 

        连线加工包含一系列功能的操作单元，如折页、分切、打孔、裁切、编码、上胶、

修边及圆压圆模切。连线加工表现为将多种不同功能的设备组合在同一生产线上，与轮转印

刷机相连。一般说来，连线加工的印刷机可以是轮转胶印机（无论是热固型轮转或非热固型

轮转），也可以是轮转柔印机或轮转凹印机。完整的连线加工生产线与各具单一功能的单机



相比设计，增加了回湿上胶、打孔，多样化的犁型折叠及圆压圆模切等具有代表性的功能。

而单机只具有单一的传统折页功能。 

        根据 1986 年 GATF 的调查显示，北美至少已有 205 条不同的连线加工生产线与

热固型轮转印刷机相连，而实际数字可能比调查数字还要高 15%。此外，另有 108 条连线

加工生产线与非热固型轮转印刷机相连。仅此还不足以表现市场强大的渗透力其他，可能整

个产能的 10%用于生产连线产品，并还会持续快速增长。因为越来越多的印刷商意识到，

满足客户个性化、差异化、多样化产品的需要会给他们带来无限商机。但在国内，由于市场

需求，业务结构等各方面原因 CTF，印刷企业对这一新商机还没有足够的认识。目前，国

内只有上海的一家外资企业引进了一条包含上胶、预折、模切等功能的连线加工生产线用于

生产个性化宣传品。而我们旨在将这一商机带给每位求创新、求发展的印刷业者和出版商。 

        连线加工的优势主要表现为以下三方面：降低劳动力成本，增加业务量（包括新

客户和现有客户），加快装订及后加工领域的生产能力，以提高生产率。 

        1.连线加工适用的业务范围 

        （1）直邮商函印刷 

        目前国内直邮商函市场增长迅猛。新技术平版印刷，如数字喷墨及激光印刷技术

也进入商业应用。新技术的应用使印刷业者生产出了具个性化的信纸、插页、账单、小册子，

商务回函信封及个性化信封等。 

        （2）期刊及杂志插页印刷 

        期刊和杂志的插页越来越丰富，如折价优惠券，迷你目录，促销创意富士星光，

明信片，香味产品，温变油墨印刷品等。 

        （3）图书印刷 

        （4）报纸插页印刷 

        （5）目录印刷 

        （6）标签印刷 

        （7）课本教材印刷 

        国内采用商轮印制教材、教辅的趋势已越趋明显。 

        2.连线加工的主要特点 

        （1）轮转印刷机与连线加工生产线的结合 

        随着连线加工技术的发展，轮转印刷机已变成整个生产流水线的一部分，只是用

于印刷的机械装置。连线加工和印刷机没有固定的组合形式扫描，目前常见组合形式为 U

型或直线型，不过 L 型和 Z 型组合形式也存在。 

        （2）最终产品的特性决定了设备的组合方式 

        连线加工给了轮转印刷业者非常宽广的产品选择空间。事实上，某些产品只有通

过使用连线加工设备才能生产或具备竞争力。特定的设备组合生产的产品选项通常是由设备

供应商及印刷生产商共同协商而定的。例如，预折叠项目的组合，如打孔或侧边折装置华光

精工，都是为了增加印刷产品的种类。这样的设备组合形成了一个简短的生产线，能够高效

地直接生产出特定的产品。 

        （3）增加印品的多元化 

      随着连线加工的发展，赠券以及类似香味产品、刮刮乐等促销创意的运用已经取得了

明显的增长。 

        （4）有效满足产品设计的需求 

        关注产品设计一直是非常重要的，不管是为了吸引最终用户或是让一个项目有效

地印刷生产。 

        （5）强调产品生产特色重于为客户服务 



        宣传印刷业者生产的具有特色印品必须从传统的工艺导向服务中摆脱出来。很显

然，在线加工强调的是一个更加完整、专业的生产线金属包装，而不是一个局部系统。随着

服务导向向制造导向的必然转变，印刷业者所采用的营销战略也必须相应调整，要从传统的

“我能为你做些什么”的被动提供服务的方式，转变为更具积极主动推销印刷企业自身生产

能力的“我能为你提供这些服务”的推荐自己的方式。 

        这里有两点必须强调。首先，印刷生产系统的有效运行印刷市场，需先确定可行

的细分市场；其次，由于具备了生产客户直邮广告或其他促销创意产品的能力，对于那些还

不知道如何最有效利用新产品的购买者来说，印刷业者成了他们的问题解决者。 

        3.连线加工生产线可配置的单元 

        （1）圆压圆模切单元 

        尽管圆压圆模切通常被放置在整条生产线的最后一道工序，但它却是连线加工生

产线上最重要的部分。圆压圆模切可以根据产品是否出血的设计要求进行裁切术语，在长度

上可以做全副尺寸裁切，或 1/2、1/3、1/4 尺寸裁切。  

 

        （2）上胶单元 

        最常用的上胶操作是回湿上胶。可运用于刮刮乐、口水胶邮票、信封、香味印品

等特殊产品的胶水涂布。   

        （3）折叠及预折叠单元 

        一般的预折叠包含三角杠和犁型折叠部分，把纸卷偏离中心线，产生一个增量折

叠，突破轮转机原有的折纸限制连线加工，增加了连线加工所能生产的产品种类。 

        （4）打孔打码单元  

        打孔和打码需一起考虑，不仅增加了连线制作回复卡片、赠券和邮票的种类，也

扩大了对回邮信封和专用成型分页的选择。 

        （5）切单张单元 

        该单元的功能可以分切不同尺寸的修过边的单张或已折叠产品。 

        （6）模切及压纹单元 

        模切及压纹单元受连线加工工艺的限制，相比其他连线加工单元速度相应慢些。

但是，模切、压纹单元能够显著地提升产品特性。所以制版，尽管这些单元相对昂贵些，但

已越来越多地运用于平装书、促销手册、授权卡、通行证及其他专用赠券等产品。 

        （7）个性化信息印刷单元 

        个性化信息印刷开始于 1986 年，主要形式是采用喷墨技术印刷个性化地址和编

号（在当时是最普通的工艺）。商业印刷业者运用这样的单元（正如与其他连线设备一样），

而专业的邮递公司也使用此项技术，目的是向买方和市场提供个性化服务。 

        （8）连线 UV 上光 

        连线 UV 上光相对于离线上光印刷配件，是一种低成本高效率的选择。UV 涂料

是印刷用五大类涂料之一（其他 4 类为：传统上光涂料、溶剂型涂料、水性涂料和电子束固

化涂料）。连线 UV 上光的成本优势在于它的产出便宜，最多可比电子束固化便宜 10%。 

      上述单元可以根据产品要求自由组合成所需连线加工生产线。 

        综上所述，商轮印刷业者要走出目前的市场困境，必须先确定市场定位，了解自

身生产的局限性活动，以改善现有设备为突破口，从而在激烈的市场竞争中占据优势。“没

有做不到，只有想不到”，这是元亨利公司一贯秉承的宗旨。本公司期望能藉本文提及的连

机加工生产线为商轮印刷业者、出版商带来一种全新的体验。 


