
纸张静电的预防和消除  

      作者：任伟  

      【内容提要】印刷过程中，纸张或印品有时会出现相互吸附粘连，难以分离的现象，

这种现象多数是由静电引起的，特别是在寒冷干燥的冬季，纸张静电现象更加突出。带静电

的纸张印刷时易造成齐纸、输纸困难，定位不准，收纸紊乱，且易吸附纸屑和其他杂质，影

响正常生产，造成印刷废品。 

 

印刷过程中，纸张或印品有时会出现相互吸附粘连，难以分离的现象，这种现象多数是由静

电引起的，特别是在寒冷干燥的冬季，纸张静电现象更加突出。带静电的纸张印刷时易造成

齐纸、输纸困难，定位不准包装装潢，收纸紊乱，且易吸附纸屑和其他杂质，影响正常生产，

造成印刷废品。 

        纸张带静电是由多种原因引起的，在印刷前或印刷中可以根据实际情况教育，采

取多种方法对纸张进行防静电处理。生产实践表明，纸张静电是可以消除的，具体方法是预

防和调整并进。 

 

        控制环境温湿度 

 

        1.调整车间温湿度，并保持相对稳定 

        环境温湿度对纸张的含水量影响很大，尤其是湿度对纸张含水量影响更为显著。

温度升高纸张含水量降低，反之纸张含水量升高。当纸张含水量较高时，可成为电的良导体，

含水量较低时则有绝缘性，且纸质越干燥，表面电阻越大软件，纸张越容易产生静电。因此

调控车间温湿度非常重要，一般温度应控制在 18～20℃，相对湿度保持在 60%～65%，要

是纸张静电现象严重，车间湿度可调至更高一些。在车间安装空调、离心式自动加湿器等洗

涤用品包装，也可以有效控制车间温湿度，进而达到预防和消除静电的目的。 

        当然，随着季节的变化，印刷车间的温湿度控制也应做相应调整，这样既节约能

源德鲁巴，也便于操作。具体标准是：夏季 26～30℃，60%～65%；冬季 16～20℃，45%～

50%；春秋季 21～25℃，53%～58%。 

        当季节变化需要对印刷车间温湿度进行调整时，要注意车间纸张及半成品的存放

情况，要分批转换，否则温湿度变化太大，易使纸张几何尺寸变化超过允许值。对于无恒温

恒湿设备的工作场地，门窗必须按需开关，并加装排风扇及门帘。也可采用局部控制环境的

办法，即将经常印刷高质量印品的设备及操作空间与外界隔开，加装空调和加湿器，这样也

可起到保温保湿作用，预防产生静电。 

 

        2.温湿度控制，从纸库开始 

        对带静电的纸张可暂缓使用方正，适当延长库存时间，且要控制好纸库的温湿度

(温度保持在 18～25℃，相对湿度控制在 60%～70%),并且使纸库的温湿度与印刷车间基本

一致。这样有利于保持存放纸张的含水量稳定，减弱或消除纸张静电。 

 

        印前纸张调湿 

 

        1.调湿方法 

        对纸张进行调湿处理，是防止纸张起静电的有效方法。纸张调湿通常有以下 3

种方法。 

        (1)印刷车间调湿 



        纸张调湿直接在印刷车间进行平版印刷，使纸张的含水量与印刷车间温湿度相适

应。 

        (2)晾纸车间调湿 

        在比印刷车间相对湿度高出 5%～8%的晾纸车间，利用纸张调湿机对纸张进行预

先调湿。 

        (3) 平衡调湿 

        先把纸张放在较潮湿的地方加湿，然后转到印刷车间或与印刷车间温湿度相同的

晾纸车间进行解湿平衡。 

        上述 3 种调湿方法中，以第二、第三种方法属于强制调湿，对防止纸张静电、提

高套印精度最为有利收纸，但需要恒温恒湿设备，投资较大。第一方法属自然调湿，投资小，

适用于印刷套印要求不太高的小型印刷厂。不管采用哪种方法，重要的是必须将纸张与纸张

分离开包装容器，让纸张间有空气流通。 

 

        2.晾纸要求 

        纸张调湿机是对吊挂的纸张由下向上吹风，但由于纸张上端由吊钩固定的部分，

风不易吹到，为了改善调湿效果，可在中途把纸张分沓倒挂，通过改变上下位置、风力大小，

以吹入空气后纸张之间出现 1.5mm 间隙为宜。吊纸时，每叠纸数量不易过多，以 30～50 张

纸较为适中，每叠数量过少，费时费力；每叠数量过多，则达不到理想效果。50 张为一吊

时，各吊之间间隔应在 5cm 以上。纸张叼口边或拖梢边均可作为吊钩咬纸部位，以不损坏

纸张边缘为原则。 

 

        印刷过程除静电科印精品调研 

      备上安装静电消除器和使用抗静电剂等方法。 

         

        1.静电消除器 

        静电消除器是以机器产生的离子中和纸张上的电荷，进而消除静电。印刷厂常用

的静电消除器有感应式、高压电晕放电式和放射性同位素式几种柯达，其消除静电的原理是

相同的，都是将空气中各种分子电离成离子，使周围空气形成电导层。当纸张通过离子空间

时，部分静电荷被中和，部分被空气离子带走标签，从而达到消除静电的目的。这种瞬间消

除静电的方法效果较好。静电消除器又分为放电式和离子化空气静电消除器。 

        (1)放电式静电消除器 

        静电消除器工作时，将交流电转换为 9000～10000V 的直流电，通过针式电极在

离纸面 100～200mm 处放电，通过正负电荷中和使纸张呈中性。交流电最好为 50Hz，建议

在放电区加喷 0.1MPa 的压缩空气裁切，每厘米幅宽的风量为 0.49～0.66L/min，以驱散电离

的空气，提高消除静电的效果。 

        (2)离子化空气静电消除器 

        其利用离子化空气中和电荷并消除静电。离子化空气是一种被电离成正负离子的

普通空气，同样可起到中和纸张表面静电的作用。采用离子化空气静电消除器，需要控制其

与纸张的距离色序，如采用棒型离子化空气除静电装置，安装的最佳位置是距离纸张上下方

各 2.5cm 处，宜置于滚筒附近或收纸部位。 

 

        2.抗静电剂 

        抗静电剂又称静电消除剂、除电剂。其原理是赋予纸张等带电体表面吸湿性离子，

使其具有亲水性，以吸收空气中的水分而增加导电性，减少纸张表面静电荷的积聚。 



 

        3.其他方法 

        没有调湿设备或加湿器的印刷厂，还可以通过人工加湿的方法消除纸张静电，如

将潮湿的毛巾固定在拉杆上增加收纸部位的湿度，使纸张经过时与潮湿的毛巾接触；印刷前

在印刷机周围地面上洒水增湿，也能消除静电。 

        此外故障分析与排除，还可采用“接地”法，即在工位上安装消静电毛刷，将刷

体置于纸张的收卷或放卷处，并使消静电毛刷的接地端可靠接地，消除静电。 


