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      【内容提要】印品表面进行美化整饰的加工。印后加工不仅可以保护产品外包装，延

长外包装的使用寿命，还可更好地展示产品、提升产品的附加值、引起消费者的购买欲，达

到促进销售的目的。不仅可以保护产品外包装 Adobe，延长外包装的使用寿命，还可更好地

展示产品、提升产品的附加值、引起消费者的购买欲，达到促进销售的目的。 

在纸包装印后加工过程中，覆膜、上光、烫印等包装印后加工工艺已成为众多包装印刷企业

青睐的加工手段。当前，随着环保呼声的高涨糊盒，除了纸包装印后加工的手段和质量，纸

包装印后加工材料和工艺的环保性也越来越受关注。  

 

 

        覆膜工艺的环保化  

        覆膜是对印刷后的纸张表面进行装饰加工的一种形式，主要指通过覆膜机，利用

一层厚度为 12～20μm 的胶黏剂将透明塑料薄膜与印品表面粘贴在一起，形成纸塑合一产

品的加工技术。根据具体工艺的不同 EFI，覆膜可分为即涂覆膜和预涂覆膜两种，其中即涂

覆膜又分为油性覆膜和水性覆膜。根据薄膜材料的不同，覆膜可分为亮光膜覆膜和亚光膜覆

膜两种。随着环保意识的提高，近年来水性覆膜和预涂覆膜工艺越来越受到企业的青睐。  

 

        1.水性覆膜 Adobe 

      高分子聚合物为分散相组成的白色乳液型胶黏剂（也叫“水性胶”），不含任何有机溶

剂 RIP，残留的有机单体低于 0.1%，闻起来没有气味或略带醇或酯的香味。所以，对环境

的污染小，最大程度地实现了覆膜工艺的环保化。水性覆膜包装的光泽度、白度比油性覆膜

好，黏接力也相当；且其覆膜过程采用冷黏法饮料包装，不需加热烘干，可节省大量电能；

由于水性胶固含量高，相同重量的水性胶比溶剂胶的涂装面积大 50%以上，因此水性覆膜

也极具成本优势。  

 

        2.预涂覆膜  

        预涂覆膜工艺是采用已经预先涂布好胶黏剂的塑料薄膜，只需进行热压模切烫印

压痕，便可完成覆膜。预涂覆膜工艺具有以下几方面优势：①生产预涂膜以及预涂覆膜的过

程中，不会挥发有毒气体，从根本上改善了工作环境，消除了生产车间及产品储存的火灾隐

患；②预涂覆膜大大简化了覆膜环节，提高了覆膜质量与效率凸印，可实现高速、高效、高

质量覆膜；③预涂覆膜无有害物质残留，可以广泛应用于食品、烟酒、药品等包装，不会对

消费者健康构成潜在威胁；④预涂覆膜工艺简化了胶液调兑、胶液涂布、烘干这三项最易发

生问题的工艺环节，整个覆膜过程可以在几秒钟内完成，避免了起泡、脱膜和卷曲等问题的

产生洗涤用品包装，提升了印品的色彩饱和度和清晰度，明显增加了产品包装的艺术效果。  

      

 

        上光工艺的环保化  

        在上光工艺中，逐渐淘汰了污染性强的溶剂型上光，而水性上光、UV 上光等由

于既能保证高品质，还具有极佳的环保性能惠普，应用越来越广泛。  

        1.水性上光  

        近年来，水性上光工艺已在烟包、酒标、药盒、食品包装等产品上得到广泛应用。

这主要是因为水性光油不仅无色无味，而且可以根据用户需要在其中添加助剂，使印品具有

防油、防碱、耐高温、耐烘烤、抗溶剂等功能。此外，在上光方式上 Adobe，水性上光灵活



多样，如采用柔印机、凹印机、胶印机和上光机等设备进行上光。更重要的是，水性上光工

艺在环保方面具有强大优势，主要表现在以下 3 方面。  

 

        (1)光油本身的环保性  

        水性光油的主要原料为水性丙烯酸树脂和水性丙烯酸乳液；助剂主要是消泡剂和

成膜助剂；其主要溶剂为水，有害物质的挥发量为零出版动态，流平性能良好，是真正的“绿

色材料”。但水性光油的干燥速度较慢，因此很多企业采用少量易挥发的食用乙醇为辅助溶

剂，不仅提高了水性光油的干燥性能，也改善了水性光油的加工适应性。更重要的是糊盒，

这种混合溶剂不含酸、醚、酮、酯和芳香族烃类等溶剂，所以仍然能够保证水性光油的无色、

无味、无毒和安全可靠。  

     (2)上光过程无有害物质加入  

 

        水性光油在涂布、烘干时挥发的是水分凹印，对环境和人体无害，即使操作人员

接触到水性光油，只需用清水冲洗干净即可，不会伤害皮肤。上光后，可直接用清水洗版、

洗车、洗液槽 DTP，无须使用其他溶剂，从而保证了上光过程中不对环境造成污染。此外，

水性光油的烘干设备是红外线干燥箱，避免了 UV 光油必须采用一定波长的紫外线固化而产

生臭氧，以及溶剂型光油中大量有害物质挥发或残留在印品上包装物流，对环境和人体造成

危害的弊端。  

 

        (3)上光印品可回收  

        使用后的印品若被回收利用，留在印品上的丙烯酸树脂和少量助剂很容易被分

解，不会留下任何有害物质。  

        2.UV 上光  

        UV 上光是指先在印品表面均匀地涂布一层 UV 光油，再经紫外线照射，光油体

系内光引发剂的游离基引发树脂中的不饱和双键迅速发生链式聚合反应输纸，使光油交联结

膜固化的一种工艺。UV 上光工艺由于不使用溶剂，同样在环保方面具有优势。而且 UV 上

光的光泽度高，固化快、耐抗性好，对印品的保护性能好，不会发生粘连等问题。从承印物

的范围来说印刷适性，UV 上光的承印物要比水性上光广泛，UV 上光不仅可对纸张进行上

光，也可对塑料、木材等进行上光，用途非常广泛。 

      的比例正逐步增加，但同时 UV 上光也存在一些问题数码印刷在中国，包括以下几点：

①联机处理效果不是很好，会影响印品的色彩再现；②UV 光油中使用的活性稀释剂都有一

定的挥发性或刺激性，对环境仍有少量污染，目前正在研制开发的水性 UV 光油，用水或增

稠剂替代活性稀释剂;③气味问题;④在氧化聚合型油墨上的附着性问题。  

 

        不得不承认其他包装，水性上光与 UV 上光还受到诸多技术因素与市场因素的阻

碍，而且这些障碍在很长一段时间内还会继续存在，但是环保上光方式将会得到更大的发展，

对此几乎没有人持否定态度。所以水性上光与 UV 上光作为环保的上光方式，一定会有更广

阔的发展空间。 

 

        烫印工艺的环保化  

        随着消费者对商品包装外观要求的提高分色，烫印工艺以其眩目的整饰效果而备

受市场推崇。烫印工艺可以分为热烫印和冷烫印两种，热烫印工艺所用电化铝的背面预涂有

热熔胶，烫印时依靠滚筒的压力使胶黏剂熔化，从而实现电化铝转移。冷烫印所使用的电化

铝是一种特种电化铝，其背面不涂胶秋山国际，胶黏剂在印刷时直接涂在需要装饰的位置上，



转移时电化铝同胶黏剂接触，在胶黏剂的作用下附着在印品表面。 

      移电化铝的传统工艺, 而是使用一种全新的冷压技术来转移电化铝。与传统的烫印工

艺相比,冷烫印工艺的优点包括如下几点：①冷烫印速度快,  

      最快可达 50～60 米/分钟,  

      而一般的圆压圆烫印速度只有 20～30 米/分钟；②材料适用范围广,可在热敏类纸张和

一部分薄膜材料上进行烫印；③由于使用一般柔性版代替昂贵的金属版滚筒，所以大大降低

了烫印版的制作成本，冷烫印的成本大约仅为普通烫印的十分之一。更重要的是 Adobe，不

用制作金属版滚筒使得冷烫印摒弃了化学腐蚀工艺，因此减少了污染，有利于环境保护。而

且冷烫印不使用加热滚筒，节省了能源，降低了消耗。 

      的限制, 也存在一些缺点：①在印品上应用了冷烫印工艺后方正，应尽量采用上光或

覆膜工艺来保护烫印图文,  

      这增加了烫印成本和工艺的复杂性；②由于胶黏剂的流平性差, 所以胶黏剂干燥后，

表面不是绝对的平面,导致转移在其上面的金属箔表面亮度差,  

      有漫反射现象。总的来说，冷烫印具有很大的优势，但同时还有很多挑战。 


