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      【内容提要】裁刀是切纸机的重要部件，由刀架和刀片组成，其中刀片由刀片基体和

刀刃两部分构成。刀刃的角度决定着裁切质量及裁刀的使用性能。   

（2）裁刀 

        裁刀是切纸机的重要部件书评，由刀架和刀片组成，其中刀片由刀片基体和刀刃

两部分构成。刀刃的角度决定着裁切质量及裁刀的使用性能。 

        切纸机裁刀是做复合下落式运动，下落时既有移动又有微小转动。裁刀在初始位

置时，刀刃并不平行于工作台面，在裁切过程中组合印刷，夹角逐渐减小；当裁刀下落到与

刀条接触时，夹角减小到 0°，这时刀刃平行于工作台面。这种裁切方式利于裁刀逐渐进入

纸张，当前国内外厂家制造的切纸机裁刀大都采用这种运动形式。 

        （3）刀条 

        刀条一般用高档木材或特制塑料制成，其功能是保证底层纸张裁切平整及保护刀

刃不被碰伤。刀条截面为正方形，根据刀条磨损情况，可将刀条转面使用。 

        （4）推纸器 

        推纸器的功能是推送纸张并使其定位。推纸器与台面的角度可以调节，当纸沓裁

切后出现上长下短或上短下长现象时，可通过调节推纸器与台面的角度来修正。 

        （5）压纸器 

        压纸器俗称“千斤”，是切纸机的重要部件之一。它的功能是与裁刀瞬间配合完

成切纸喷绘机，防止单张纸页在裁切过程发生整体移动，从纸沓中脱出；通过压纸器对纸沓

施加压力，排除印张间的空气，减少裁切过程中对裁刀的抗切力。 

        常见的切纸机压纸器主要有两种类型。 

        ①弹簧结构压纸器。压纸器对纸沓的压力由弹簧产生。缺点是压力调节范围小，

裁切时压力略有降低。 

        ②液压压纸器。压纸器是利用液压作用对纸沓加压油墨，工作原理是通过开、关

两个位置，将油路接通，油泵将高压油送到油缸底部，推动活塞上升，经杠杆机构使压纸器

下压 PS 版，其压力大小可通过溢流阀调节。裁切完毕，油缸接通油箱，在弹簧的作用下，

压纸器上升复位。 

        液压压纸器的特点是，可根据不同性质的裁切物调整压力绿色印刷，调节范围大，

且在裁切过程中，压力随纸沓高度的变化可自动调整，保证压纸器压力恒定。液压压纸器是

目前较为先进的压纸装置。 

        （6）安全装置 

        为了防止人身事故，现在的单面切纸机大多在左右两端装有红外线光电管。如果

操作人员的双手或胳膊遮挡住红外线个性化印刷，切纸机会立刻停止，压纸器滞留在当前位

置。 

        （7）控制器面板 

        不同的切纸机控制器界面不同。液压程控切纸机的控制器面板分为程控与功能开

关两部分。程控面板主要有液晶显示器、计算功能键、程控功能键，而功能开关主要有电源

开关、功能转控开关等。 

 

        撞纸操作 

        撞纸，是利用纸张与纸张之间的空气渗透所产生的自由滑动现象，经碰撞使待裁

切纸张整齐的操作过程。 

        撞纸分机械和手工操作扫描，目前常用手工撞纸。 



        1.错动式撞纸操作 

        错动式撞纸适合幅面大或较软的纸张。操作时拿起一令纸的 1/2 或 1/3，双手捏

住纸张下面，同时将纸捻开，并弯曲向上抬起，使纸张间进入空气金属包装，然后用手心和

虎口向外来回揉碰，错动次数可根据纸张的散乱程度决定。 

        2.撞击式撞纸操作 

        撞击式撞纸适合对开以下或较硬纸张。步骤如下： 

        ①双手拿起一沓厚 3-4cm 的纸张轻放在工作台上，双手分别搭在对角，拇指在

纸沓上，四指在纸沓下。 

        ②将纸捻开，左右手配合抖松，让纸间进入空气。然后，把纸张略带弧形提起，

向下撞击，撞击时手要距离上口 10mm 企业，适当松开，利用纸张自重左右同时下落。 

        ③需要撞击侧面时，应选择侧规边。 

        ④纸沓平放于工作台上，以一只手掌压住纸沓的左边，另一只手把纸张中间的空

气排出。 

        ⑤分沓撞击的纸张合沓时色彩管理，合口要整齐，每令纸要有标记区别，不可乱

放。 

        3.薄纸印张卷曲的处理方法 

        印刷后的印张，特别是薄纸（如字典纸），由于纸张的含水量与环境温湿度不平

衡乳品包装，经常出现卷曲、翘曲等现象，影响裁切加工的进度和质量。为了消除这种现象，

常采用以下方法。 

        ①除湿法。利用空调的除湿功能去除室内空气中多余水分。 

        ②敲纸法。将卷曲印张翻身，卷曲面朝下，用手工“敲纸”的方法把卷曲的印张

敲砸出许多折线图像处理，强行改变印张卷曲方向，使之相对平整。 

        ③晾纸法。利用晾纸机将要裁切的印张通风吹晾，使纸张内部湿度与外界湿度达

到相对平衡。  

 

        裁切操作 

        用单面切纸机将撞齐的全开或对开原纸、印张（图表、封面）等，按照工艺要求

裁切成所需幅面的工作过程称为裁切或开料。裁切分为印前和印后裁切，前者仅对纸张的四

边做裁切处理书刊印刷，而后者有时需要按规格裁切出大小不同的成品或半成品。印后裁切

的内容相当广泛，它直接关系到印刷产品质量。 

        单面切纸机的工作对象主要是纸张，纸张种类繁多，对于书刊印刷来说，主要是

胶版纸、书写纸、字典纸、铜版纸、轻涂纸、白卡纸及特种纸等。其中印刷工艺，铜版纸、

白卡纸、特种纸在裁切过程中有一定难度，另外，硫酸纸、覆膜后的印张，以及塑料、纸板

对裁刀的使用寿命也有一定的影响。 

        1.裁切原则 

        ①认真阅读施工单，了解裁切产品的后续加工内容。 

        ②撞齐纸张纸箱纸盒，尽可能先进行长边裁切，以保证纸沓能够更多地与切纸机

侧规靠齐。 

        ③设计程序时，应减少纸沓转动和移动的次数。 

        ④同一方向上的多次平行裁切，应尽可能在推纸器的一次移动过程中完成。 

        操作提示：裁刀有里刀、外刀之分，裁切精细产品要以里刀为准。 

        2.印前裁切技法 

        印前裁切方法有几何级数法、非几何级数法、套裁法 3 种，各有各的适用场合。 

        （1）几何级数法 



        这种裁切法是先把全张纸裁成对开，再连续裁成 4 开、8 开、16 开或 32 开等，

正式出版物普遍采用这种裁法。这种方法的优点明显，一是符合国家规定的开本标准；二是

采用相似形裁法，在书刊装订时无论是奇数折页或偶数折页曼罗兰，图书开本的高、宽比例

不变；三是纸张利用率高，特别适合机器折页。  

      


