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      【内容提要】为了让商品的外包装获得比较好的印刷效果，包装胶印中常采用单面或

双面涂布的纸板进行印刷。常用的纸板有单面涂布白纸板、单面涂布白卡纸、玻璃卡纸等。

涂布印刷纸板的实质是由原纸纸基和涂料层构成的多层结构，纸基还可以看成是由分层纤维

堆积而成。 

为了让商品的外包装获得比较好的印刷效果，包装胶印中常采用单面或双面涂布的纸板进行

印刷。常用的纸板有单面涂布白纸板、单面涂布白卡纸、玻璃卡纸等。涂布印刷纸板的实质

是由原纸纸基和涂料层构成的多层结构，纸基还可以看成是由分层纤维堆积而成。当纸板表

面受到较大的摩擦力作用时，表面的局部纤维可能从纸基上剥离下来，特别是当摩擦力作用

在纸板的边缘时，纸板比较容易分层。剥离出来的纸皮可能会卷起来或挤成一团秋山国际，

并且附着在纸板上，印刷时，导致附着纸皮部位的压力过大，损坏橡皮布，给生产带来很大

浪费。单面涂布白纸板由于纸基质量差特别容易出现该故障喷绘机，而铜版纸一般不会。这

种故障通常是由于裁切和印刷时操作不当造成的，只要有足够的防范意识和工作责任心，完

全可以避免。  

 

        裁切过程中剥纸皮故障的预防方法  

        众所周知，裁切纸板时往往需要把纸板分次搬到裁纸机的理纸台上堆放整齐，此

时产生剥纸皮故障的情况主要有 3 种。 

      在理纸台上堆放好的纸板柯尼卡美能达，斜上方的长方形表示正向理纸台上堆放的纸

板。沿箭头所示方向搬运纸板的过程中，待放纸板可能会碰到下面一叠已放好纸板的边缘 A

处。A 处的纸板很可能会因为摩擦从纸边开始撕出纸皮，纸皮附着在下面的纸板上面，形成

剥纸皮。  

 

        情况二：由于纸板较大，操作工人站在裁纸机理纸台的外侧伸出手臂向前递堆放

纸板时报纸印刷，不好用力，很可能将手中一叠纸板的前部先落在下面的一叠纸板上，然后

再以一定的角度推送进去。在此过程中，如图 2 所示；手中所拿的最下面纸板的前边缘 B

处很可能因摩擦而从下表面撕裂，形成卷纸皮耗材，附着在手中所拿的纸板的下表面，或落

在下面一叠纸板的表面。 

      的人习惯把上一叠纸板送到下面一叠纸板的中间就放下来，然后推进去理齐，如图 3

所示。上面一叠纸板的后部因重力自然有下垂的趋势，在向里推进的过程中机构/组织，下

面一叠纸板中最上面一张的边缘 C 处很容易撕裂，形成剥纸皮。同时，上面一叠纸板中最

下面一张的 D 点也可能因摩擦，下表面被撕裂，出现剥纸皮。  

 

        造成上述 3 种剥纸皮故障的原因都是由于纸板的上表面纸边或下表面纸边受到

摩擦的作用平版印刷，导致纸板从边缘开始出现分层撕裂，然后沿着移动的方向卷曲。为了

避免这种故障，当下面已有纸板，再向上堆放纸板时，上叠纸板的前边最好直接送到裁纸机

的推纸器处再放下艾司科，不要放在下一叠纸板上推进去，但在实际生产中很难做到。因此，

我们在第一次堆纸时应尽量多拿一些，接下来的每次堆纸时，则要少拿一些。因为除第一次

外设备操作，拿得越多，压下来的重量越大，摩擦力也越大，纸板表面越容易撕裂。纸板撕

裂卷起特别容易发生在纸板的边缘处，如图 1 的 A 处、图 2 的 B 处和图 3 的 C 处和 D 处网

印，对这些地方需要特别关照。 

 

 



      避免碰到 A 处；图 2 所示的搬纸即便不能一下子送到最前端，也要使纸面水平再落

下来，然后向前推；在图 3 所示的搬纸中应把上一叠纸板的尾部抬高，和 C 边脱离接触后，

再轻轻地推进去。 

      以外现状及趋势，裁切完成后，将纸板从裁纸刀上搬下，再堆放时也会因纸边的碰撞、

摩擦而使纸皮撕裂。但由于裁切以后纸板幅面相对较小，搬运起来比较容易，故不容易产生

剥纸皮故障。  

 

        印刷过程中剥纸皮故障的预防方法  

        如果在印刷前商业印刷，纸板已经被打开包装放置很长时间，或因为纸板放置的

环境温湿度变化较大，就很可能出现纸板不平整的问题。当不平整的纸板，尤其是呈波浪形

弯曲的纸板到达前规处，可能会被前规挡纸舌的前端挡住《中国印刷业年度报告》，不能进

入前规定位，又因为输纸台的吸气风力有限，而纸板较厚，为此我们可能需要用比较硬的钢

片压住拱起或翘起的纸板叼口边。若钢片离前规很近，当纸板的叼口边已被递纸滚筒叼住拉

进机器柯尼卡美能达，而此时前挡规已从倒下的位置立起，并处于最高的位置，这时纸板的

拖梢部分将从前规和压纸钢片之间抽出。如图 4 所示，由于单面涂布的纸板背面通常都比较

粗糙，纸板的背面 E 处容易被前规挡纸舌刮破上海光华，形成卷纸皮。故钢片不能压在前

规的正前方或太近的地方，应该放置在前规侧边，至少相隔 1cm 以上。当然，最理想的情

况是，纸板在开封裁切后立即进行印刷书评，自然也就不会出现这方面的问题。 

      因摩擦而导致剥纸皮故障。虽然大多数胶印机是对开尺寸印刷，相比于全张纸，搬运

对开纸轻松得多。但由于胶印机纸张分离机构的阻挡，向输纸台直接堆纸时，也需要操作工

人将手臂向前伸喷墨印刷，比较吃力。所以，许多操作工人也习惯于把手中的一叠纸板放在

已堆好的纸板堆上，再推进去理齐，这一过程也有可能造成手中的一叠纸板中最下面的一张

纸板的前缘处剥纸皮。  

 

        此外，由于纸板的变形数码印刷印后加工，输纸台上纸堆表面可能是不平整的，

影响纸板的正常分离输送。在生产中，我们习惯在纸堆凹下去的位置插进木楔子使纸堆表面

平整，但木楔子经过长期使用，表面会变得极为粗糙不平绿色印刷，直接将其插进纸堆，容

易使纸板的表面因摩擦而发生剥纸皮故障。因此，合理的做法是，用手先将要插木楔子的局

部纸板抬高，然后再将木楔子放入空隙处套印，同时也要注意木楔子的保养和必要时进行更

换。 

      生微量的破损，这种破损本来还不足以压坏橡皮布。但印刷时，由于橡皮布表面油墨

的黏附性，需要压印滚筒的叼牙叼住印张，将其从橡皮布表面剥下来。在这一过程中可变数

据印刷，纸板表面可能会因为原有的微量破损，而被剥出一层纸皮，随机地卷在一起或挤在

一起，导致橡皮布被压坏。甚至有时，纸板在搬运和印刷机输纸过程过程中并没有受损 RIP，

但在印刷时还是出现了剥纸皮现象，这主要是由于橡皮布上油墨的黏附性太强，而纸板表面

强度不足造成的。这种情况特别容易发生在印刷停机一段时间后，橡皮布和墨辊上的油墨变

得黏稠，黏性增大包装印刷，再进行印刷时，第一张纸板就非常有可能发生剥纸皮故障。预

防的措施是再开机印刷前，先把橡皮布上的油墨清洗掉，以减轻橡皮布上油墨的黏附力。 

        虽然剥纸皮的故障看似简单，但其很可能造成一台胶印机上的所有橡皮布都被压

坏包装物流，从而造成时间和材料上的巨大损失。因此，印刷纸板时务必要小心谨慎。一方

面需要让裁纸工人充分认识到剥纸皮故障的危害，注意在纸板搬运过程中不因摩擦而产生剥

纸皮；另一方面印刷工人在装纸印刷前，要对待印纸板进行仔细检查，并在纸板的搬运、输

纸过程中谨慎防范剥纸皮的故障。 


