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      【内容提要】在对折叠纸盒结构的学习与研究中，笔者结合包装的几个基本性能，从

经济性、保护性、方便性等方面探讨如何进一步优化折叠纸盒的结构。  纸包装容器因其

不可替代的优势在整个包装领域占有很大比重厂商信息，特别是因其具有环保性和装饰性等

方面的突出性能，“以纸代塑”已成为现代包装行业的一种趋势。目前，瓦楞纸箱占据运输

包装的主导地位，生产工艺已经成熟，有国际标准可以参考。作为销售包装主力军的折叠纸

盒虽然种类繁多、结构新颖、装潢美观、很受消费者的欢迎胶印机，但由于没有统一的标准，

各种折叠纸盒的结构设计不尽完美，有的耗材较多、经济性较差，有的难以实现包装的自动

化；有的不利于运输和存储；有的不便于消费者使用和回收。因此，折叠纸盒加工业的从业

者应该积极致力于折叠纸盒结构的优化总论，设计出更多更好的折叠纸盒。  

 

        在对折叠纸盒结构的学习与研究中，笔者结合包装的几个基本性能，从经济性、

保护性、方便性等方面探讨如何进一步优化折叠纸盒的结构。  

        经济性  

        有资料显示，包装废弃物正以每年 10%的速度增加，可见由包装所带来的环境

问题日益严峻。以折叠纸盒为例糊盒，由于纸板是由木材制造的，因而折叠纸盒的用量不断

增加，必然导致木材的过度消耗，既造成折叠纸盒生产企业成本的增加，又对环境造成了极

大的破坏。所以电子监管码，包装减量化无论是对折叠纸盒生产企业还是对整个行业、甚至

社会来说，都是十分必要的。《中国印刷蓝皮书》 

      原则就是在保证折叠纸盒基本功能的前提下，尽可能地减少纸板的用量。例如在一页

成型的折叠纸盒结构中，如果有重叠的盒体纸板，可以考虑分开模切再进行黏合的方法。如

图 1 所示数码印刷印后加工，图 1(a)是普通设计后纸板的使用情况，图 1(b)是经改进设计后

的纸板的使用情况。横向上，图 1(b)将间隔板与体板重合的部分节省下来，仅留出黏合部分；

纵向上，图 1(b)将底板挖出一个与盖板突出部分形状相同的缺口承印材料，这样既有利于拼

版，又可以节省纸板用量。  

       

 

      图 1 套印 

        从拼版角度考虑折叠纸盒纸板用量的节省也比较常见。同样立体结构的折叠纸

盒，使用的纸板面积相同，但是采用不同的结构设计，拼版时在同样幅面的纸板上可以成型

的折叠纸盒的数量必然有差别。图 2 所示的折叠纸盒是普通长方体纸盒数码印刷印后加工，

盖板和底板可以同时连接在前板或后板上，也可以分别连接在前板和后板上，但是其拼版结

果肯定不同。  

       

 

      图 2 印刷厂 

         

        1.增加强度流程 

      护性的体现。折叠纸盒一般用于包装较轻的产品，但是其强度问题也同样重要。如图

3(a)所示的自锁底折叠纸盒是有缺陷的，形成的底不封闭设备，若内装物是不规则的或有尖

角的，就很容易将盒底戳破。若设计成图 3(b)所示的盒型，仅将一块半底板换成全底，即可

达到增加强度的目的。  

      2.增强缓冲性能色彩管理 



      增加缓冲性能。如果使用耐折纸板做原材料曼罗兰，并且是多件易碎产品的集合包装

时，可以考虑在内部增加缓冲间壁板，这样可以对内装物起到很好的缓冲作用，又不会增加

太多的成本（如图 4）。间壁板可以直接连在体板上或单独制作好后再放入折叠纸盒内。  

       

 

      图 4 立体印刷 

        方便性  

        1.自动化生产的方便性油墨 

      图进行绘图、模切，然后手工折叠成型是完全没有问题的。但是在全自动生产线上饮

料包装，就会出现机械抓手“无从下手”的情况，因此须在防尘襟片旁边开一个缺口（如图

5），方便机械装置控制折叠纸盒的盒坯，实现包装的完全自动化生产。  

       

 

      图 5 色序 

        在包装联动生产线上生产的折叠纸盒，设计时还必须考虑印刷面问题。如图 6

所示的展示盒个性化印刷，在盖板上如图设计可以实现单面印刷，而且保证折叠纸盒的装潢

性很好。  

       

 

      图 6 测评 

        用于大批量生产的折叠纸盒，在生产时考虑到重填内装物的机械化，还必须选择

尽量适用于机械化生产的结构。如图 7 所示，锁底式折叠纸盒的盒底适用于小批量生产分色，

因为它成型简单，不需要黏合，但在充填产品时机械化组装折叠纸盒比较困难；而自锁式折

叠纸盒的盒底在机械化制盒时必须增加涂胶装置，但是充填产品时只需撑开折叠纸盒即可成

型。所以，采取哪种结构设计化妆品包装，还要考虑实际生产情况。  

       

 

      图 7 扫描 

 

      2.运输存储的方便性 

      叠纸盒大族冠华，其实除了少数异形或者无法实现自动生产的折叠纸盒外，大部分折

叠纸盒盒体接头是在平板状态下黏合的，且这种平板状态一般会经历计数、堆码、装箱、储

存、运输等环节，一直持续到在自动包装线上包装内装物之前。要实现折叠纸盒的平板状态，

就必须设计折叠纸盒的作业线。作业线是在折叠纸盒自动黏合过程中需要折叠 180°的压痕

线检测系统及仪器，或者说当成型折叠纸盒呈平板状时需要对折的压痕线。它是折叠纸盒结

构设计中的重要元素，用于管式折叠纸盒的盒体设计、非管非盘式或部分盘式折叠纸盒的盒

底设计。作业线的设计原则是：折叠纸盒在自动糊盒机上成型过程最简单（平折次数最少），

且方便糊盒机操作。一般折叠纸盒可以利用成型线作为作业线。图 8 中的作业线 AA1、BB1，

就是利用成型线设计的。  

      

 

      图 8 供水/润版 

        如果不能利用成型线作为作业线，则需重新设计新线。作业线将会影响到折叠纸

盒相关部分（如盒盖、盒底或间壁板结构）的设计。对于异形折叠纸盒金属包装，其成型线



不能使盒坯两端在平折后对齐重合，这时必须重新设计两条垂直方向的作业线，而且作业线

应视具体情况延长，穿越盖板（襟片）或底板（襟片）。如图 9 中的线 AA1，图 10 中的盒

体板斜线就是重新设计的作业线其他包装，而非成型线。  

      

 

      图 9 

 

      图 10 供墨 

        3.使用的方便性印刷商巡礼 

      设计折叠纸盒结构时，应该考虑是否符合人们的使用习惯和使用的便捷性，也就是说

需要考虑人体工效学。根据人体工效学的研究，人体和物体之间需要一定的平衡协调关系，

即产品必须适应人的解剖生理需求。对于包装来说平装无线胶订联动线装机量调查，在满足

基本性能的前提下，应尽量使其轻便省力、易于开启、使用舒适、方便安全。折叠纸盒结构

设计中最体现人体工效学的便是，在设计较大体积的包装盒时提手的设计。图 11 所示的盒

型是一个饮料快餐盒，它基本上属于四点胶合盒型，它的提手是通过盒底及盒体托起来的上

光，这样可以一举两得，既可以形成一个把手，也可以固定 4 杯饮料。提手部分的尺寸满足

人体工效学的要求，突显其个性化特色。  

      

 

      图 11 教育 

        4.回收的方便性加网 

      方便回收是包装环保性的重要标志。折叠纸盒在废弃后也要利于回收。这里主要是指

回收时不占用过多空间，方便压平。例如包装安全，在管式折叠纸盒的 4 条边上留下撕裂打

孔线，很容易沿撕裂打孔线将折叠纸盒撕裂展开成二维平板结构；在盘式折叠纸盒盒体结构

中增加一些切口或切角，便可方便地把折叠纸盒拆开，展成平面结构。如图 12 中的盘式折

叠纸盒，在两边的端板处开出两个 U 型孔商业印刷，成型后，通过端板上的开口将手指伸

入，将端内板推开，这样很容易打开锁合结构，从而将折叠纸盒展成平板。 

        

      图 12 

        在实际应用中印前设备，以上设计方法所产生的效果可能会相互影响，相互抵消，

应综合考虑各种因素，根据具体情况做出适当的取舍，做到成本最低、效益最优。相信随着

业内对折叠纸盒结构优化研究的不断加深质量控制，越来越多便捷、实用、美观的折叠纸盒

将走入我们的生活。 


