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摘要：介绍了我国的焊接培训工作的基本内容和主要工作内容，同时介绍了中铁宝桥股份有限公司
焊培中心的实际情况和具体的操作程序。通过建立、健全焊工培训体系来达到加强焊工培训管理的目

的，确保了焊工培训工作的可持续发展。
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园 前言
目前我国仍正处在加工制造的快速发展阶段，

制造业做为我国的一个支柱行业对其技术人才提

出了数量和质量上的要求。焊接做为加工制造业不
可缺少的手段就要求所有与焊接相关的企业，特别
是生产制造、安装锅炉压力容器、铁路、公路钢桥梁
制造、船舶制造等企业切实做好焊工培训工作。目
前焊接培训工作已经初步形成了体系，在这里主要
结合中铁宝桥股份有限公司焊接培训中心的具体
做法谈谈对焊工培训的认识。

员 焊工技能教师的作用和地位
技能教师穴或称为焊工教练雪的地位和作用在整

个焊工培训中至关重要，因为技能教师的技术水平
不仅直接影响到焊工培训的效果，而且也关系到焊
工培训周期的长短和焊培站的工作持续开展。为此，
选择优秀的焊工技能教师成为焊培工作的关键一
环。中铁宝桥股份有限公司焊培中心的做法是公司
培养和外聘相结合，从参加过全国焊工大赛的具有
丰富实践经验的优秀焊工中进行选拔，这种做法在

实践中取得了很好的成绩，中铁宝桥股份有限公司

焊培中心培训的焊工不仅能够胜任焊工的工作，而

且其中的佼佼者在工作实践一段时间后很多都成

为了技术骨干。

圆 焊接培训计划的编制和实施
焊接培训计划应按照培训的目标进行合理的

编制，既要考虑到培训的实际效果又要平衡培训的
时间。焊接培训应注重理论结合实际，安全教育自

始自终贯彻其中的理念。每次焊工培训都应根据企
业生产发展需要和实际情况出发，制定切实可行的

培训计划，优化培训内容，精选培训教材，借鉴和吸

收先进的培训经验，不断创新培训方法，提高培训
的质量。

圆援员 培训的内容和培训计划的编制
中铁宝桥股份有限公司焊培中心在培训的内

容上按实际需要主要可分为三个部分：第一为新

焊工进行的初级培训；第二为公司进行职业技能

鉴定而进行的初、中、高级技能培训；第三为锅炉、

压力容器焊接合格证的焊工培训和焊工复证培训。

培训要做到目的明确、有针对性和实用性。要重点
突出培训的内容并与生产需要密切结合。

按培训规程和“锅炉压力容器、压力管道考试
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规则”的要求，首先选择理论和技能培训教师，制
订培训计划，选择培训教材，编制培训项目焊接规
程穴宰孕杂雪，逐步建立完善考试题库以及相关配套的
管理文件。焊培站按省质量技术监督局的要求准备

焊接设备、培训工位、试件，为完成教学任务提供了
保障。

圆援圆 理论培训
在理论培训中要有意识地培养焊工解决典型

实际问题的能力，消除部分人认为理论培训不重要
的思想，通过理论培训扩展焊工的知识面，增强焊

工处理各种复杂工况的能力。

中铁宝桥股份有限公司焊培中心在实践中以
公司在制造各种桥梁钢结构工程中遇到的实际问
题编制了典型案例，由焊接培训理论指导教师进行
分析，使焊工能够快速的理解理论问题，结合具体

培训内容和人员的理论基础有针对性的选择理论
培训教材，起到了很好的效果。

圆援猿 实际操作的培训
按培训计划的要求，进行实际操作的培训。在具

体的练习上，由焊工技能教师讲解并进行现场指导，
培训人员按先易后难的顺序进行训练。在实际操作
练习中，结合学员遇到各种问题由焊工技能教师进

行检查、提醒，并纠正错误操作。

具体的训练次序如下：

穴员雪板材：平焊—横焊—立焊—仰焊；穴圆雪管材：垂
直固定管穴先大后小雪—水平固定管穴先大后小雪；穴猿雪
管板结合：垂直固定管板—水平固定管板。与此同
时，在经过一段时间的培训，焊工的操作技能提高
到一定水平后，根据该焊工将来要从事的工作岗
位，结合其可能会接触到的坡口、材料、位置等进行

有针对性的焊接操作和指导。

培训在进行一个阶段后进行总结，以确定下一

阶段培训的重点。指出存在的问题和今后努力的方

向，再进入下一阶段的焊工培训。按培训计划的要
求稳步推进使每位学员达到培训的预期目标。

圆援源 培训效果的评估
培训后按要求进行基本知识和操作技能两部

分的考试。基本知识考试的范围是：焊接安全技术；

锅炉和压力容器的特性和分类；钢材的钢号、分类、

化学成分、力学性能和焊接特点；焊接材料的牌号、

类型、使用和保管；焊接设备、用具和测量仪表的名
称、种类、使用和维护；常用焊接方法的特点，焊接

工艺参数、焊接顺序、操作方法及其对焊接质量的
影响；焊接缺陷的产生原因、危害、预防方法、控制

标准和检测方法、返修；焊接接头的性能及其影响

因素；焊接应力和变形的产生原因和防止方法；接

头形式、焊缝代号、图样识别。操作技能的考试项目

可由焊接方法、母材钢号类别、试件类别、焊接材料

四部分组成。焊工基本知识考试合格后才能参加操
作技能的考试。考试合格的焊工由考试委员会所在

地的地、省辖市或省级劳动部门锅炉压力容器安全
监察机构签发焊工合格证。

猿 焊工培训的管理
由焊培中心的专门负责的人员对焊工考试合

格的人员进行档案管理，对焊工数量、项目内容进
行动态的更新管理。这样可以在公司内做到集中培

训，极大的提高了工作效率，节约了公司的管理成
本。在我国《安全生产法》和《中华人民共和国劳动

法》颁布之后，凡人员未按照规定经专门的安全作
业培训并取得特种作业操作资格证书上岗作业的，

都属于违法行为。焊工必须应经培训考核持证上岗。

完善的管理可以降低企业的经营风险，对产品质量

的保障起到关键作用。
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等离子弧切割的基本原理

等离子弧切割是利用高速、高温和高能的等离子气流来加热和熔化被切割材料，并借助内部的

或者外部的高速气流或水流将熔化材料排开直至等离子气流束穿透背面而形成割口的一种电弧切

割方法。

等离子弧柱的温度高，远远超过所有金属以及非金属的熔点，因此，等离子弧切割过程不是依靠

氧化反应，而是靠熔化来切割材料，因而比氧切割方法的适用范围大得多，能够切割绝大部分金属和

非金属材料。目前主要用于切割氧切割无法切割的材料，如不锈钢、有色金属等。
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