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摘要：为解决金属有机化合物化学气相淀积（/0123）设备温度控制的非线性、时变性以及大滞后等问
题，给出了一种用模糊控制和预测控制相结合的复合控制方法,该模糊预测控制在模糊控制的基础上加
入预测环节，通过增加相位超前减少时间滞后所带来的影响，准确预测温度变化趋势,与传统的控制方
法相比较，具有算法简单，鲁棒性好的特点,仿真和试验表明，该方法有着较高的稳态精度和动态特性，
在整个温度控制范围基本误差可达到 %45，有效改善了 /0123 系统温度的控制性能，对实际温度控
制具有较好的指导意义,
关键词：金属有机化合物化学气相淀积；模糊预测控制；温度控制；控制算法

中图分类号：67!.8- - 文献标识码：9- - 文章编号：%""%$!’""（!""+）"!$"!+:$"#

!"# $#%#&$’" () *+,-. /#01#$&/2$# ’()/$(3 4&%#5 ()
/"# 62778 1$#59’/9:# 0#’"&)9%0

!"# $%&’()%，*+,# +-&.，/" 01)
（;<=>>? >@ /A<=BC>$A?A<DE>CF< GCHFCAAEFCH，IFJFBC KCFL,，IFMBC- .%"".%，1=FCB）

;4%/$&’/：- 6=FN OBOAE OEANACDN B CAP @QRRS OEAJF<DFLA <>CDE>? TAD=>J @>E D=A /0123 JALF<A
<>CDE>? NSNDAT NAD D> =BCJ?A D=A C>C$?FCABEFDS，DFTA LBEFBUF?FDS BCJ ?BEHA JA?BS >@ O?BCD <>CDE>?N,
6=A JANFHCAJ <>CDE>??AE <>CNFNDN >@ B @QRRS OBED BCJ B OEAJF<D>E, 6=A JSCBTF<N >@ D=A OEAJF<DF>C
DAET FN BJBODFLA D> D=A NSNDATVN DFTA JA?BS, ;FTQ?BDF>C EANQ?DN F??QNDEBDA D=BD D=FN TAD=>J FN PA??
BJBODFLA D> D=A B?DAEBDF>C BCJ FTOE>LAN D=A NDBDF< OEA<FNA BCJ JSCBTF< OAE@>ETBC<A >@ D=A
NSNDAT，<>TOBEAJ PFD= FDN <>CLACDF>CB? <>QCDAEOBED, WC BJJFDF>C，D=A UBNF< AEE>E <BC EAB<=
%45 EA@AEEAJ D> FCOQD EBCHA,
<#8 =($5%：- /0123；@QRRS OEAJF<DFLA <>CDE>?；DATOAEBDQEA <>CDE>?；<>CDE>? B?H>EFD=T

金属有机化合物化学气相淀积（/0123）采用!、"族元素有机化合物和#族、$族元素氢化物等作为
生长源材料，以热分解反应在衬底上进行气相外延，生长!$#族，"$$族化合物半导体以及其多元固溶体
的薄层单层, /0123技术是半导体物理、物理化学、光学、流体力学、热力学等学科交叉的一门新兴技术，主
要应用于半导体材料、纳米材料等材料生长领域,
温度控制是/0123控制系统中很重要的一部分，直接影响材料生长的质量,在材料生长的整个过程中，始

终需要对反应室的温度进行精确控制［%］,因此，研究 /0123系统的温度控制方法及控制算法是十分重要的,

>? *+,-.温度控制系统特点

/0123温度控制系统主要是控制材料生长反应室的温度,反应室内升降温的快慢、温度的高低及恒温时
间的长短等都对材料生长质量有影响,由于温度控制系统温度控制范围大，在’"" X %!""4的温度范围内都进
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行精确控制，并且要求稳定时温度波动范围小于 !"#$因此，对 %&’()设备的温度控制提出了很高的要求$
%&’()设备温度控制对象的特点为：材料生长过程中，石墨基座处于旋转状态，用来测温的热电偶不

随之旋转$在实际材料生长过程中，反应室密封，测温热电偶测得的温度与石墨基座下面的实际温度有一定
“延迟”$热电偶上端与石墨基座的下表面之间存在一段“空气”间隙，涉及到的“散热”是充斥其间的气体辐
射散热$用于生长材料的蓝宝石衬底放在石墨基座上，由于石墨是热的不良导体，所以基座下表面的温度相
对于上表面的温度也有一定的“延迟”$在实际材料生长过程中，密封反应室内部在不同阶段有不同浓度、不
同种类的载流气体流过，上述两种影响较大的“延迟”特性的精确物理模型难以得到$
由此可见，“大滞后”“非线性”“参数时变”是 %&’() 温度控制系统的主要特点$基于以上诸多因素，

%&’()温度控制系统难以得到较为精确的物理模型，采用常规控制手段无法满足系统的控制要求$

!" 模糊预测控制算法

在工业控制系统中，比例*积分*微分（+,)）控制由于其算法简单、可靠性高等特点，是当前最为普遍、应
用最广泛的控制算法$但是当被控对象具有明显的非线性时，常规 +,)控制就不能适应系统的动态变化，难
以实现系统最优调节，无法满足控制系统鲁棒性的要求$
模糊控制器［-］与常规的 +,)控制器相比具有无须建立被控对象的数学模型，对被控对象的时滞、非线

性和时变性具有一定的适应能力等优点$同时，对噪声也具有较强的抑制能力，即鲁棒性较好，但也有一些需
要进一步改进和提高的地方$
模糊预测控制是一种新兴控制手段［.］，它充分利用预测控制对模型的不敏感性和模糊控制的人工智能特

性$预测控制是以计算机为实现手段的，因此其算法一般应为采样控制算法而不是连续控制算法，且包含有预
测的原理$其基本思想是用常规方法得到一控制对象的输出预测值，以此预测值为基础，得到预测误差，然后通
过操作人员的经验来自动修正采用的控制策略，用以减小目标偏差到容许的范围$其核心是在线误差预测及模
糊决策，前者是需要一个预测模型，并能在线修正，而后者是构造出合适的模糊控制表，来修正原控制输入$

图 "/ 模糊预测控制结构框图

图 -/ !或 !" 的隶属函数图

!" #$ 系统结构
模糊预测控制结构如图 " 所示，基本控制思想为，总

结操作经验，从较好的手动操作中提取输入输出数据对$
相应地，在材料生长处于升温阶段时，根据手动操作经验，

当误差大于设定值的 -01时，采用常规 +,) 控制，而在误
差小于或等于设定值的 -01时采用模糊控制，这样的控制
策略既保证快速性又有效抑制系统超调$其次再根据模糊
数学的理论和方法，将操作人员的调整经验和技术知识总

结成为 ,2（条件）3456（结果）形式的模糊规则，并把这些
模糊规则及相关信息（如初始 +,)参数）存入计算机中$根

78-第 - 期/ / / / / / / / / / / / / / 过润秋等：基于模糊预测的 %&’()温度控制方法



据反应室的响应情况，计算出采样时刻的偏差 !及偏差变化率 !"，输入控制器，运用模糊推理，进行模糊运

算，即可得到该时刻的比例参数 #$，积分参数 #% 和微分参数 #&，实现对反应室温度进行 !"#参数的最佳调
整$模糊控制部分主要由模糊化、模糊推理、去模糊化 % 部分组成$最后在控制器中设计一个预测项，通过增
加相位超前来减少时间滞后所带来的影响，准确预测温度变化的趋势和大小，有助于合理施加控制量，提高

控制精度，缩短调整时间，加快系统反应时间$
!" !# 误差及误差变化量模糊化处理
由图 & 模糊预测结构框图可见，该模糊系统［’］是以偏差 !和偏差变化率 !" 为输入语言变量，以 #$，#%，

#&作为输出语言变量的二输入三输出的模糊控制器$通过对误差和误差变化率进行处理，得到归一化的 !"#
参数变化系数 #’

(，#
’
)，#

’
* + 从系统的过程响应曲线可知，用偏差及偏差变化率可完全表示出系统的整个响应

过程$而增加论域中元素个数，即把等级分得过细，对于模糊控制显得意义不大$
选择输入、输出变量的语言值均分为 ( 个语言值：｛)*，)+，),，-.，!,，!+，!*｝，隶属函数采用灵敏性

强的三角函数$ !，!, 的基本论域分别为［ - /&0.，/&0.］，［ - 1，1］，#’
(，#

’
)，#

’
* 的基本论域均为［ 2 &，&］$

!" $# 参数整定规则的确定及规则推理
参数整定规则是控制器的核心，它是操作人员和专家经验知识的总结，规则编制如表 & 3表 % 所示$

表 %# !"
# 的模糊控制表

#’
(

!"

)* )+ ), -. !, !+ !*

!

)* !* !* )* !+ !, !, 0
)+ !* !* )+ !+ !, 0 0
), !+ !+ ), !, 0 ), )+
-. !+ !, 0 0 ), )+ )+
!, !, !, 0 ), ), )+ )+
!+ 0 0 ), )+ )+ )+ )*
!* 0 ), ), )+ )+ )* )*

表 !# !"
$ 的模糊控制表

#’
)

!"

)* )+ ), -. !, !+ !*

!

)* 0 0 )* )+ )+ 0 0
)+ 0 0 )+ )+ ), 0 0
), 0 0 ), ), 0 0 0
-. 0 0 ), )+ !, 0 0
!, 0 0 0 !, !, 0 0
!+ 0 0 !, !+ !+ 0 0
!* 0 0 ), !+ !* 0 0

表 $# !"
% 的模糊控制表

#’
*

!"

)* )+ ), -. !, !+ !*

!

)* !, !, 0 0 0 !* !*
)+ ), )* ), ), 0 !, !+
), )* )* )+ ), 0 !, !+
-. )* )+ )+ ), 0 !, !+
!, )* )+ ), ), 0 !, !,
!+ )+ ), ), ), 0 !, !,
!* !, 0 0 0 0 !* !*

!" &# 输出量的去模糊化
经过上述模糊推理后，456678!"# 控制器整定的

% 个修正参数要进行去模糊化，取得精确量以计算输
出控制量$解模糊的过程是把推理系统输出的模糊集
合映射成精确输出，采用面积中心法进行解模糊$

#’
( / !

0

) / &
!) #

’
() !

0

) / &
!) 9 ， （&）

#’
) / !

0

) / &
!) #

’
)) !

0

) / &
!) 9 ， （/）

#’
* / !

0

) / &
!) #

’
*) !

0

) / &
!) 9 + （%）

从而得出模糊判决后的清晰量即自整定后的修正参数比例因子为

#1（#
’
(）/ & 2 19 ，9 #1（#

’
)）/ & 2 %009 ，9 #1（#

’
*）/ & 2 19 +

输入到 !"#控制器的参数由下式计算得出：
#$ / #$ :;< 3（#$ :=> - #$ :;<）4 #’

( 9 ， （’）

#% / #% :;< 3（#% :=> - #% :;<）4 #’
) 9 ， （?）

#& / #& :;< 3（#& :=> - #& :;<）4 #’
* 9 ， （1）

其中［#$ :;<，#$ :=>］，［#% :;<，#% :=>］，［#& :;<，#& :=>］分别 #$，#%，#& 的变化范围$
!" ’# 温度变化的预测
对于具有纯滞后和较大热惯性的温度控制对象，准确预测温度变化趋势和大小，有助于合理施加控制
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量，提高控制精度，缩短调整时间［!］"
设系统可用下面给出的非线性离散时间模型来预测 !"（ # $ #）：

!"（ # $ #）% &［"（ #），⋯，"（ # ’ ( $ #），)（ # ’ * $ #），⋯，)（ # ’ * ’ + $ #）］$ ， （%）
其中 (和 +分别是输出 "（ #）和输出 )（ #）的阶次，*是非线性系统的时滞"
利用上式进行递推可得到 *步超前预测

!"（ # $ *）% &［ !"（ # $ * ’ #），⋯，!"（ # $ * ’ (），⋯，)（ #），⋯，)（ # ’ +）］$ , （&）
上式使用了 #时刻以后的预测值 !"（ # $ -），- % #，⋯，* ’ #，对 #时刻和 #时刻以前的预测值，显然可用其真实
值代替，即$ $ $ $ $ !"（ # $ - ’ .）% "（ # $ - ’ .）$ ，$ $ - ’ ." ’$ ，$ . % #，⋯，($ , （(）
设预测时域为 /，则有

!"（ # $ -）% &［ !"（ # $ - ’ #），⋯，!"（ # $ - ’ (），)（ # $ - ’ *），⋯，)（ # $ - ’ * ’ +）］$ ，
$ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ - % #，⋯，/$ ,

（#’）

$ $ 由于 &（ #）很难预先求得，采用上式时，需要用递推最小二乘或其他方法在线辨识，因而计算复杂，运算
量大，容易因干扰及环境和被控对象的时变性造成较大的辨识误差，甚至使预测完全失去意义"为此，这里提
出以下计算方法"
考虑温度是一个连续缓变量，可在 #. 点对 "（ #）进行二阶 )*+,-.展开：

!"（ #）% "（.）$ "0（.）（ # ’ #.）$ "1（.）2（/（ # ’ #.）
/）$ 3（ # ’ #.

0）$ ， （##）

其中 3（ # ’ #.
0）为 # ’ #.

0 的同阶小量，"0（.），"1（.）可用数值微分形式近似表示：

"0（.）#（". ’ ".’#）2 "’ $ ，$ $ "1（.）%（". ’ /".’# $ ".’/）2 "
/
’ $ , （#/）

将 "0（.），"1（.）及 " % ". $ +·"’ 代入式（##）可得：
!"（. $ +）% # $ + $（+/ 2 /）·"（.）’（# $ +）·+·"（. ’ #）$（+/ 2 /）·"（. ’ /）$ , （#0）

对当前状态，在选定控制策略下，预测输出向量 !"（. $ +），得到目标误差预测值 41（.）：

41（.）% "$（. $ +）’ !"（. $ +）$ ， （#2）
其中 "$（. $ +）是给定值，!"（. $ +）由式（#0）得出"

按预测的 41（.）和操作者经验，自动修正采用的控制策略以减小目标偏差到容许值范围，此修正量为

!)（ #）% 5｛41（.）｝$ ， （#!）
其中 !)（ #）为 6维输入向量修正值，5表示模糊校正关系,据此可得 # $ # 时刻的控制

)（ # $ #）% )（ #）$ !)（ #）$ , （#3）
$ $ 由此可见，该方法利用在线误差和模糊决策，前者需要一个预测模型，并能在线修正，后者构造合适的模
糊推理方法，修正原控制输出［3］"

!" 仿真研究

采用曲线飞升法［%］求得 45678温度控制对象的参数：增益约为 0" /（9 : ’" # 7），对象纯滞后时间约为
#!’ ;，过程惯性时间常数约为/’’ ;，即

7（ 8）%（0, / 2（/’’8 $ #））·<=>（ ’ #!’8）$ , （#%）
首先用普通 ?@8控制算法进行温度控制，而纯滞后补偿 ABCDE 预估算法是一种应用较为普遍的针对大时滞
系统进行补偿的方法"建立 ABCDE预估算模型，把 0 者作对比参考"
分别采用普通 ?@8控制，ABCDE预估控制和模糊预测控制，对 45678温度控制系统进行仿真测试"
表 2 为仿真结果的几项数据对比，其中 F-; 为最大超调的百分比，); 代表稳定时间，绝对误差积分

（ @GH）为 %
I

’
9（ #） J#，平方误差积分（ @AH）为 %

I

’
9/（ #）J#,

由图 0 和表 2 可知，这里所述的模糊预测控制在 F-;，);，@GH，@AH 2 项指标上，性能均优于普通 ?@8 控
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图 !" ! 种控制仿真曲线图

制算法和 #$%&’预估控制算法，最大超调的百分比为 () !(*，在整个温度控制范围基本误差可达到 (+,，
控制品质是满意的-

表 !" 仿真结果数据表

./0 1 * 20 1 0 345 6 (78 3#5 6 (79

普通 :3; (9- <= >!8 =- 8?! @- >(=
#$%&’预估 @- (> 8=< @- !!< (- ==7
模糊预测 (- !( !8! @- 7(? (- !=9

!" 结 束 语

研究了针对实际 ABCD;系统温度的控制策略，而控制策略的好坏直接影响半导体材料生长的质量，是
整个控制系统的关键问题，因此解决该问题具有重大的理论意义和实际价值-文中构造了基于模糊预测的控
制方法，经理论分析和仿真试验表明，该方法不仅有良好的动、静态品质，且具有较强的鲁棒性，实现简单，易

于在线调整-尤其对于大滞后一类系统，其品质优于常规 :3;控制，适用于 ABCD;控制系统的温度控制，对
实际温度控制具有很好的指导意义-尽管文中的研究工作取得了一些有意义的研究成果，但是方法策略中还
存在诸多不完善之处，尚有大量工作有待进一步的努力-
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