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      【内容提要】近年来印后装订产品结构正在发生一系列变化，大多数专业书刊印刷企

业已经从过去单一的印刷教材、教辅、词典、图书，逐步向广告类、样本类、票据类、证卡

类等方向拓展。 

 

近年来印后装订产品结构正在发生一系列变化，大多数专业书刊印刷企业已经从过去单一的

印刷教材、教辅、词典、图书，逐步向广告类、样本类、票据类、证卡类等方向拓展。随着

电子读物、多媒体、互联网、无纸化办公等的日益发展对印刷出版行业产业链和商务模式带

来的巨大冲击，印刷企业间竞争不断加剧，同时对其印刷产品的要求也越来越高。一些传统

装订工艺以其独到的特色异军突起，受到越来越多客户的喜爱，逐渐成为印后装订多元化发

展的一个重要元素。 

 

        缝纫订工艺重新掘起 

        在印后装订工艺快速发展的今天，被冷落 10 多年的传统装订方式——缝纫订重

新掘起，并以其工艺简单、工序少、操作方便、投入少、产出高的特点，重新成为印后装订

领域不可或缺的形式。 

        缝纫订是采用与家用缝纫机结构相似的工业缝纫机将书册订联成册的一种方法，

可进行平订和骑马订平装无线胶订联动线装机量调查，但目前市场 90%的需求是骑马缝纫

订。其应用领域也从过去比较单一的练习册、教材、证件等少数品种，发展到现在的银行折、

社保医疗册、记事本、说明书等多样化产品加工，而且国外订单每年也是有增无减，缝纫订

市场应用前景十分广阔。据了解，2007 年 3 月上海承接的伊拉克中小学练习册订单就达到

1000 万册。 

 

      上工牌 GC5900 高速厚料平缝工业缝纫机（最高速度 3000 针、分钟） 

      500 元左右，而且无论速度、质量、稳定性都有了大幅提升。从质量上来看，甚至比

铁丝订更加牢固耐久，而且订线不怕潮湿、不会生锈（与铁丝订相比）。其次，缝纫订操作

比较简单、设备占地面积较小、技能要求不高，且比较容易掌握。缝纫订适应性强印刷配件，

可订缝各种开本尺寸的单、双联书册和 32 开以下的骑马订本册。最薄可订 3、4 页，最厚可

订 150 页左右。从产量上来看，根据所订产品尺寸大小、厚薄度的不同，每台设备 8 小时的

平均产量约在 8000 本以上，如投资多台的话，产量十分可观。 

        缝纫订工艺简介 

        将配好的书册撞齐→扎捆→浆本→分本（对于 2 帖的书册则无须捆、浆、分本，

可直接配页订缝）→缝订成册（对于有封面的证件类可根据要求增加裱糊工序）→缝线折叠

（2 帖以下 16 版厚度书册一般采用折页机折叠）→捆扎定型→三面裁切→成品包装。 

        目前，常用的骑马缝纫订针号为 11#（针孔 0.77mm）、12#（针孔 0.82mm）、13#

（针孔 0.87mm）、14#（针孔 0.92mm），缝纫线应使用 60 支纱 4 股或 60 支纱 6 股白色蜡光

线或者规格相同的化纤线。在一般情况下，书册越厚缝纫针号数应越大（针头直径），纱线

越粗，反之针号则应越小，纱线越细。针距一般视产品开本尺寸大小控制在 4～8mm 内。

缝纫线要平直，订缝折合后的齐纸边误差不得超过 2mm，天头地脚空针应≤8mm，不允许

出现跳针、跳线现象。 

 环形装订工艺拓展广泛应用 

        环形装订（环订）过去通常被用来装订挂历、笔记本、日记本、像册、台历等传

统印刷产品。但目前其在一些常用类书籍，如食谱、指导手册、地图、产品说明书、数码快



印产品等领域应用越来越多，在国际市场上也越来越流行。 

        环订看上去大方、美观，有助于提高产品的档次。而且，工艺流程比较简单，操

作方便胶印机，投资小，收益较好。但缺点是速度慢，人工成本花费较多，属于劳动密集型

生产。 

 

      双环铁丝圈环订 

 

      梳形环订活动 

 

      螺旋环订覆膜 

        环形装订工艺简介 

        环订工艺有圈形环订、梳形环订、螺旋环订、多孔环订等。整个装订工艺过程可

分为两个步骤，第一步在书籍或印张订口处打孔；第二步根据不同的环订工艺要求、用不同

的材料穿孔。这种装订方法非常简便，即使一个完全没有经过训练的操作人员也能轻松完成。 

        环订工艺流程多为手工和机器相互配合的半自动操作方法。将配好的书册撞齐→

浆本→分本→冲孔→四面裁切→插入线圈→成品包装。 

        冲孔通常使用半自动冲孔机来操作，常用的冲孔圆刀直径有 3 种：3mm、5mm、

6mm，有方形孔、长方形孔等。孔的大小、间距一般要根据客户的要求及定制的穿孔材料

来决定。质量要求可根据相同尺寸书刊的国家标准来执行。冲孔操作前，应依据产品的幅面

尺寸大小、厚度，调节前挡规和右挡规平版印刷，两个规矩位置调正后要紧固，操作中不得

移动规矩。线圈插入一般均采用手工操作，但也可采用机器操作。 

 

        传统装帧工艺多姿多彩 

        传统勒口是平装书籍装帧的一种形式，是将封面前口大于书芯前口边的多余部分

齐书切口向里折齐，作用是防止覆膜封面翘起。 

        现在书刊封面表面装饰领域已呈现出多姿多彩的格局方正，勒口工艺增势强劲，

同时随着勒口机的普及，手工勒口的缺陷和弊病被充分暴露无遗。勒口机不但能减少工序，

而且产量高，质量稳定可靠。尤其是在操作定量为 300g/m2 以上的覆膜卡纸封面时 DTP，

勒口机更是显示出了其优势。超出书芯前口 3mm 的假精装勒口，折口整齐挺括、尺寸更加

精确，过去手工根本无法做到，所以勒口机取代手工勒口是今后发展的必然趋势。 

        在印后装订工艺不断推陈出新的今天，以上几种传统的装订工艺逐渐升温，传统

装帧工艺的优势也逐渐显现，极大丰富了我国印后装帧领域的内容。 


