
第 卷第 期

年 月

纺  织  学  报
∏×¬ 

∂ 



竹浆纤维Π纤维提花织物生产实践

赵博
中原工学院 河南 郑州  

摘  要  介绍了竹浆纤维和 纤维的性能和特点 通过工艺试验 就竹浆纤维与 纤维混纺提花织物生产

的主要参数进行了分析 探讨了提高织物质量的措施 ∀
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  竹浆纤维是再生纤维素纤维 其主要原料是竹

子 经人工催化将甲种纤维素含量在  左右的竹

浆纤维提纯到  以上 采用水解2碱法及多段漂白

精制成满足生产要求的竹浆粕 再经溶解纺丝而成 ∀

它集天然纤维与人造纤维的优点于一身 同时具有

良好的生态环保性≈ ∀ 纤维也是一种新型环

保纤维 含杂质很少 长度 !细度 !整齐度好 湿强较

高 具有天然纤维和人造纤维的优点 ∀用它们开发

的提花组织织物 布面平整 纹路清晰 光泽自然 穿

着舒适 手感柔软 质地滑爽 同时具有良好的透气

性 !环保性及生态性 因此 竹浆纤维混纺新产品具

有较高的附加值 ∀本文结合生产实践 对影响织造

工序的主要工艺参数进行了试验和分析 探讨了提

高竹浆纤维混纺提花织物质量的措施 ∀

1  原料情况

竹浆纤维线密度 1 ¬!长度   干断裂

强度 1 Π¬湿强 1 Π¬回潮率

1  质量比电阻 Θ 为 1 干伸长率为

1  湿伸长率 1  ∀

纤维线密度 1 ¬长度   含水率

  干伸长率   湿伸长率 1  干强

1 Π¬∀湿强 1 Π¬质量比电阻 Θ为

1 ∀它柔软 滑爽 吸湿性优异 纤维断面均匀 干

强也比粘胶要高出   ∀

2  产品规格及工艺流程

为了充分体现竹浆纤维和 纤维的优良性

能 使织物具有良好的舒适性 !悬垂性及真丝的手感和

光泽 采用的织物规格见表 生产工艺流程如下 ∀
表 1  竹浆纤维和 纤维提花织物规格

原料
经纬纱

线密度Π¬

经纬纱密度Π

根# 

织物

组织
幅宽Π

竹Π   ≅     ≅   斜纹 

竹Π   ≅     ≅   斜纹 

  注 竹浆纤维和 纤维混纺比例均为 Π  纤维

采用有光型 纺纱工艺同细旦涤纶Π细旦粘胶Π的混纺工艺 ∀

  经纱 络筒日本村田 2型 ψ整经德国

哈科巴整经机 ψ浆纱德国祖克 ≥型 ψ穿筘 ψ

织造日本津田驹 2型

纬纱 络筒日本村田 2型 ψ织造日本

津田驹 2型 ∀

由于竹浆纤维混纺纱工艺要求高 生产难度较

大 提高原纱质量是基础 ∀要求单纱强力高 !单强

Χς值小 条干均匀 纱疵少 纱线毛羽数量少 ∀为

此应制定严格的质量标准 控制车间的温湿度 加强

各工序的质量管理 使原纱质量水平好于乌斯特 



公报纯化纤纱线  的水平 为生产风格独特的提

花系列产品创造有利的条件 ∀

3  织造过程及各工序主要工艺参数

311  络筒工序

采用/中速度 !轻张力 !小伸长 !保弹性0的工艺

原则 络筒速度不能太高 否则易磨断纱线表面的纤

维 产生大量的毛羽 络纱张力不易太高 过大的张

力会使纤维原纤化 纤维产生滑移 造成条干恶化 

根据后工序的特点和需求 筒子卷装不宜过大 以保

持原纱的平均强力 从而减少织机断头率 提高生产

效率 为保证布面质量 使用空气捻接器和电子清纱

器 ∀具体工艺参数 速度  Π络纱张力  ∗

档 卷绕密度1 Π ∀

312  整经工序

采用/减磨保伸 !张力和排列及卷装三均匀 !经

轴间差异小 伸长小0的工艺原则 应使片纱张力均

匀 !定长准确 !卷绕良好 !速度稳定 !张力自动微调 

使得经轴平整度和硬度都比较理想 从而保证布面

具有良好的光洁度 突出匀深直的特色 ∀织物经染

       

整加工后 体现出手感柔软 !丰厚 !蓬松和悬垂的效

果 ∀具体工艺参数 车速  ∗  Π卷绕密度

1 ∗ 1 Π
张力杆位移   伸缩筘位移

格 导纱距离   ∀

313  浆纱工序

因喷气织机速度高 开口小 张力大 经纱间张

力激增 毛羽对其引起的不良影响比有梭织机更为

突出 所以在浆纱工序中保证经纱张力均匀 !毛羽再

生率下降和减少并经根数是关键 ∀浆纱质量应能保

证经纱达到减磨 !保伸 !增强 !光洁的效果 并保证上

浆 !回潮 !伸长 !排列和卷绕的纵 !横向均匀性 减少

轴与轴之间的差异 ∀主浆料以 °∂ 为主 配以脂化

淀粉 以提高浆膜的柔韧性和渗透性 降低再生毛羽

的产生率 ∀浆液的  值控制在 1 ∗ 1之间 以

避免酸碱对竹浆纤维混纺纱力学性能的破坏 ∀实际

生产中采用/高增强 !低减伸 !渗透被覆并重 贴伏毛

羽 均匀张力 减并经0的工艺原则 具体做法是优选

浆料配方 采用分步调浆法 优化浆纱工艺 ∀具体工

艺见表  ! ∀

  实践证明 采用 °∂  !脂化淀粉和抗静电剂等加

      表 2  浆料配方工艺表

°∂ Π 酯化淀粉Π 甘油Π 抗静电剂Π
2防霉
剂Π

后上蜡Π 浆槽粘度Π 含固率Π 上浆率Π 上浆压力Π

            ∗        ∗ 

  注 蜡为非离子型表面活性剂水溶性蜡

表 3  浆纱机主要工艺参数

转速Π

#
退绕张力Π 卷绕张力Π

前后压辊

压力Π°
回潮率Π 增强率Π 伸长率Π 毛羽贴伏率Π 浆纱覆盖系数Π

     ∗  1 ∗ 1  1 1 ∗  毛羽 1

工竹浆纤维混纺纱 既能使浆纱外膜具有强度高 弹

性好 耐磨等特性 而且浆膜的拉伸强度 !断裂强度

和耐磨强度较高 同时又容易分纱 再生毛羽较少 ∀

314  穿经工序

穿经工序用筘时一定注意使用筘齿均匀 !表面

无损伤的钢筘 以防出现条影及损伤经纱 纱片上下

交错 要防止出现条影及损伤经纱 停经片不宜过

重 以防损伤纱线 产生毛羽 ∀筘选择 齿Π 

停经片选择   ≅   ≅ 1 型 ∀

315  织造工序

由于竹浆纤维和 纤维混纺纱容易产生毛

羽 对织物质量和风格有很大影响 因此织造速度偏

低掌握 适当调整后梁高度和梭口高度 开口时间提

前 保证开口清晰和织造顺利 ∀此外 还要调整边撑

位置 合理调整平缓量 优化上机工艺参数 弥补和

克服织轴经纱的不足≈ ∀挡车工要加强巡回提高操

作水平 ∀主要工艺参数见表  ∀

将生产出的竹浆纤维混纺提花织物的系列产品

送检 检测证实 产品的各项规格均满足设计要求 

织物手感柔软 悬垂性良好 ∀

4  结束语

织造竹浆纤维混纺提花织物关键在于原纱基

础质量和浆纱工序 其浆料配方及温度的控制尤为

   表 4  织造工序主要参数

车速Π

#

后梁高度Π


停经架前后

位置Π

停经架高度

位置Π

开口时间Π
β

相对湿度Π
主喷气压Π

#

辅喷气压Π

#
张力Π

    早开口β  ∗  1 1 
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重要 ∀

络筒和整经工序按轻张力 !小伸长 !保弹性的

原则 ∀

织造工序要突出织物的悬垂性 !蓬松性的优

点 要优化上机工艺参数 ∀

竹浆纤维和 纤维混纺提花织物系列产

品的开发 以独特 !新颖的风格及良好的服用性能为

服饰领域再添活力 ∀该系列产品档次高 附加值大 

有市场潜力 技术含量高 ∀
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