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      【内容提要】中国出版业不再仅关注书籍内容的选题策划和编辑加工，也越发关注书

籍整体形态塑造的设计、用纸、印刷工艺和印后表面整饰加工工艺等。图书装帧形式正在向

多元化、多档次发展。人们对图书装帧质量及加工要求也越来越高，以使传统出版物更加突

显纸质的魅力。 

 

如今，数字化阅读对传统阅读的颠覆性大家都已经可感可知，数字化技术的发展使得纸质出

版物市场更加细分化，也使个性化阅读得以实现。人们也认识到，在深度阅读、休闲阅读、

儿童阅读方面，传统阅读方式仍旧不可替代。所以，书籍形态学受到出版业重视，出版进入

了工艺时代。中国出版业也不再仅关注书籍内容的选题策划和编辑加工，也越发关注书籍整

体形态塑造的设计、用纸、印刷工艺和印后表面整饰加工工艺等。图书装帧形式正在向多元

化、多档次发展。人们对图书装帧质量及加工要求也越来越高，以使传统出版物更加突显纸

质的魅力。  

 

        近一年来，尤其从 2007 年“世界最美的书”及第 14 届北京国际图书博览会上来

看，书刊的装帧设计呈现出一些新气象，如材料的使用更加多样化；书与刊互相借鉴，期刊

也重视书腰、书脊的设计；异形书、立体书和精装书等的品种也在增多。  

 

        封面装帧材料多样化 

        今年年初，由上海市新闻出版局评选出的 2006 年度 25 本“中国最美的书”，参

加了由德国图书艺术基金会等组织主办的 2007 年度“世界最美的书”评选，2007 年 3 月评

选活动揭晓设备，中国江苏文艺出版社出版的图书《不裁》（见图 1）荣膺 2007 年度“世界

最美的书”铜奖。这是中国图书连续第四年在这项代表当今世界最高水平的图书设计评奖活

动中获奖。 

 

      图 1 2007 年“世界最美的书”之一------《不裁》 

      设计了一本需要边阅读边裁边的书，让读者通过阅读的延迟和期待，获得节奏与小憩，

品尝阅读传统出版物的乐趣，读完之后便得到一本朴素而雅致的毛边书。书中的前环衬还通

过模切，使读者得到一把可当书签用的“纸刀”。  

 

        《不裁》的封面设计独特。腰封设计了一些图案，而封面却没有图案和过多的色

彩，只是非常别致地从前勒口至后勒口横向贯穿了两道红色缝纫线来进行装饰。这种在封面

上采用缝纫线装饰设计的图书在市场上也能看见，如生活&#8226;读书&#8226;新知三联书

店 2007 年 5 月出版的《创意市集 2—玩心大发》（见图 2），其护封有两条蓝色的缝纫线纵向

贯穿封面，设计者还使缝纫线保留了两端长长的线头，阅读时，随着护封的翻动，线头会在

空中飞舞飘逸；缝纫线边上还缝有带书名的布条，这样更加贴近主题：玩心大发！  

 

      图 2 《创意市集 2—玩心大发》 

      反过来折叠并用其他材料粘贴在一起的图书也不少见扫描，三联书店 2006 年出版的

《闲情偶拾》（见图 3）、《动物必须刷牙吗？》都是如此设计。尤其是《闲情偶拾》，虽然是

平装书，但封面借鉴布脊纸面精装的样式，采用了同色系的两种材料，书脊处采用双层活套

形式，便于保护书背。 

 



      图 3 《闲情偶拾》 

        书刊上腰封增多 

        较之十几年前甚至几年前，现在各出版社的图书尤其是畅销书、文学类书、经济

类书、社科类书使用腰封的现象越来越多。腰封的作用主要是以其上刊印的有关图书的重要

信息之色彩、文字及形状来吸引读者眼球，以达到更好的营销效果。腰封大多是横贯图书的

腰部或底部，也有纵穿图书上下的，有的还在腰封上模切出花边（见图 4）。 

 

      图 4 模切出花边的腰封 

      的牛油纸或特种纸人民币，为了醒目，颜色一般比较鲜艳，与封面颜色的对比度较大。

生产时要注意使纸张湿度和车间环境保持一致，以免套印不准，引起荷叶边。有腰封时，也

可以建议出版社进行塑封以起到保护作用。  

 

        现在有些图书的腰封与封面融为一体（见图 5），增加了封面面积。这样腰封在

分销过程中不会脱落，但易损坏。 

 

      图 5 腰封与封面于一体的图书其腰封展开后 

 为了使其设计独特，有的期刊也使用了腰封设计。图 6 所示的期刊甚至把竖起来的宽大书

腰作为介绍活动信息的封面。 

 

      图 6 用宽大腰封做封面的期刊 Adobe 

        少儿图书向多样化发展 

        出版物的工艺化尤其表现在少儿图书方面，其多样化的特色是电子出版物难以取

代的。中国的少儿图书出版经过市场经济的洗礼，已经进入一个新的发展时期，其特征之一

就体现在对作品的整体装帧设计上，包括形态、材料和加工工艺等。图书编辑需要在有限的

纸张等材料上给小读者以无限的想象空间，将书稿做成集使用、游戏、学习于一身的立体书、

布书、异形书，以及有香味的书和有声音的书。把图书做得越来越像艺术品，让小读者在拿

到图书后就爱不释手，产生一种阅读的渴望。用这样的方式，也可使选题价值得到大幅提升。  

 

        其实立体印刷，立体书、布书、异形书、有香味的书、有声音的书并不是 21 世

纪的产物，早在 20 世纪 80 年代初期，中国美术馆就展出过上述形式的海外少儿读物。而在

中国内地这些形式的图书近几年才逐渐发展起来。在今年的第 14 届北京国际图书博览会上，

就有两家印刷企业和若干书店展出了他们生产的这类图书，如图 7 所示。 

      图 7 小逗号书店销售的立体书 

      用材料和功能也体现了多样化。如图 8 所示制版，这款给婴儿“阅读”的“小熊揽枕

书”是一本布书，里面有颜色非常鲜艳的图案及互动的玩具，其中还有许多机关。这本书是

多功能的，拉上拉链可以做宝宝的枕头用，合起来是宝宝的手抱宠物，甚至可以做靠垫。企

业 

 

      图 8 布书 

      商的主攻目标，但近年来，国外低幼图书市场呈现出的潜力和商机，引得不少出版商

开始重新审视这个市场，并认识到国内低幼图书市场是一个潜力巨大的市场。因此，出版商

想尽各种办法开发异形书、立体书、布书等，这些图书的材质不仅仅局限于传统的纸张，还

有硬纸板、硬塑料、木头、棉布等，不仅如此，还要尽量控制成本，书价太高让家长很难接

受；并且还要注意加工方式，不要让材料和不规则的形状伤害儿童。此外，生产时还要对材



料的印刷适性、安全性、环保性进行了解。 

        精装书品种增多 

        根据 2007 年上半年美国畅销书的榜单分析，精装书在传统书店大行其道，排行

榜前 20 位中精装书占到了 13 种。在中国，近几年各出版社也逐渐重视精装书的出版，其原

因一是装订质量较平装书好；二是保存期长；三是精装形态增加了图书的附加值。而且，精

装书与平装书的成本相差不多，如上海书店新近出版的一套关于书籍的书、三联书店的“冯

友兰作品精选”、繁体字版“钱钟书集”（见图 9）等。 

      图 9 繁体字版钱钟书集 

      用，同一种选题，往往针对不同的读者群用不同的装订形式出版。有许多图书，先是

出版简装版，销售到一定时期便出版精装版。有的还反过来，先是出版精装版，再出版简装

版。尤其是品牌产品设计，品牌可以超越产品的生命周期获得长期的生命力。在英国，“哈

利&#8226;波特”系列不仅在 9～17 岁孩子中有知名度，而且几乎每个家庭都有一本，出版

社认为有必要为成人出版一套具有新封面的精装本。通过“哈利&#8226;波特”系列的品牌

效应及同名电影带动，成人精装版的“哈利&#8226;波特”系列也获得了很好的销售业绩。 

        随着出版事业的发展，精装书突现出巨大市场发展潜力。为了降低成本，出版社

出版的软面精装图书也比较多。 

 

    

  纸张的变化 

        如前所述测评，为了展现电子出版物所缺少的纸质传统出版物的魅力，出版界更

为注重纸张的应用，故这几年来书刊出版中纸张的变化也比较大。  

        1.书芯纸张定量增大 

        前几年图书书芯用纸多为 52g/m2 的书写纸或 60g/m2 的胶版纸，图文并茂的图

书、期刊或画报使用 105g/m2 的铜版纸。而近两年的图书印制除了继续采用质量较好的胶

版纸、铜版纸以外，还大量使用 70～90g/m2 的蒙肯纸、轻型纸、纯质纸、牛皮纸、芬兰 UPM

公司的低定量优光纸、雅光纸等收购，期刊常用 60g/m2 轻涂纸。 

        书芯的纸张变化给装订加工带来了一些难度，如厚度、定量的变化就给胶订带来

了障碍。还有，近年来国内生产的轻型纸、纯质纸种类较多，用量大，但是纸张中的纤维较

短、较少，纸张发脆，有时质量不稳定，不利于装订，图书易掉页脱落。尤其是最近几个月

以来，纸张产量有点供不应求裁员，纸张的某些质量及指标不稳定，造成书脊厚度偏差大。 

        2.纸张规格增加，书籍开本种类增多 

        近几年，图书用纸的发展呈现出两大趋势，一方面流程，许多书籍使用的纸张规

格已改为国际标准幅面，即 880mm×1230mm 或 889mm×1240mm；另一方面，纸张向“小

型纸”系列如 635mm×965mm 发展，小规格纸张的出现，使图书的小型开本如小 16 开增

多。  

              3.图书封面、环衬用纸的材料种类、规格增多 

        目前印刷教育，图书封面、环衬用纸也更为讲究。纸张定量增加，胶版纸封面减

少，几乎都在使用铜版纸、牛皮纸、特种纸（见图 10、图 11）。特种纸具有各种纹理，它们

或柔软或坚挺，或光滑或粗涩，或轻薄或厚重，给读者触摸和阅读增添了美感，故现在用量

大增，纸厂产量也在提高。但对于印后加工及装订而言，就要研究各种特种纸的适印性、纹

理走向装订，与黏合剂的亲和性等。同样，用纺织品、皮革、木材等材料作封面时，我们也

需要多了解其印刷适性。 

 

      图 10 用手揉纸做封面的图书 



 

      图 11 函套独特的图书 

        环保要求提高 

        日益严重的环境污染引起了印刷界与出版界的焦虑与重视，许多出版社开始放弃

图书封面印后覆膜加工，以求环保及降低成本。在封面整饰加工方面设备，出版单位现在十

分关注既环保又便宜的全幅面上光技术——过油，以取代封面覆膜工艺。但这种工艺所用设

备、技术，以及适用对象、上光质量等方面尚待进一步提高。  

 

        对装订质量要求提高 社厂沟通加强 

        在书刊的印制过程中，书刊印刷装订质量、周期方面还存在一些问题，其中有些

问题不在于印刷企业耗材，而是由出版社的设计人员、编辑、印制人员不了解印刷知识而致，

如书脊计算不准确，发印前核对片子与清样马虎，特种纸的纹理裁切问题，封面套印以节约

印刷工价问题耗材，图片和合页出片时订口留空问题，胶订时间与精装书装订时间不够问题

等。这些问题会导致印刷装订质量下降，成本增加，周期增加。 

        近几年，印刷企业及出版社之间出现了一些好现象，相互间主动沟通和紧密交流

多了。有些大型印刷企业邀请出版社的美术编辑、设计师、编辑及印制人员到企业学习印刷

装订方面的知识，了解印刷新技术；也有一些出版社诚恳地邀请印刷企业的管理人员、业务

员们到社里来座谈，请他们提意见和建议，使大家相互理解，在工作中更好地合作。 


