
解读票据喷墨印刷中的数据处理  

       作者：张晓平  

      【内容提要】喷墨印刷为票据印刷开创了一个崭新的领域。本文旨在阐述喷墨印刷在

票据印刷中如何处理因票据装订方式、印刷版面、尺寸规格变化而要求的错综复杂的数据排

列结构变化，以获得通用的解决方法，使票据喷墨印刷路路畅通。 

 

喷墨印刷为票据印刷开创了一个崭新的领域，随着科技进步，票据印刷只是喷墨印刷众多获

益领域中的一部分，但已见其发展潜力无限。喷墨印刷首先要有准确无误的数据文件，方能

进行印刷。本文旨在阐述喷墨印刷在票据印刷中如何处理因票据装订方式、印刷版面、尺寸

规格变化而要求的错综复杂的数据排列结构变化，以获得通用的解决方法出版印刷，使票据

喷墨印刷路路畅通。 

 

        问题的提出 

        每张票据必有一个票据号码，还可包含密码、中奖信息、表格、底纹等，其中前

3 项是变化的数据。每种票据印刷的活件，都是数万份或数百万份，按票据起、止号码印刷

印前设备，以不同方式装订完成的。 

        进行喷墨印刷时，计算机只能按顺序读取文件中的数据，即从第一个到最后一个

记录。例如喷墨印刷横向只有一个盘、号码连续的折叠式票据，数据文件就是连续的按照票

据的起、止号码，由小到大（或由大到小）流水式排列的票据号码晒版，计算机即可顺序读

取并喷印。见图 1。 

            拼版方式的综合要求。假如前述横向一个盘、连续折叠式的票据要求横向两个

盘喷印 2 万份，如果数据文件仍用流水式排列的话，那么计算机顺序读取，喷印的结果就会

如图 2 所示。 

        显然，喷印出的票据号码不是连续的艾司科，也就是说数据文件的数据排列是错

误的。数据应以如图 3 所示的方式排列，印出的产品才是正确的。 

        

      件读取方式的限制，与实际所印票据因装订方式和版面设置的不同（因为一个印版横

向、竖向可能由数个单一票据组成），使数据文件的数据排列规律变得相当复杂，导致在处

理喷墨数据文件时无从下手。然而软件，一个印刷企业，从接活到交货，时间是很紧的，往

往是赶紧想办法做好该活件的数据文件，还担心下个活件又需要何种规律的数据文件。这种

被动解决问题的方法，实在难以适应当今快节奏的市场需求。因此，必须寻求一个通用、有

效的解决途径。 

 

        问题的列举、分析与归纳 

        虽然票据有各种不同的装订方式以及印刷版面横、竖拼版个数等因素，使喷墨印

刷所需数据文件的数字排列规律复杂化，难以归纳。但是，如果因为问题复杂而不去解决的

话立体印刷，即便拥有先进的喷墨印刷设备,仍会无法面对产品变化的要求，缺乏对市场的

应变能力。 

        为了寻找通用、有效的解决方法，就应该将已经遇到过的，以及将来可能出现的

情况，全面地列举出来分切，并予以分析、归纳，从中求得个性和共性。通过列举、归纳，

发现喷墨印刷所需数据排列方式，主要是因票据的装订方式和印刷版面拼版方式的变化而变

个性化印刷 

      有了如此结论，就需分别推断出票据装订方式及印刷版面拼版方式的种类，并且找出

其中一种因素变化和两种因素都变化的情况下，喷墨印刷所需的数据排列方式的变化规律。 



 

   进一步分析、归纳后发现，各种各样的票据都可归类为连续折叠式、订本式、卷筒式 3

种装订方式，印刷版面也可归纳为横向、竖向，分别由一个或数个单张票据均匀地拼放而成。

连续折叠式票据的数据排列规律上面已有所述，下面分析订本式票据的数据排 列方式。 

        订本式票据要求在连续印刷后，从每个版面的横向进行撕裂，将原来连续的印张

撕裂成一张张号码连续的票据叠放后，再排页、装订成本。假如印制 8 万份，装订方式为订

本式，分别按横竖仅一个盘、横竖各 2 个盘及横 2 个盘，竖 4 个盘的拼版方式印刷网印，其

所需的数据排列方式分别如图 4、图 5 和图 6。 

        

      排列规律，可以推断出连续折叠式票据的数据排列只与横向拼版个数有关，如果横向

仅一个盘，数据即是由小到大（或由大到小）流水式排列票据号码；假若横向由两个（或 n

个）盘拼版而成，则是将票据的整个流水号码等分成两段（或 n 段）流水号其他，然后将这

两段（或 n 段）流水号相互交错地排列，形成新的交叉排列的流水号码，即可进行印刷。然

而，订本式票据的数据排列与横向、竖向的拼版个数均有关，假设横向有 n 个盘，竖向有 m

个盘拼版而成，则要将票据总的流水号码等分为 n×m 段流水号，将 n×m 段流水号相互交

错地排列，即为相应的交叉排列的流水号码。 

        卷筒式票据要按每卷多少份票印刷，印完后连线加工，竖向要分切，横向要切断

而成为一卷卷的产品。因此，与装订方式有关的是每卷多少张票据；而横向拼版个数既影响

数据排列方式，同时和竖向拼版个数一起都将导致每卷之间应留空白行数的变化，此空白行

（跳空行）是为裁切成卷而必须预留的。假如印制 1000 卷设备操作，每卷 100 张票，分别

按横、竖向一个盘；横竖各 3 个盘的拼版方式印刷，其所需的数据排列方式分别如图 7 和图

8 所示。 

      了数据基本排列的方式，每份票据所需信息的个数，以及横、竖拼版个数决定每卷之

间的空白行数。比如奥西，印刷一批每卷 100 份的票据，每份票据需喷印票据号码、中奖信

息、密码等 3 个元素，拼版方式为横拼 3 个盘、竖拼 3 个盘，那么，应将前 300 个号码分成

3 段标签，1～100 号、101～200 号、201～300 号，后面连续 300 个号码也分成 3 段，即 301～

400 号、401～500 号、501～600 号，依此类推到最后的号码，将这些号码相互交错地排列

的同时排版，且要考虑每卷之间的空白行数，空白行数为 3×3×3=27 行（即每张票据需喷

印信息的元素个数×横向拼版个数×竖向拼版个数），空白行应插在第三卷与第四卷之间（即

插在 300 与 401 号票之间），这是因为横向拼了 3 个盘。同理，如印刷一批每卷 A 份的票据

承印材料，每张票据需喷印 B 个元素信息，拼版方式为横拼 C 个盘、竖拼 D 个盘，那么，

应将前 A×C 个号码分成 C 段，即 1～A 号、A  

      1～2×A 号、（2×A） 1～3×A 号、…… (C-1)×A  

      1～C×A 号，后面连续第 n 个 n×A×C 个号码也分成 C 段，依此类推到最后的号码，

将这些号码相互交错地排列，第 n×A×C 卷与第 n×A×C  

      1 卷之间插入空白行，空白行数为 B×C×D 行标签，这就推导出卷筒式票据数据排

列的规律。 

 

        问题的解决 

        在实践过程中，总是由发现问题、认识问题的复杂性，到认真思考，仔细分析、

归纳，找出这些问题的个性和共性，使问题尽量的简单化，最终将它们一一的解决。 

        从上述的各种数据排列方式中，不论使用哪种装订方式和印刷版面，都要进行数

据分段，然后将分出的数据段政府政策及监管，交叉、均匀连续地插入后再排列。如同一副

纸牌，首先按要求把它分成数叠，然后洗匀后再成一副。由于装订方式的不同，数据分段的



方式亦不同。从上述列举的事例，可以归纳出标准及认证，连续折叠式（将竖向视为单个盘

计算）、订本式（将竖向排版个数等同横向一样计算）应属于一种数据分段方式，而卷筒式

属于另一种数据分段方式，其分段及排列方式如图 9 所示。 

       平装无线胶订联动线装机量调查 

      方式变化而变化的复杂数据排列方式简化为两种模式的数据分段方式，并且归纳出由

于印刷排版方式的变化对应某种装订方式而变化的数据排列方式的计算方法。因此，根据图

10 的流程图，便可设计出生成满足各种装订方式和印刷排版方式的数据文件的计算机应用

程序了。 

             附加的项目，如票据号码长度选择、号码是否有前、后缀；票据布奖等，即

可设计出友好、便利、实用的计算机应用程序。有了这种实用的计算机程序，面对各种各样

的票据印刷活件，即能快速、准确地生成喷墨印刷所需的数据文件。这样才能充分发挥喷墨

印刷这一现代的、先进的技术和设备潜能；同时，也增强了企业对市场的占有率和竞争力。 


