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Ozet: Bu calismada odun hammaddesinin i¢ ve dis ortamda korunmasina yénelik olarak (biotik, abiotik zararllar, yangin vb.)
Kullanilan cesitli emprenye ve Ust yuzey islem maddelerinin odunun yanma 6zellikleri Uzerindeki etkileri arastiriimistir. Bu maksatla,
saricam (Pinus sylvestris L.) ve (Castanea sativa Mill.) odunlarindan hazirlanan deney 6rnekleri, tanalith—CBS, su itici ¢dzeltiler (water
repellent=WR)-+sentetik vernik ve WR+poliliretan vernik ile ASTM-D 1413-76 esaslarina gére empreyne edildikten sonra ust yluzey
isleminde sentetik ve politretan vernikler uygulanmistir.

Tanalith—CBS ile emprenye edildikten sonra vernikleme her iki odun tlrinde ilk anda yanmay! geciktirici etki saglamistir. Buna karsilik
kestanede % 20, saricamda % 13 agirlik kaybr olmustur. Emprenye islemlerinden sonra uygulanan vernikler ¢rneklerin yanma
Ozelliklerini etkilememistir. Tanalith—CBC ile empreyne edilen ¢rneklerde yanma sonucu dagilma meydana gelmemistir.

The Effects of Different Preservation Chemicals and Finishing on Wood Combustion Properties
in Pinus sylvestris L. and Castanea sativa Mill.

Abstract: In this study, changes in combustion properties in solid wood treated with different chemicals and varnishes were
investigated. Wood samples prepared from Scotch pine (Pinus sylvestris L.) and chestnut (Castanea sativa Mill.) were impregnated
with tanalith-CBC, water repellent (WR) solutions + synthetic varnish and WR + polyurethane varnish. Afterwards, synthetic and
polyurethane varnishes were applied to the surfaces.

Varnishing had the initial effect of fire retardation in both Scotch pine and chestnut impregnated with tanalith—CBS. Loss of weight
was found to be 20% in chestnut samples and 13% in Scotch pine samples. However, varnishes did not affect combustion properties
after the impregnation proccess. The split result of combustion did not occur in samples impregnated with tanalith—-CBS samples.

direncinin artirilmast bir ¢ok Kkullanim

yerinde

Odun koruma, aga¢c malzemede biyotik ve abiyotik
zararhlara Kkarsi alinacak Onlemleri Kkapsar. Bunlarin
baslicalari kurutma, uygun depolama ve istifleme yaninda
Kullanim yeri ve amacina uygun Kkimyasal Kkoruyucu
maddelerle emprenye islemleridir(1). Son kullanim
yerinde i¢ ve dis ortamda estetik ve ekonomik sebeplerle
uygulanan vernikleme islemi, emprenye edilmis aga¢
malzemeden beklenen koruyucu etkiyi arttirmaktadir (2).

Odun yanabilen bir maddedir. Kendi kendine
yanabilmesi icin sicakligin 275°C’ye  ¢ikariimasi
gerekmektedir. AJa¢ malzemenin yanmaya Kkarsi

zorunludur(3).

Yaprakli aga¢ odunlarinin ekzotermal bozunma
sicakliginin igne yapraklilardan daha disik oldugu ve
bunun yaprakli tirlerin 1siya daha hassas olan
pentazonlari icermesinden kaynaklandigi bildirilmistir(4).
Hus ksilani ve cam glukomannan'in 117-127°C'de
bozunmaya basladidi, ladin odununda 130-145°C'de
ligninde, 156-170°C'de selllozda bozunma basladigi
saptanmistir. 160°C sicaklikta 28 gin slreyle bekletilen
kayin talasinda % 20 sellloz kaldigi, lignin miktarinin 14
gun sonra % 2-3 kadar azaldigi, pentozanin % 37 ‘sinin
2 gln i¢ginde bozuldugu bildirilmistir (5).
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Borlu bilesikler odunun yanma direncini arttirmis, su
iticiler (stiren, metilmetakrilat) ve polietilenglikol-400 ile
emprenye etme kizilgam (Pinus brutia Ten.) odunu yanma
direncine etkili olmamustir(6).

Duglas (Pseudotsuga Menziesii (mirb) Franco)
odununun, borlu bilesikler ve PEG-400°10 gruplarla
emprenye edilmesi sonucu, polietilenglikol'li gruplarin
olumsuz etkisine ragmen borlu bilesiklerin yanmayi
6nemli oranda engelledigi bildirilmistir (7).

Kreozot ile emprenye edilen saricam (Pinus sylvestris
L.) ve Dogu kayini (Fagus orientalis Lipsky) odunu
orneklerinde daldirma siresinin uzamasiyla absorbsiyon
miktari artmig, buna bagh olarak yanma ve agirlik kaybi
degerlerinde artig olmamistir (8).

Saricam ve Dogu kayini odunlari, sodyum slfat,
sodyum tetraborat, bakir silfat, potasyum nitrat, cinko
stlfat ile daldirma ve basin¢ uygulanan yontemlerle
emprenye edilmis, daldirma metoduyla emprenye edilmis
orneklerin yanma direnci disik, basin¢ uygulanan
yontemlerle emprenye edilenlerinki  ise  ylksek
cikmustir(9).

Bu calismada, saricam ve kestane odunlarindan
hazirlanan deney o&rnekleri tanalith-CBC, su itici
maddelerden (water repellent=WR) parafin+sentetik
tiner+sentetik vernik ve parafin+selilozik
tiner+polilretan vernik ile emprenye edildikten sonra
sentetik ve  polilretan vernikler  kullanilarak
verniklenmistir. Boylece, U¢ farkli ¢ozelti ile emprenye
edilmis saricam ve Kestane odunlarinda st yizey islemi
uygulanmasinin yanma &zellikleri Uzerindeki etkileri
belirlenmeye caligiimistir.

Materyal ve Yontem
AgJac¢ Malzeme

Arastirma kapsaminda Kkullanilan aga¢ malzeme,
Trabzon (Esiroglu-Macka) bolgesinden tamamen tesadufi
metodla temin edilen saricam (Pinus sylvestris L.) ve
Kestane (Castanea sativa Mill.) odunlarindan TS-345 ve
TS-1476 da belirtilen esaslara uyularak elde
edilmistir(10,11). Baslangicta tomruklarin  enine
Kesitlerine renklenmeyi 6nleyici (antiblue) uygulanmistir.

Saricam ve kestane odunlarinin secilme nedeni, gerek
ic ve gerekse dig ortamda (mobilya ve dograma vb.)
yaygin olarak kullaniimasi ve lkemiz orman zenginliginin
Onemli bir kismini olusturmasidir.

Kimyasal Maddeler

Emprenye isleminde iki su itici karisim ve bir destile
sulu karisim olmak Uzere 3 cesit c¢ozelti kullaniimistir.
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Karisimlar, kimyasal madde agirligina oranla % olarak
hazirlanmistir. Su iticili karisimlarda 9% 1 parafin ile
kullanilan vernik cesidine uygun hafif organik c¢ozuciler
kullaniimistir.

l. ¢ozelti : % 13'IUK tanalith-CBC

II. ¢cOzelti : % 1 prafin + % 79 sentetik tiner + % 20
sentetik vernik

1. ¢ozelti : % 1 parafin +% 79 selllozik tiner + %
20 poliuretan vernik

Ic ve dis etkilere Kkarsi dayanikli oldugu bildirilen
sentetik ve poliliretan vernikler Uretici firmadan temin
edilmigtir.

Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Saricam ve Kkestane tomruklari TS-345 ve TS-476
esaslarina uyularak belirlenen gégls capt 30 cm den
biylk 10 adet deneme agacinin dip kisimlarindan 2 m
yukaridan olmak Uzere alinmistir. Tomruklar taze halde
iken radyal yonde bicilerek prizmalar elde edilmistir. Daha
sonra yillik halkalara teget yonde kesilen prizmalarin diri
odun kisimlarindan 2x2x60 c¢m boyutlarinda elde edilen
taslak parcalar sicakligi 27 +2 °C ve bagil nemi % 35 + 3
olan iklim kabininde ortalama %7 rutubete ulasincaya
kadar bekletilmislerdir. Daha sonra 1,5x1,5x50 cm
boyutlarinda Kkesilen kisimlart emprenye edilerek
baslarindan 2,5 cm kisaltildiktan sonra sicakligi 20 +2 °C
ve badil nemi % 65 + 3 olan iklim odasinda degismez
agirliga ulasincaya kadar bekletilmislerdir. Geri kalan
parcalardan 1,3x1,3x76 mm boyutlarda yanma deneyi
ornekleri elde edilmigtir.

Her deney periyodunda 24 adet olmak Uzere 2 grup
icin  toplam 672 (48x14) adet deney &rnegi
hazirlanmistir. Rastgele secilen 10 ar adet ornekte
kurutma metoduna gére rutubet tayini yapilarak ortalama
rutubet, kontrol érneklerinde %7, emprenyeli 6rneklerde
% 12 bulunmustur.

Emprenye islemi ve Vernikleme

Emprenye isleminde ASTM-D 1413-76 da belirtilen
esaslara uyulmustur(12). Bunun icin 6rnekler 60 cm Hg™
‘ya esdeger 6n vakum 60 dk sureyle uygulandiktan sonra,
60 dk sureyle normal atmosfer basincinda c¢ozelti
icerisinde birakilmistir. Emprenye maddesi tutunma
(retensiyon) miktarlart (R -Kg/m®) ve % retensiyon
oranlari (R- %) drnekler emprenye dncesi ve sonrasi tam
kuru hale getirildikten sonra,

GxC Moes-Moed
x 10 kg/m® R(%) = ——  x 100
\Y Moed

R=

esitlikleri yardimiyla hesaplanmistir. Burada;



G=T2 -T1

T2= Emprenye sonrasi ¢rnek agirhigi [g]

T1= Emprenye 6ncesi 6rnek agirhgi [g]

Moes= Emprenye sonrasi ¢rnek tam kuru agirligi [g]
Moed= Emprenye 6ncesi érnek tam kuru agirligi [g]
V= Ornek hacmi [cm?]

C= Cozelti konsantrasyonu [%]

Emprenye isleminden sonra klimatize edilen
orneklerin verniklenmesinde ASTM- D 3023'de belirtilen
esaslara uyulmustur(13). Bu maksatla érnek yuzeyleri
220 numara zimpara ile hafif zimparalandiktan ve tozdan
arindirildiktan  sonra  verniklenmeye hazir hale
getirilmistir. Verniklenen o¢rnekler oda sicakliginda (=
20°C) kurumaya birakilmistir. Deney plani Tablo 1'de
verilmistir.

Yanma Deneyleri

Yanma deneylerinde ASTM-E 160-50° esaslarina
uyulmustur(14). Buna gore; kontrol drnekleri 27 + 2°C
sicaklik ve 9% 30 = 3 bagil nem sartlarindaki iklim
kabininde, emprenye edilerek ylzeyleri verniklenen
ornekler 20+ 2°C sicaklik ve 9% 65 = 3 badil nem
sartlarindaki iklim odasinda deney anina Kkadar
bekletilmislerdir. Islem sirasinda 12 katta 24 ¢rnek kare
prizma seklinde dizilerek yakilmistir (Sekil 1).Yakit olarak
kullanilan bitan gazinin basinci 0.5 kg/cm? olacak sekilde
sabit tutulmustur. Olctimler alev kaynakli yanma, kendi
kendine yanma, Kkor halinde yanma olmak Uzere ug
asamada yapilmigtir.
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Verilerin De@erlendirilmesi

Hazirlanan 6rneklerin yanma deneyinde belirlenen
retensiyon miktarlari, agirlik kayiplari, yanma sicakligi isik
yogunluklari ve yikilma suresine emprenye maddeleri ve
verniklerin etkisini belirlemek i¢in grublara kendi arasinda
basit varyans analizi uygulanmigstir. Varyans analizine gére
anlamli ¢ikan faktorlerin ¢énem dereceleri duncan testi
yardimi ile belirlenmigtir.

Bulgular
Emprenye Cozeltilerinin Ozellikleri

Deney orneklerinin emprenyesinde ve
verniklenmesinde kullanilan ¢ozeltilerin Gzellikleri Tablo
2'de verilmistir.

Buna gore; ¢Ozeltilerin emprenye oncesi ve sonrasi
Olcilen pH degerleri ve yogunluklarinda degisme
olmamistir. Bu durum her emprenye varyasyonunda taze
cOzeltiyle calismaktan kaynaklanabilir. Tanalith-CBC %
13'lUk ¢ozeltisinde pH degerlerinin asidik bdlgede olmasi,
bu ¢Ozeltilerin odundaki polisakkaritleri olumsuz
etkilemesi ve hidroliz olasiigini glglendirmektedir.
Uygulanan verniklerinin pH’larinin nétre yakin olmasi
odundaki kimyasal bilesiklerin ¢ok az etkilenebilecedini
gostermistir.

Retensiyon Miktarlari

Emprenye maddelerinin tutunma miktarlari Tablo 3'te
verilmigtir.

Tablo 1. Emprenye ve Ust Yzey Isleminde Uygulanan Deney Plani.

Deneme islem sayisi Ornek rutubeti Cozelti Cozcu

no ve sirasl (%) konsantrasyonu (%) madde

1 Kontrol - 7 - -

2 1.Sentetik vernik 12 100 Sentetik tiner

3 1.Politretan vernik 12 100 Selulozik tiner

4 1.WR 12 1P+ 79 Sn+ 20 V Sentetik tiner
2.Senetik vernik 12 100 Sentetik tiner

5 1.WR 12 1P+ 79 Sl+20 V Selllozik tiner
2.Poliliretan vernik 12 100 Seluozik tiner

6 1.Tanalyth-CBC 12 13 Destile su
2.Sentetik vernik 12 100 Sentetik tiner

7 1.Tanalith-CBC 12 13 Destile su
2.Poliliretan vernik 12 100 Selulozik tiner

P: parafin ~ V: vernik Sn: sentetik tiner Sl: selilozik tiner
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E Sekil 1. Yanma Deney Duzenegi.
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1. Mika cam 2. Kizak sonu 3. Bek 4. Kizak 5. Potansiyemetre ve milivoltmetre girisi
6. Odun ornekleri 7. Tel kafes 8. Bek(makar tipi)
Tablo 2. Emprenye Cozeltilerinin ve Verniklerin Ozellikleri.
Emprenye maddeleri Cozuciler Sicaklik pH Yogunluk(g/ml)
ve vernikler (°C) EO ES EO ES
T Destile su 23 3.05 3.05 1.08 1.08
WR+Sv Sn 100 5.57 5.57 0.820 0.82
WR+Pv Sl 100 5.06 5.06 0.880 0.880
Sv Sn 23 6.00 6.01 0.940 0.940
Pv Sl 23 6.00 6.66 1.010 1.010
EO: Emprenye 6ncesi ES: Emprenye sonrasi Sv: Sentetik vernik Pv: Politretan vernik T: Tanalith-CBC
Tablo 3. Retensiyon Miktarlari.
Adag Emprenye Retensiyon (kg/m3) Retensiyon ( % )
tard maddesi X S H X S H
WR+Sv 56.13 7.00 b 42.23 10.64 a
Saricam WR+Pv 82.02 2.31 a 24.74 1.54 b
T 77.55 2.00 a 42.20 12.50 a
WR+Sv 9.26 1.03 c 2.95 0.79 ¢
Kestane WR+Pv 9.80 1.91 c 9.22 6.38 ¢
T 5.33 0.29 d 3.30 0.57 c
X: Ortalama S: Standart sapma H: Homgjenlik grubu
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Retensiyon miktari (kg/m®), saricam odununda, en
yuksek WR+politretan vernik'te (82.02), en duslk
WR+sentetik vernik'te (56.13), kestane odununda ise, en
yliksek WR+politiretan vernik'te (9.80), en disuk
tanalith-CBC'de(5.33) gergeklesmistir.

Retensiyon orani ( 9) ise, saricam odununda en
yliksek WR+sentetik vernik'te (42.23), en dusuk
WR+polilretan vernik'te (24.74),kestane odununda en
yuksek WR+polilretan vernik'te (9.22), en dusik WR+
sentetik vernik'te (2.95) bulunmustur.

Agirlik Kayiplari

Saricam ve Kkestane odununda yanma deneyi
sonrasinda olusan agirlik kaybi ortalama degerleri ve
bunlara gore olusturulan grublar arasi ve grublar ici
homejenlik grublari Tablo 4'de verilmis, kimyasal madde
grubuna gore agirlik kayiplari Sekil 2'de gosterilmistir.

Y. ORS, M. ATAR, H. PEKER

Agirlik kayiplart (%), saricam odununda, en fazla
tanalith-CBC+polilretan vernik'te (23.62), en az
WR+sentetik vernik'te (10.28), kestane odununda ise en
fazla tanalith-CBC+sentetik vernik'te (23.80), en az
tanalith-CBC+polilretan vernik'te (19.17) olmustur. Agag
tlrlerine gore agirlik kaybi ortalamalari 0.05 hata payi ile
en fazla Kkestanede (% 21.49 ), en az saricamda (%
14.20) elde edilmistir.

Yanma Sicakligi

Alev kaynakli yanma, kendi kendine yanma ve Kkor
halinde yanma sirasinda 6l¢llen ortalama sicakliklar ile
bunlara iliskin homejenlik grublari Tablo 5'de verilmis,
kimyasal madde grubuna goére odunun yanma sicakliklari
Sekil 3'de gbsterilmistir.

Alev kaynakli yanmada yanma sicakligi (°C) saricamda,
en yuksek WR+polilretan vernik'te (361.50), en dusik

Sekil 2. Yanma Sonucu Meydana
. Saricam . Kestane Gelen Agirlik Kaybr.
g
is)
g
é
§
K Sv Pv WR+Sv  WR+Pv T+Sv T+Pv
Kimyasal Madde Gruplari
Tablo 4. Yanma Sonucu Olugan

Agdac Deneme Agirlik kaybr  Gruplar arasl Gruplar ici Agac tur Agirhik Kayiplart.
tard no (%) H H H

1 10.36 | f

2 13.00 1 c

3 10.94 K e
Saricam 4 10.28 m g 14.20 (b)

5 11.41 ] d

6 19.77 g b

7 23.62 b a

1 20.70 f e

2 21.46 e d

3 22.58 c b
Kestane 4 20.70 f e 21.49(a)

5 22.05 d c

6 23.80 a a

7 19.17 h f

545



Cesitli Empreyne ve Ust Yiizey Islem Maddelerinin Saricam ve Kestane Odununun Yanma Ozelliklerine Etkileri

Tablo 5. Saricam ve Kestane Odununda Yanma Sicakliklari.
Agac Den. AK H KKY KH H Agac tiri etkisi
trd no (°C) (°C) (°C) AK KKY KH
1 329.5 b 454.5 a 334.5 b
2 313.5 c 393.5 d 315.5 f
3 290.5 d 398.5 c 268.5 L
Saricam 4 287.5 e 375.5 e 298.5 1 302.6 410.2 316.9
5 361.5 a 454.5 a 311.5 g (a) (a) (a)
6 289.5 d 426.5 b 335.5 b
7 246.5 h 368.5 f 354.5 a
1 220.5 m 313.5 ] 306.5 h
2 267.5 f 344.5 g 290.5 ]
3 239.5 j 320.5 1 279.5 k
Kestane 4 252.5 g 308.5 Kk 326.5 e 238.9 320.9 314.2
5 222.5 L 332.5 h 329.5 d (b) (b) (a)
6 241.5 1 320.5 1 331.5 c
7 228.5 k 306.5 L 335.5 b
AK: Alev kaynakli yanma KKY: Kendi kendine yanma KH: Kor halinde yanma
TePu(ll) | : ] ] Sekil 3. Saricam  ve Kestane
-=====I_I_L OKH Odununda Sicaklik
T+Pv(l) | I ' O KKY Degerleri (I: sarigam-II:
T+Sv(ll) p— — O AK kestane).
T+Sv(l) = : |
WR-+Pv(Il) | | 3
3 —_—
:'f WR+Pv(l) [ = 1
T WR+Sv(ll) T
g ! ]
= WR+Sn()) 1
2 P =
= L ]
Pv(l)
Sv(ll) -.======I' | .
sv(l) = [ :
) L :
| 1 1
K(1) |
r | 1 1 II
1 1 1 1 1 1 1 1 1

0 50 100 150 200 250 300 350

Sicaklik

tanalith-CBC+poliliretan vernik'te (246.5), kestanede ise
en ylksek sentetik vernik'te (267.5), en duslk
WR-+polilretan vernik'te (222.5) gerceklesmistir. Agac
tirine gore ortalama yanma sicakligi en yiksek
saricamda (302.64 °C), en dlsuk kestanede (238.92 °C)
elde edilmistir.

Kendi Kkendine yanma sicakh@l (°C) sarigamda, en
yuksek WR+sentetik vernik'te (454.5), en disik tanalith-
CBC+polilretan vernik'te (368.5), kestanede ise en
yuksek sentetik vernigin tek basina kullaniminda (344.5),
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en duslk tanalith-CBC+politretan vernik'te (306.5)
olmustur. Agac turine gore ortalama yanma sicakligi %
0.05 hata payr ile en yilksek saricam odununda
(410.21°C), en dusik kestane odununda (320.92°C)
tesbit edilmistir.

Kor halinde yanma sicakligi(°C), saricamda, en yiksek
tanalith-CBC+poliuretan vernik'te (354.5), en dusuk
politiretan vernik'te (268.5), kestanede ise en ylksek
tanalith-CBC+poliuretan vernik'te (335.5), en dusuk
sentetik vernik'te (290.5) elde edilmistir. Bu bakimdan



agac turline goére ortalama yanma sicakliklari 0.05 hata
pay! ile her iki agac turinde de farksiz ¢ikmistir.

Isik Yogunluklari

Alev kaynakli, kendi kendine ve kor halinde yanma
sirasinda Olculen ortalama 1sik yogunluklari (Lix) ile
bunlara iliskin homejenlik grublari Tablo 6'da verilmis,
kimyasal madde grublarina gére 1sik yogunluklart Sekil
4'de gosterilmistir.

Isik yogunluklart (L0x), alev kaynakli yanmada
saricamda, en yiksek tanalith- CBC+sentetik vernik'te

Y. ORS, M. ATAR, H. PEKER

(899.5), en dusik sentetik vernik'te (845.5), kestanede
ise en yuksek politretan vernik'te (893.5), en dusik
tanalith-CBC+polilretan vernik'te (837.5)
gerceklesmistir. Agac¢ turleri arasinda farklilk bu
bakimdan 0.05 hata payi ile énemsiz ¢ikmistir. Kendi
kendine yanmada, saricamda, en ylksek tanalith-
CBC+sentetik vernik'te (854.5), en duisuk polilretan
vernik'te (714.5), kestanede ise en ylksek WR-+sentetik
vernik'te (849.5), en dusik politretan vernik'te (760.5)
Olctlmustir. Bu bakimdan agag turleri ortalamalari 0.05
yanilma olasiigi icin en yiksek kestanede (821.5), en

Tablo 6. Isik Yogunluk Degerleri.
Agdac Den. AK H KKY H KH H Agac tiru etkisi
tard no (Lix) (Lix) (Liix) AK KKY KH
1 879.5 e 799.5 h 865.5 J
2 845.5 1 729.5 k 900.5 h
3 850.5 h 714.5 L 874.5 1
Saricam 4 845.5 1 765.5 1 849.5 k 881.5 775.5 909.5
5 892.5 c 728.5 k 929.5 d (a) (b) (a)
6 899.5 b 854.5 b 966.5 b
7 871.5 f 834.5 d 981.5 a
1 959.5 a 890.5 a 937.5 c
2 851.5 g 803.5 g 923.5 e
3 893.5 c 760.5 J 923.5 e
Kestane 4 883.5 d 849.5 c 915.5 o} 869.5 821.5 897.5
5 892.5 c 818.5 f 920.5 f (a) (b) (a)
6 852.5 g 800.5 h 814.5 m
7 837.5 L 826.5 e 847.5 L
100
900
3 800 1
& 700 T
2 600
< 500 +
Eg’ 400 + —@— AK —=— KKY —a&— KH
8 300 1
% 200 4
100 +
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Sekil 4. Sarigcam ve Kestanede Yanma Esnasinda Isik Yogunlugu.
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dusik saricamda (775.2) elde edilmistir. Kor halinde
yanmada, saricamda, en yiksek tanalith-CBC+polilretan
vernik'te (981.5), en disik WR+sentetik vernik'te
(849.5), Kkestanede ise en ylksek sentetik ve poliliretan
vernigin tek basina Kkullaniminda (923.5), en dusik
tanalith-CBC+sentetik vernik'te (814.5) olmustur. Bu
bakimdan agag¢ turleri arasindaki farklilik 6nemsiz
cikmustir.

Yikilma Suresi

Yanma sirasinda 6l¢ilen dagiima ve yanma sureleri ile
bunlara iliskin homejenlik grublari Tablo 7 de verilmis,
kimyasal madde grubuna gére yikilma sureleri Sekil 5 de
gosterilmistir.

Dagilma  sUresi(dk), saricamda, en erken
WR-+poliiretan vernik'te (8.15), en ge¢ polilretan
vernik'te (14.14) olurken, kestanede en erken
WR+sentetik vernik'te (4.45), en ge¢ WR+polilretan

vernik'te (6.90) Ol¢tlmustir. Tanalith-CBC'li gruplarda
dagilma gorilmemistir. Agac tlrlerine gére dagima en
erken kestanede, en ge¢ saricamda meydana gelmistir. En
uzun yanma siresi, kendi kendine yanmada, her iki aga¢
tirinde de WR+politretan vernikli o6rneklerde,
saricamda 400 sn, kestanede 430 sn 6lgulmustir.

Sonuclar

Retensiyon miktari (kg/m?®), saricamda, en yiiksek
WR-+polilretan vernik'te (82.02), en disik WR-+sentetik
vernik'te (56.13), kestanede ise, en ylksek
WR+polilretan vernik'te (9.80), en dislik tanalith-
CBC'de (5.33) 6lctlmustlr. Bu durum Kkestane odununun
daha gu¢ emprenye edilmesinden kaynaklanmis olabilir.

Retensiyon orani (%), saricamda, en yiksek
WR+sentetik vernik'te (42.23),en disik WR+polilretan

vernik'te (24.74), Kkestanede ise, en ylksek
Tablo 7. Saricam ve Kestanede
Agag Den. Yikilma H Agac tira etkisi Yanma sUresi Yanma Sirasinda Yikilma
tara no (dk) (yikilma) KKY KH Suresi.
1 7.15 e 280 750
2 9.30 c 380 540
3 14.15 a 390 450
Sarigam 4 9.30 c 9.68 280 570
5 8.15 d (a) 400 400
6 11.40 b 300 360
7 8.40 d 250 330
1 3.25 h 210 450
2 6.15 f 300 330
3 - 350 510
Kestane 4 4.45 g 4.26 390 600
5 9.15 c (b) 430 570
6 6.90 e 250 750
7 - 210 150
30 Sekil 5. Yanma Sirasinda Yikilma
Stresi.
_. 251
5
= 20 1
2 15 |
=
Z 10 -
>
5 4
0
1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 6 7
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Kimyasal madde grublari (deney no)
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WR-+polilretan vernik'te (9.22),en dusik WR+ sentetik
vernik'te (2.95) bulunmustur.

En fazla agirhk kaybi (%), saricamda, tanalith-
CBC+politretan vernik'te (23.62), Kkestanede ise
tanalith-CBC+sentetik vernik'te (23.80) olmustur.

En c¢ok yanicilik tanalith-CBC ile emprenye edilen
orneklerde olmustur. Kimyasal madde absorbsiyonuna
bagli olmaksizin deney O&rneklerinin timi yanmistir.
Biyolojik  zararlilara karsi da kullaniimakta olan bu
maddelerin yangin riski olan yerlerde daha dikkatli
kullanilmas! ve zorunlu durumlarda ise ikincil islemler
uygulanmasi 6nerilebilir.

Tanalith-CBC'li gruplar ilk anda yanmay1 geciktirmekle
birlikte agirlik kaybini arttirmislardir.  Denemede
kullanilan vernik cesitleri yanicihgi etkilememislerdir.
Saricam ve kestanede WR+sentetik vernik uygulamasi ile
sentetik vernigin tek basina uygulanmasi bu bakimdan
olumsuz, poliliretan vernigin gerek tek basina ve gerekse
ikili islemlerle kullaniimasi ise olumlu ¢ikmustir.

Isik yogunluklari (Lix), alev kaynakli yanmada
saricamda, en yiksek tanalith- CBC+sentetik vernik'te
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