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摘要院介绍了履带式燃气自动焊接专机的组成和工作原理遥通过分析焊接时产生表面烧损缺陷的原
因袁提出了采用空气冷却的方式袁该方法能有效改善焊接工件的产品质量袁提高产品一次合格率遥
关键词院履带式燃气自动焊接专机曰热交换器曰缺陷
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品的检测与管理工作遥

成都五牛科技有限公司拥有一台履带式燃气
自动焊接专机袁用于焊接空调热交换器遥该机的作
用是将清洗干净的弯头焊接在清洁干净并经过胀
管后的发夹管上遥它具有操作简单袁安全可靠袁生产
率高等特点遥在实际生产中袁该设备没有对焊接热
影响区进行冷却的装置袁而钎焊时火焰温度高袁经
常会损坏焊接工件袁影响产品质量袁故对该焊机进
行了改进遥
员 结构简介

履带式燃气自动焊接专机主要由床身尧输送传
动机构尧升降传动机构尧焊矩装置尧管路系统尧电控
箱组成遥其实物如图 员所示遥
床身用于安装输送传动机构尧升降传动机构尧

焊炬装置尧燃气控制箱及管路系统尧电控箱等部件曰
输送传动装置由电机尧减速机尧链轮尧链条尧不锈钢
平顶链组成袁其作用是平稳尧连续输送工件曰升降传
动机构由减速电机尧齿轮箱尧扇齿轮尧丝杠付等组
成袁其作用是根据工件的高度来调整焊嘴的高度袁
使焊嘴高度与工件高度相适应曰焊炬装置可以实

现焊嘴的高度微调尧两排焊嘴水平距离的调整尧焊
嘴倾斜角度的调整袁使焊嘴与工件相对位置更加
精确遥
圆 工作原理

利用液化石油气与氧气的混合气体燃烧的火

焰将焊料熔化并填满弯头管与发夹管连接处袁实现

图 员 履带式燃气自动焊接实物

履带式燃气自动焊接设备及工艺改进
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焊接遥在系统中设有防氧化系统袁利用 云蕴哉载防氧化
助焊剂对焊接表面进行润湿与保护袁灭火时利用氮
气进行保护袁防止焊接部位氧化及回火遥
猿 焊接工件结构

焊接工件区为清洗干净的弯头管和清洗干净
并经过胀管后的发夹管袁如图 圆所示遥

图 圆 焊接工件示意

源 设备改进
穴员雪改进前的焊件如图 猿所示遥

图 猿 改进前的焊接工件

穴圆雪原因分析遥
从图 猿中可以看出袁工件的镀锌板和散热片都

一定程度的烧损发黑袁既不美观袁又使产品质量变
差袁影响产品使用寿命袁严重时会产生烧穿现象袁使
产品一次合格率降低袁报废率增大遥由于钎焊的火焰
温度高于 员 园园园益袁而镀锌板表面的镀层在温度高
于 源园园 益时极易被烧损袁且附着在散热片上的挥发
油熔点更低袁进行焊接作业时袁易着火燃烧袁在镀锌
板和散热片表面留下黑烟渍袁进而影响换热器的换

热效果遥所以焊接时应采取一定的保护措施遥
穴猿雪改进方案的选择遥
根据产生的焊接缺陷的原因采用了两套方案院

一是采用水冷袁二是采用强制风冷遥水冷时效果比较
好袁但对于冷却水的处理存在较大困难袁且装置复
杂遥由图 员可知袁如果采用喷水冷却袁水会对输送机
构尧升降机构等器件产生锈蚀袁而且水蒸气会对氧
化助焊剂产生较大影响影响焊接效果袁通过比较分
析袁在此选择强制风冷方式遥

穴源雪改进方案的实施遥
根据产品的特点和焊接专机结构袁采用 源园 皂皂伊

远园 皂皂伊员 圆园园 皂皂的矩形管袁在宽为 远园 皂皂的一侧交
差钻两排 渍 员援缘 皂皂的小孔袁两端密封袁表面镀锌处
理曰将一根 渍 圆缘 皂皂的进气管的一端接入矩形管袁
另一端与空压机相连袁从而制作成为一个压力为
园援远 酝孕葬的空气冷却装置袁并将此装置固定在升降
传动机构上穴如图 员中的改进装置雪遥在焊接时袁对工
件的焊接作业区镀锌板及其下端附近的散热片进
行冷却袁及时带走焊接热量袁使作业区的温度控制
在镀锌层及挥发油的熔点之下遥

穴缘雪改进后的焊接工件如图 源所示遥

图 源 改进后的焊接工件

图 猿与图 源进行比较袁图 源中镀锌板和散热片
表面质量较好袁没有出现烧损现象遥由此可见该方法
能有效提高焊接产品质量遥
缘 结论
该装置采用强制空气冷却袁具有设备简单尧成本

低尧保护效果好袁焊接产品质量高等特点遥产品的合
格率提高到 怨怨援缘豫以上遥
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