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摘要：制定正确的焊接工艺并严格执行，可以提高焊接质量。利用 灾蚤泽怎葬造 月葬泽蚤糟 远援园及酝杂 杂匝蕴 杂耘砸灾耘砸
圆园园园设计了一个基于 悦造蚤藻灶贼辕杂藻则增藻则穴悦辕杂雪模式的焊接工艺查询与管理系统，可用于焊接工厂辅助焊接
技术人员进行焊接工艺设计，实现焊接工艺的快速设计。该系统基于 悦辕杂模式，提高了企业的信息化
程度。
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事焊接自动控制、图焊缝像处理的工作。

在整个生产过程中，为了提高焊接质量，一个

至关重要的因素是正确地选择焊接参数，制定正确

的焊接工艺并严格执行。合理的焊接工艺是保证产

品焊接质量的关键，但是焊接过程比较复杂，影响

因素多，所采用的焊接工艺规范参数和焊接材料也

大不相同。随着计算机在企业中的应用范围迅速扩

大，计算机软件技术在复杂程度和功能上取得了较

大的进步眼员演。本管理系统旨在实现焊接工艺的信息
化管理，提高工艺设计速度，缩短生产准备周期，把

工艺人员从烦琐、重复的劳动中解脱出来。

员 悦造蚤藻灶贼辕杂藻则增藻则型体系结构
悦造蚤藻灶贼辕杂藻则增藻则是通过客户端和服务器上安装不

同逻辑实现的软件，这些软件通过一种已经协商好

的方式进行通信，实现资源共享和提供服务的结构。

它可以把实现友好人机交互界面的任务交给客户

端处理，而服务器端只需完成数据的存储和处理。

这种体系结构的优点是：

穴员雪系统功能强大。
软件体系的分工可以给系统带来更加强大的

功能。因为系统的每个部分可以相对独立的完成比

较专一的工作，这样可以将每个功能模块的负载降
低，充分地考虑本模块的逻辑。

穴圆雪交互能力强。
在客户端可以拥有非常友好的人机界面，增加

了软件的易用性，使工作变得更加轻松。服务器端可
以充分利用自己的资源只对客户端进行服务。

穴猿雪系统运行效率高。
由于功能的分类管理，每个部分只完成自己对

应的逻辑功能，使得整个系统的应用效率得到提高。

如果某一部分的功能负载过重，将会导致系统效率
减低。

穴源雪开发工具和开发手段可选择性强。
圆 系统设计
选用 灾蚤泽怎葬造 月葬泽蚤糟 远援园开发语言，酝杂 杂匝蕴 杂耘砸灾耘砸

圆园园园作为服务器端数据库管理系统，采用 悦造蚤藻灶贼辕杂藻则增藻则
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穴以下简称 悦辕杂雪网络结构在宰蚤灶凿燥憎泽 载孕环境下进行
开发，主要利用 粤阅韵技术实现数据交互。
圆援员 系统结构
如图 员所示，根据实际生产情况研究焊接工艺，

在掌握了全面、可靠、及时的信息材料并进行综合
分析后，对数据库系统结构和功能进行总体设计。系

统共分为“用户查询系统”“数据管理系统”“帮助”

三大模块及其他辅助模块眼圆演。
圆援圆 服务器穴杂藻则增藻则雪端软件设计
服务器端软件编程工作主要是完成数据库的

维护和管理。采用酝杂赃杂匝蕴赃杂耘砸灾耘砸 圆园园园完成以下
任务：

穴员雪创建焊接工艺数据库；穴圆雪在已有的焊接工艺
数据库上创建表，在表上建立相应的索引；穴猿雪创建

自己的数据库类型；穴源雪导入或导出焊接工艺数据等。
图 圆为焊接工艺数据库系统中部分焊接工艺

数据眼猿演。

圆援猿 客户穴悦造蚤藻灶贼雪端软件设计
采用 灾蚤泽怎葬造 月葬泽蚤糟 远援园作为客户端软件，它的编

程工作主要是创造友好的人机界面、接受用户的各
种要求，完成相应的操作，同时将用户的要求按一
定的方式向数据库服务器发请求，并接收和处理由
数据库服务器传来的结果和错误信息。
圆援猿援员 查询系统
“查询系统”主要是对焊接工艺的数据查询和

设计，当用户进入到图 猿所示的“查询系统”中，通过
在焊件名称中选择焊件：匝圆猿缘悬空埋弧焊、在板厚
穴皂皂雪中选择焊件的板厚 圆园 皂皂，就能方便、轻松、快
速的查阅所需的焊接工艺参数，包括：焊接电压、焊
接电流、焊剂、焊丝、焊丝直径、焊接电源、焊接速
度、坡口形式以及坡口参数。坡口管理主要用于坡口
的编辑操作眼源演。焊接技术人员利用这些焊接工艺参数，

就可以进行焊接工艺设计，实现焊接工艺的快速设计。
圆援猿援圆 数据管理系统

管理者通过输入管理密码可以修改或添加数

据，进行数据系统管理，如图 源所示。管理员首先通
过查询可以找到待修改的数据，然后修改数据并点

击修改按钮，在弹出的对话框中输入正确的管理员

密码，实现数据的修改。同样，管理员也可以添加一

条记录，在输入所有信息后，点击添加按钮，在弹出

的对话框中输入正确的管理员密码，实现数据的添

加。这样就实现了对焊接工艺数据的维护，及时更

新数据。修改及添加操作完成后，可以通过查询修

改或添加的记录来检验数据的更新。要求输入管理
员密码使数据库具有良好的安全性，防止误操作和

不合法的访问和破坏。焊接工艺数据库中添加数据
记录如图 源所示。

图 员 系统结构框图

图 圆 焊接工艺数据
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图 源 焊接工艺数据库数据维护系统

图 猿 焊接工艺数据库查询系统

猿 结论
基于 悦辕杂模式的焊接工艺数据库系统的设计，

具有数据共享、安全性高等优点，同时强大的查询、

记录维护等功能，使系统的实用性加强。通过管理员

密码更新焊接工艺数据库，使系统具有很高的安全

性。应用于焊接工厂辅助焊接技术人员进行焊接工

艺设计，实现焊接工艺的快速设计，具有很高的实

用价值。
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