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摘要  
摘要目的对三康胶囊的制备工艺进行研究。方法以出膏率和指标成分的含量进行正交设计，对
三康胶囊的提取工艺进行优选；通过剂型、物料形式、润湿剂、制粒条件的选择以及颗粒流动
性、吸湿性、临界相对湿度、堆密度的考察，优选制剂工艺。结果确定三康胶囊的提取工艺

为：醇提部分提取两次，第1次用10倍量70%乙醇回流提取2.0 h，第2次用8倍量70%乙醇

回流提取1.5 h；水提部分用适量水浸泡1.0 h，第1次用12倍量水回流提取1.5 h，第2次加

10倍量水回流提取1.0 h。制备工艺为按一定比例加入相对密度为1.35（60 ℃）的醇提物和

相对密度1.13（60 ℃）的水提物、药材细粉，混匀，真空干燥，粉碎，过孔径0.18 mm
（80目）筛，用90%乙醇做润湿剂，加适量淀粉制软材，过孔径0.85 mm（20目）筛，装0
号胶囊。临界相对湿度44.2%，堆密度为0.659 9 g·（cm3）－1。结论所选择的制备工艺
合理，稳定可行。 
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