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成果摘要： 

分离、提取酶用传统的实验室方法，如离心除菌体，多次硫酸胺或酒精沉淀，或双液相分离，然后再透析浓缩、脱盐等

步骤，不仅时间很长，而且化学药品消耗量大，手续复杂，回收率低，不适于工业化生产。超滤技术具有设备简单、操

作方便、处理效率高和省能等优点，可以大大简化酶的提取、纯化和脱盐程序，缩短时间，降低成本。该项目进行了膜

材料、膜规格的选择、操作参数对透过量的影响和清洗方法等方面的研究；利用将发酵液吸附-洗脱-超滤浓缩-超滤脱

盐，或预处理-超滤浓缩-有机溶剂沉淀工艺，可以提高处理效率，简化处理程序，减少化学药品用量和对环境的污染。

例如：将仅有4-6酶单位/毫升、比活为0.64的青霉素酰化酶发酵液先吸附洗脱，然后用超滤分离浓缩、脱盐，可得到＞

200酶活单位/毫升，比活＞20的青霉素酰化酶溶液，完全符合青霉素酰化霉固定化的要求，酶活回收率＞80％，时间

仅用一天，膜对青霉素酰化酶的截留率为100％。而用传统实验室方法需要一周时间，酶活回收率仅为30％-50％。该

工艺已在工业化规模生产上使用3-4年，运行正常，曾获中国科学院科技进步二等奖。对于凝乳酶，则是把除去固体物

的酶液先浓缩10倍以上，同时去除一定量的杂蛋白，然后再用少量酒精沉淀纯化，如此可大大减少酒精用量，缩短了操

作时间，提高了产品质量与收率，酶活总回收率大于85％，膜对凝乳酶的截留率达100％，杂蛋白去除率可达30％-

40％。结果表明，絮凝-离心-超滤-酒精沉淀是一条简单、经济和适合工业生产的工艺路线，具有较好的经济效益。该项

目也对超滤分离、浓缩与纯化溶菌酶、蚓基酶等方面进行了研究，取得了很好的结果。由于采用的是单内层中空纤维超

滤膜，具有极大的易清洗性，同时针对不同酶制剂的应用、进行了清洗方法的研究，所以可以得到长期的高水通量，清

洗后水通量得到＞98％的恢复。合作方式：面议。 
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