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【摘要】

[ 目的] 优化芦竹的苯酚液化工艺。[ 方法] 研究了芦竹在硫酸催化下苯
酚液化时料液比( 苯酚与芦竹质量比) 、硫酸用量、反应温度、反应时间
对芦竹苯酚液化残渣率的影响, 通过傅立叶红外光谱分析了液化产物及残
渣的结构。[ 结果] 料液比对芦竹的苯酚液化影响较大; 随着料液比及硫
酸用量的增加残渣率明显降低; 反应温度的升高有利于液化反应的进行, 
但到一定温度后残渣率变化不明显; 液化反应主要在反应初期进行, 随着
时间的延长, 液化效率变化不大。当料液比为3∶1 , 催化剂用量为6 % , 
反应温度为160 ℃时, 反应 1 .5 h 可将芦竹较好的液化, 液化残渣率达
4 .93 % , 液化效率达95% 以上。[ 结论] 液化后芦竹组分与苯酚发生化
学反应, 反应活性增强。
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