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	幻灯片编号 1
	一.板式部件之间的连接结构�　  板式部件有拼板、人造板、空心板和嵌板之分，不同的板式部件，连接结构不尽相同。�　　在家具结构设计中，拼板可用作桌面、抽面、柜体的顶板、底板、侧板、搁板等，常规厚度在16－50㎜之间。�    在框式家具中，拼板桌面与支撑结构的连接可采用钉接合、木螺钉接合、榫接合；�    在板式家具中，拼板桌面与支撑结构的连接一般采用连接件连接；由于家具五金的日趋完善，使用拼板的柜体顶、底、侧板的之间的连接一般采用专用的连接件。
	    人造板板式部件一般采用偏心连接件连接。�    空心板式部件一般采用钉接合、木螺钉接合、圆榫、螺拴、倒刺螺拴的方式接合。�    嵌板结构的板式部件多应用在框式家具结构中，这种板式部件之间的连接一般采用榫接合的方式连接。
	幻灯片编号 4
	幻灯片编号 5
	二.门的安装结构�　  门主要应用于柜类家具，现代柜类家具一般为板式拆装结构。�    门处于柜体的正立面，是现代柜类家具造型的主要表现元素。在设计柜类家具时，常常通过门的形、色彩、纹理和结构的变化来变幻出各种形式，以产生不同的装饰效果。
	   门的分类�　　柜类家具的门有多种类型，从不同的角度出发有不同的分类方法： �    ★按材料分有：木质门、玻璃门、金属门等。�　　所有用木材或木质材料制成的门都称作木质门，可以是实木拼接或框架加芯板以及人造板贴面。�    玻璃门则是用各种各样的装饰玻璃做成的门，可以直接用玻璃做成各种开门、移门，也可以用实木或金属做成框架，内嵌玻璃。�    金属门大多以金属型材做框架，与玻璃或人造板相结合制作而成，如铝合金框架门。
	★按外观形式分有：板式门、框式门以及不规则的异形门。 �　　板式门一般以实木拼板、中密度纤维板或刨花板为基材，表面贴薄木或其他饰面材料并经封边处理加工而成的门。�    框式门是指传统的框架嵌板结构的门；一般用实木或金属做成框架，嵌板可以用实木拼板，也可以用中密度纤维板表面贴薄木或者用玻璃，都能获得与实木镶板一样的外观，而且比实木嵌板具有更稳定的形状。�    异形门是指非平面或矩形的门，如曲面的或部分凸凹的门，以及平面形状变异的门。� ★根据门的安装结构特征和开闭形式分类:开门、翻门、移门、卷门、内藏门、折叠门等形式。 
	1.开门 �　　沿着垂直轴线开闭的门称为开门，又称转动门。开门在柜类家具上的应用很广泛。门板可以固定在旁板的边缘，利用转动的原理开闭。� ⑴.开门的结构形式与安装方法�　　根据门所在平面与旁板的位置关系，开门有全盖门、半盖门和嵌门之分。在旁板的厚度方向，全盖门基本上盖住了旁板；半盖门则盖过了旁板的一半；嵌门则装在两旁板之内，有时为了造型上的需要，营造一定的线条感，嵌门又有全嵌门和边嵌中盖之分。
	幻灯片编号 10
	幻灯片编号 11
	幻灯片编号 12
	⑵.开门的尺寸�　 开门常用铰链挂在柜体上，为了使门扇不过分地受力，开门门扇的高度尽可能大于宽度。家具上开门门扇的宽度小于500mm为宜。门扇如果过宽，家具需要的空间则相应增大，在选用铰链或确定门的大小时，还可以参照铰链的承重参数来计算。
	⑶.开门上安装的铰链数量 �　　每扇门所需的铰链数取决于门的宽度、门的长度和门的材料密度。一般出于稳定性方面考虑，铰链之间的距离应尽量大一些。
	2.翻门 �　　翻门是沿着水平轴线开闭的门，又称摇门。翻门打开时可以充分展示柜内空间，常用在多功能家具中，如可以利用打开的翻门作为陈设物品、梳妆或写字台面用。
	⑴.翻门的结构形式与安装方法 �　　翻门的转动结构与开门相似，门板多固定在顶板、搁板或底板上，沿水平轴线向下或向上翻转开启，翻门按其安装位置和开闭方向可分为上翻门和下翻门。上翻门在上方板边固定，门板从下向上方翻转开启；下翻门的下方板边固定，从上端向下转动开启，可开到水平的位置上。 �    其与柜体的连接可用普通铰链，也可用专用的翻门铰链或气压撑。
	幻灯片编号 17
	⑵.翻门的定位 �　　为了确保翻门打开时的可靠性，即它经受载荷的能力，它必须安装定位装置。�    下翻门，为防止其突然向下开启，可安装翻板吊撑、液压支撑或气动阻尼刹车筒使翻门慢慢的开启到水平位置。门的下口要留有足够的间隙，以防碰擦，并且门板越厚，要求间隙越大。 �　　上翻门则需要用机械或气动高度定位装置保持打开后的高度。另外还有专用的垂直升降门支撑、上掀折门支撑，可以变换出多种新式翻板门。 �　　翻门关闭时，为使门扇保持关闭状态，也可以使用磁门吸或碰珠。
	幻灯片编号 19
	⑶.翻门的尺寸和铰链使用数量 �　　考虑到铰链及定位装置的承重能力，翻板门的门扇宽度一般不要超过900mm。门板上铰链的使用数量要根据铰链的种类、门扇的重量以及稳定性来确定。 
	3.移门 �　　移门是指只能在滑道或导轨上左右滑动，而不能转动的门，又称趟门、推拉门。�    常用于各种柜类家具（如书柜、衣柜、电视柜、橱柜等）或隔断门（如橱房与餐厅之间）。但移门的缺点是，它的开启程度只能达到柜体空间的一半。�    移门的种类众多。
	幻灯片编号 22
	幻灯片编号 23
	③.根据嵌装材料分:木质移门和玻璃移门。�    木质移门指框架之间嵌装材料为薄型的木质材料，多为5㎜中密度纤维板或刨花板；玻璃移门指框架之间嵌装材料为玻璃，玻璃可为单层或双层，若是单层玻璃，常用厚度为4㎜或5㎜的白玻、压花玻璃、凹蒙玻璃、工艺玻璃，若为双层玻璃，多用两块3㎜厚的白玻夹其它装饰性材料，如布、墙纸等。�④根据用途分类:隔断移门和家具用移门。前者用于厨卫、阳台等处，后者专用于各类家具。
	⑵.铝合金移门结构零部件及材料�    组成零件主要有：滑轮、竖框、上方、H槽（中横）、嵌装材料、轨道、下方、胶条（密封条）、防撞条、防尘条等。
	①框架材料�    外观装饰性强的框架材料为经过煅造、拉延和表面电泳处理的铝合金，花色众多，常见的有黑胡桃色、红胡桃色、白色、闪光银色、铝合金本色、金色、香槟色等。
	幻灯片编号 27
	幻灯片编号 28
	幻灯片编号 29
	幻灯片编号 30
	幻灯片编号 31
	幻灯片编号 32
	幻灯片编号 33
	幻灯片编号 34
	幻灯片编号 35
	幻灯片编号 36
	⑷铝合金移门的尺寸计算�    铝合金移门的尺寸设计主要需考虑两个尺寸，一是宽度尺寸，二是高度尺寸。高度尺寸根据需要而定，常规高度2m左右，极限高度是建筑物的层高；宽度尺寸的确定较为重要，由于在家具内部往往设置有众多的功能性配件，如：挂衣杆、抽屉、内衣盘、裤架、领带架等等，若宽度设计不当，会导致上述功能配件无法使用，为了避免这种情况的出现，在进行移门家具（柜类）功能设计前，先计算出每扇门的宽度，再根据门宽确定家具内部的功能区域设置，避免设计事故的出现。为了便于搬运、安装，设计移门家具时，还需考虑一些外部因素，如：住宅层高、楼梯宽度、电梯间的高度、宽度等等。
	   铝合金移门宽度计算公式：以衣柜为例说明�W=柜体内空-（防撞条厚度×个数）+[竖框宽度×（竖框个数一竖框重叠的次数）]/总扇数�
	W：单扇移门宽度；�柜体内空：柜体总宽度减去两块主侧板的厚度；�防撞条厚度及个数：防撞条的厚度一般以5㎜计，防撞条一般安装在移门的侧面，一扇门装两个防撞条，若衣柜设计为两扇移门时，共有四个防撞条，三扇门六个，依次类推。�竖框宽度、个数及重叠的次数：铝合金竖框宽度规格较多，常见宽度如：2㎝、2.5㎝、3㎝、3.5㎝、4㎝、4.5㎝、5㎝、5.5㎝等；在制作铝合金移门时，一扇门有两个竖框，若衣柜设计为两扇移门，则有4个竖框，设计为三扇移门时，则有6个竖框，依次类推；一般情况下，铝合金移门衣柜多为双轨移门，若设计为两扇移门时，每扇分别位于一个轨道，柜门在闭合状态下，门框重叠一次，若设计为三扇移门时，一扇门位于一个轨道，两扇门位于一个轨道，在闭合状态下，门框重叠两次，若设计为四扇移门时，门框也重叠两次。
	幻灯片编号 40
	幻灯片编号 41
	幻灯片编号 42
	幻灯片编号 43
	幻灯片编号 44
	幻灯片编号 45
	幻灯片编号 46
	幻灯片编号 47
	幻灯片编号 48
	3.卷门 �　　卷门是能沿着弧形轨道卷入柜体隐藏起来的帘状滑动门，又称百叶门或软门。卷门打开时，它的本身被置入柜体内部，不影响柜体前侧的使用空间又能使柜体全部敞开。采用这种封闭形式的柜类家具具有朴素、整洁的正面。
	 ⑴.卷门的结构形式与安装方法 �　　卷门按活动方向可分为垂直式卷门和水平式卷门。垂直式卷门在柜体旁板上铣制的沟槽内滑动，可以采用上滑式或者下滑式开启方法。卷帘在柜体的存放方式有两种：一种是卷帘在柜体后部沿背板滑动，这种方法会给柜体带来深度上的损失；另一种方法是在柜体的上部或者下部造一个卷帘存放室，这种方法会给柜体的高度方向带来损失。并且柜体下部或上部的螺旋形槽道的弯曲半径不宜太小，槽道要加工的很光滑，以便卷门能灵活动开关。�　　水平式卷门必须在顶板和底板上铣出的沟槽内沿旁板滑入背板的位置。底板的铣槽将承受卷帘的全部重量。为了减少摩擦阻力，使滑动轻便，应在底板滑槽内加装塑料滑轨。
	幻灯片编号 51
	　⑵.卷门的制作和安装要求 �　　卷门的材料有木制和塑料两种。木制卷帘是把许多小木条排列起来胶贴于帆布或尼龙布、亚麻布上加工而成的。对于小木条，应有较高的质量要求，因为只要其中一根变形或歪斜，就将妨碍整个门的开关。小木条的厚度通常为10-14mm，必须纹理通直，没有节疤，含水率应为10%-12%。因此，需用专门挑选的木板裁截，并将表面磨光。塑料卷帘则是用塑料异型条相互联结组成的，有各种色彩可供选择，但整个卷帘一定要是一个整体。
	　　卷帘的滑动槽只能在实木上铣制，不能在刨花板上铣制。卷帘应该在柜体各部分全部制成胶合后，通过滑槽从背板处或者前侧装入柜体，以便于再次将其取出柜体修理。柜体前侧，卷帘滑入部位应该用一块活动的宽挡板掩盖。卷帘在拐入柜体处开始弯曲向内滑动。垂直向上滑动的卷帘当它达到最大的开启位置时，滑槽应该有止位装置，否则卷帘有在锁板处撕裂的危险。 �　　过去常在装饰性的柜面上安装卷门，不仅使用方便，而且美观大方。但是由于其制造时很费工，劳动消耗大，现在人们很少使用，为达到同样的效果，而更多的采用内藏门。 
	4.内藏门 �　　内藏门其实是一种类似于卷门结构的特殊滑动门，又称为转动滑动门。它可提供最佳的柜内空间，并且不占用室内空间，特别适用于电视柜、音响柜等家具，实用方便。
	幻灯片编号 55
	　　内藏门的结构形式与安装方法： �　　内藏门是将一般开门或翻门的门铰装在专用的滚珠滑道的滑块上，当门开启90°之后，便可以通过滑道将门连同滑块推入到柜内。常见的是双开门，两门扇分别推入左右两侧。还有一种内藏门，类似于翻门，向上开启后，推入顶板下面的柜体内，这种门常常还装有附门，以便门推入柜体后真正地隐藏起来，不影响整个柜体的外观效果。
	幻灯片编号 57
	6.折叠门 �　　折叠门是需要门扇存放位置的特殊移门，又称折叠式移门。其本身可以转动折叠，又可以在滑道中任意滑动，因而它提供了较佳的柜内空间，配以专用的折叠门配件，可以通过一个导向轮将折叠门一端沿轨道滑动，同时与柜旁板相连，只需轻轻一拉，柜内的空间即可敞开，滑动轻，装饰性好，现代感强，折叠门的缺点在于门开启后，会有一定的折叠厚度，如果柜类功能区域设计不当的，会造成取存物品不便。 
	⑴.折叠门的结构形式与安装方法 �　　折叠门的安装一般采用专用的折叠门配件。以海蒂诗Wing Line 770　双扇折叠门配件为例，其具体的安装方法为：先将滑动部件、导向部件和折叠门铰链用木螺钉固定在折叠门的门扇上，并将导向槽安装在底板下外侧下表面；接着在没有安装滑动部件和导向部件的门扇上安装门铰链；将门与柜体的侧板相连；将折叠门的滑动部件装在滑动槽中；最后将带导向轮的导向部件固定在导向槽中。
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	⑵.折叠门安装的主要技术参数 �    使用此WingLine770配件折叠门单个门扇最宽至500mm，单个门扇的重量不超过20㎏。�    上述几种基本形式的门虽都有自己不同的结构特点，但都应要求尺寸精确、配合严密，以防止灰尘进入柜内；同时还必须形状稳定，并且具有足够的强度，以便于开关。随着家具工业的快速发展，柜类家具的门将会演绎出更多的新形式，借助于科技含量更高的五金配件也将会更加方便实用。 
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	三.抽屉的安装结构�　　抽屉是家具中使用较多的部件，几乎各类家具都可以应用到抽屉。抽屉是一个典型的箱框结构，由抽屉面板、抽屉侧板、抽屉尾板、抽屉底板组成。�　　根据抽屉与柜门的位置关系，抽屉有明抽屉和暗抽屉之分；�    根据抽屉与侧板的位置关系，抽屉有嵌式抽屉和盖式抽屉之分。�　　从结构上看，抽屉主要有两种形式，有衬板的抽屉和无衬板的抽屉。
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	五.搁板、挂衣棍、拉手等的安装结构�1.搁板�    搁板是分隔柜体内部空间的水平板件，又称之为台板。�    根据搁板与柜体的连接结构,搁板有：固定搁板（固定台板）和活动搁板（活动台板）之分。�　　搁板用于分层陈放物品，以便充分利用内部空间。�　　搁板可采用实木拼板，或由细木工板、刨花板、中密度纤维板等实心覆面板或空心板等各种材料制作，其外轮廓尺寸应与柜体内部尺寸相吻合，常用厚度为16-25㎜。陈列轻型物品的搁板也可用玻璃，玻璃常用厚度为8㎜。
	    固定搁板常用的连接方法有四种：直角多榫、槽榫、圆榫和连接件。前两种用于拼板搁板，后两种用于板式搁板。偏心式连接件在搁板连接中有隐蔽而牢靠的优点。每块搁板用四个偏心连接件，配有四个圆榫定位。�    活动搁板的安装方法有：木节法、木条法、活动搁板销、活动搁板卡等。
	幻灯片编号 74
	2.挂衣棍�　　柜内用于悬挂衣服的杆状零件称挂衣棍。�　　一般采用实硬木或金属圆管、长圆形管和方形管制成，金属圆管经表面处理后，有多种色彩。�　　挂衣棍的安装有三种形式：�　　⑴平行安装�　　⑵垂直安装�　　⑶门后安装
	3.拉手
	六.脚架�　　柜类家具中（包括桌台类家具）各种柜体的脚架，又称柜脚、底座、底盘。�    它是支撑家具主体的部件，与底板、旁板、中隔板可采用各种拆装或不可拆装的接合。�    脚架可以是实木拼板、木框或其他人造板等。�    脚架的形式很多，常见的有框架式、装脚式、包脚式、旁板落地式、塞脚式，其中框架式和装脚式又统称为亮脚式。
	1.框架式底座及安装结构�　  框架式的脚架大多是由脚与望板或横档接合而成的木框结构。�    脚与望板常采用闭口或半闭口直角暗榫接合等。�    脚和望板的形状根据造型需要设计或选择。�    当移动家具时，很大的力作用于脚接合处，因此，榫接合应当细致加工、牢固可靠。
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	2. 装脚式底座及安装结构�　　装脚式是指通过一定的接合方式单独直接与制品的主体接合的脚架结构。�    当装脚式底座比较高时，通常将装脚做成锥形，这样可以使家具整体显得轻巧，但是脚的锥度不宜太大，否则地面过小，会在地面上留下压痕。为增强柜体的稳定性，常在前后脚之间用横档加固。当装脚式为固定结构时，常在前后脚的上端开有直角单榫或双榫或用插入圆榫等与柜体底板直接接合；当柜体容积超过0.25m3，装脚高度在250㎜以上时，为了便于运输和保存，通常宜将装脚式做成拆装结构，装脚可用木、金属或塑料制作，用螺拴安装在底板上。
	幻灯片编号 82
	　　亮脚（包括框架式底座中的脚和装脚式底座中的脚）的脚型或腿型有直脚和弯脚两种。�    弯脚（仿型脚）包括鹅冠脚、老虎脚、狮子脚、象鼻脚、熊猫脚、马蹄脚等，大多装于柜底四边角，使家具具有稳定感；直脚一般都带有锥度，上大下小，包括方尖脚、圆尖脚、竹节以及各种车圆脚等，往往装于柜底四边角之内，并向外微张，可产生既稳定又活泼的感觉。我国古代传统家具多用此种结构。
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	3. 包脚式�　　包脚属于箱框结构，是由各种板件接合而成。它与柜体底板一般采用连接件拆装式结构，也可用胶粘剂和圆榫或螺钉进行固定式接合。包脚的角部可用直榫、圆榫或插入板条接合，也可用三角形的塞角或附加方材加固；一般前角采用全隐燕尾榫，后角采用半隐燕尾榫接合。包脚式脚架能够承受较大的载荷，通常用于那些存放衣物、书籍或其他较重物品的大型柜类家具。但包角式脚架不便于通风和室内清扫。因此，常在构成包脚式脚架的板件底部开出至少高3㎜的凹档，以便放置在不平的地面上时能够保持柜体的稳定，并借以改善柜体下面及其背部的空气流通。
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	4. 旁板落地式�　　以向下延伸的旁板代替柜脚。两脚间常加设望板连接。旁板落地处需前后加垫或中部上凹，以便于落地平稳放于地面。
	5. 塞角式�　　常用的结构有两种形式，一种是将柜体旁板直接落地，在旁板与底板角部加设塞角；另一种基本同装脚式，在柜体底板四边角直接装设上塞角构成小包脚结构。
	七.柜体的旁板与顶板、底板之间连接结构�    柜体两侧的板件称为旁板或侧板（左旁板、右旁板；左侧板、右侧板）；�    柜体上部连接两旁板的板件称为顶板或台面板，高于视平线（约为1500㎜）的顶部板件为顶板（如衣柜），低于视平线的为台面板（如电视柜）；�    柜体内分隔空间的垂直板件称为隔板（或中侧板）；�    柜体底部与旁板及底座连接的板件称为底板。�    由上述这些部件就可以构成柜体的箱框结构。根据柜类家具的用途和形式的不同，柜体结构按其材料和构成形式可分为框式结构与板式结构、固定式结构与拆装式结构。
	幻灯片编号 90
	　　目前，上述各类部件主要采用实心板、空心板或嵌板。空心板和嵌板可大大减轻制品重量，又节省木材；用细木工板、刨花板、中密度纤维板等制成的实心板，虽然重量大，但尺寸稳定性较好。为了增加部件边缘的美观和强度，必须进行边部处理，特别是刨花板端面比较粗糙，又易受冲击，暴露在空气中容易吸湿变形，边部刨花容易脱落，所以要将边部封闭起来，使之不与空气直接接触，以确保其强度和稳定性。经过边部处理，也有利于进一步装饰。边部处理的方法可根据用途、使用条件、边部受力情况、制品质量以及外形要求等确定。
	　　顶板或台面板可以安装在旁板的上面（搭盖结构），也可以安装在旁板之间（嵌装结构）；板间搭头可平齐、凸出或缩入。底板与旁板间的安装关系也是类似如此。旁板与底板、顶（台面）板的可根据家具容积大小和用户需要采用不可拆装的固定接合或可拆装的活动接合。非拆装结构有接合牢固、不易走形的优点：对于柜类家具的三维尺寸中如有一向超过1500㎜或其容积超过1.1m3时，常应采用各种连接件的拆装结构，便于加工、运输、贮存和销售。柜体深度大于480㎜时，在每一角部接合处要用两个紧固件，以保证足够的强度。安装连接件时要注意不影响使用，为保证足够的接合强度，更应当考虑部件材料的特性，如刨花板的内部疏松，握螺钉力较差，就不宜选用带一般螺纹的连接件。
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	八. 柜体背板的安装结构�　 背板是柜体的结构部件之一，与旁板、顶、底板围合而成柜体。背板既可封闭柜体，又可加固柜体，对提高柜体的稳定性有着不可忽视的作用，背板对板式家具或可拆装式家具尤为重要。�　　在家具结构设计过程中，需根据承重、装饰性、是否分体来选择背板的厚度。对承重、装饰性、分体不做特殊要求的家具背板可使用薄型的胶合板、纤维板等材料，5㎜厚的中密度纤维板尤为常用，对承重、装饰性、分体有要求的家具背板可使用较厚的刨花板、纤维板等材料，厚度一般在18㎜以上。�　　背板常见的安装结构有：槽口式、背板条式、裁口式、不裁口式及背板连接件（背板专用配件）。
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	　　槽口式安装：在旁板上开槽口安装背板。槽口式背板安装优点在于：背板外观装饰效果好，缺点在于：安装后，柜体稳定性较差，背板材料的利用率不高，浪费较大，对安装工人的技术要求高。�　　背板条式安装：背板条固定在旁板上，在宽度不小于100㎜的背板条的端面开槽嵌装背板。优点在于：背板易安装，材料利用率高，背板可以标准化下料，缺点在于：柜体稳定性差，柜体内部有缝隙。板式家具多采用此方式安装背板。�　　裁口式安装：在旁板的端部开裁口，利用木螺钉将背板固定在旁板上。优点在于：背板易安装，柜体稳定性好，缺点在于：背板外观装饰效果差，背板材料利用率不高，不易拆卸。�　　不裁口式安装：背板和旁板同厚，应用在柜体前后两面均见光或柜体深度小的情况下，如装饰柜、书柜、隔断柜等。
	九. 弯曲件结构�　　在弯曲件结构中，当弯曲件轴线与木材纤维方向构成的角度超过45°时，就会造成弯曲件纤维的严重割断，为防止此现象发生，应改用短料接长，接合方式有多种。其中指形榫接合强度高，而且自然美观，但必须有专用刀具。斜接强度也能达到要求，接合也很美观而且较易加工，但木材加工损失较大，其他接合方式可用通用设备，加工也比较简单。以上各种方法在接合强度、外观效果上各有特点，可根据具体情况选择。但不管选用哪种方式，都必须注意零件的表面质量。
	弯曲件工艺种类:�⑴锯制弯曲件�    接合方法:直角榫接合、圆榫接合、交叉搭接、穿条接合、塞角接合、格角榫接合。�⑵实木加压弯曲件�    木材软化处理的目的是将木材暂时软化，加工成所希望的形状，然后在成型状态下恢复到刚性木材的原始状态。木材弯曲成型包括三个连续工序，软化、成型和固定。软化是木材弯曲，保证曲木制品质量的前提条件。软化处理方法可分为物理方法和化学方法两类。�⑶薄木胶合弯曲件
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