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成果摘要： 

项目简介：邻苯二胺是重要的农药和染料中间体，是生产农药多菌灵的原料。目前国内采用的生产工艺是以邻硝基氯苯

为原料在高温高压下经氨解反应生成邻硝基苯胺，再经硫化钠还原制得邻苯二胺。邻苯二胺母液废水中主要含有毒性大

的邻苯二胺，还含有硝基物、大苏打、硫化碱等，其组分浓度高，且波动范围大，祥见如下：邻苯二胺0.6-0.9％；硝基

物mg/L：50-100；大苏打10-12％；硫化碱2-4％；氢氧化钠：0.8-1.0％；氯化钠1.0-1.2；pH11-13。采用H-103吸附

树脂固定床工艺处理邻苯二胺母液，可去除和回收90％以上的邻苯二胺，并大大改善其后回收大苏打的操作环境。对于

母液中邻苯二胺浓度为10650mg/L时，单柱吸附17BV(床体积)时，流出液的邻苯二胺浓度为366mg/L，邻苯二胺吸附

去除率达96％，树脂的工作吸附量可达200g/kg树脂，采用8％盐酸(2BV)可有效回收邻苯二胺盐酸盐，回收率达90％以

上。再用95％以上的甲醇和水洗脱可使树脂再生循环使用。回收邻苯二胺可回用于多菌灵生产中得到合格产品，回收邻

苯二胺的费用和减少大苏打生产中所用活性炭的费用低偿操作费用后尚有盈余，投资回收期为3年，有十分显著的环境

效益、社会效益和经济效益。该项技术已在江阴农药厂得到了工业应用，每年可回收邻苯二胺约100吨，价值160万

元。中国年产多菌灵约4000吨，每年从废水中流失邻苯二胺约250-300吨，不仅严重污染了环境，而且浪费了昂贵的化

工原料。若采用该项技术，不仅有效治理废水，而且和回收废水中的邻苯二胺，实现废水的资源化。该项工艺具有投资

小、处理效果显著、在处理废水的同时实现了资源化的特点，具有良好的应用前景。 
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