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成果摘要： 

该设备主要用于城市医疗垃圾、航空生活垃圾和生活垃圾的集中焚烧处理，编号：黔科合计字(2001)1053号。SFL-

1000型焚烧处理设备采用PC工控机结合PLC可编程控制器对各系统进行自动控制和监视，实现设备智能化控制；控制

方式采用全自动(手动)二种方式；主燃烧温度为850℃-1100℃，二燃室温度为950℃-1200℃，除尘器进口温度为

120℃-180℃，炉膛压力为-60-0Pa，废气、残渣排放均达到“危险废物焚烧污染控制标准”(GB18484-2001)。SFL-

1000型焚烧处理设备日处理固体垃圾24t，采用一般炉排炉与多室炉的有效结合，设计采用回流燃烧，二次旋流燃烧，

燃烧完全，效率高，设计使用双层活动往复倾斜式阶梯炉排，具有自主知识产权，设计原则正确，设计思路新颖、自动

化程度高、工艺结构合理、工作运行可靠、制造成本和运行成本低。目前，已在广东顺德投入实际运行。根据国家“危

险废物焚烧污染控制标准”(GB18484-2001)的要求，危险废物必须集中进行焚烧处理。中等以上城市可在现有垃圾填

埋场内选址采用该系列焚烧炉，将城市医疗垃圾、航空生活垃圾和生活垃圾统一收集处理，现已申请专利，申请号：

02275863.1、02275862.3。 
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