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  本刊中 包含“非圆截面环形刀具”
的 相关文章 
本文作者相关文章 

基于经线划分的非圆截面环形刀具刀位优化算法  

徐汝锋， 陈五一， 陈志同

北京航空航天大学 机械工程及自动化学院 
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摘要  目前环形刀具的刀位算法均未考虑圆刀片安装时存在的俯仰角和偏转角，因而在理论上存在较大的编程误
差。针对实际使用刀具为非圆截面环形刀具的情况，通过对环形刀具的截面曲线进行分析，提出了一种基于经线
划分的非圆截面环形刀具刀位优化算法。首先利用经线法求解出刀具表面和工件曲面之间的误差分布，然后根据
此误差分布来调整刀具位置和姿态，使刀具表面与设计曲面在不发生干涉的情况下实现密切接触，从而得到刀具
在指定定位点处的最优刀位。仿真结果表明，传统的五坐标刀位算法会产生较大的加工误差，而本文提出的算法
消除了圆刀片安装时存在的俯仰角和偏转角所引起的加工误差，可有效提高复杂曲面的加工精度并获得满足给定
编程公差的优化刀位。 
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