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成果摘要： 

该项目是原航空航天工业部下达的研制任务。在现有条件下，采用3T自由锻锤制坯，630KG对击锤模锻的工艺，生产

出重达600KG、投影面积达0.47m^2、几何形状很复杂的起落架大锻件，成形技术难度大。采用新材料300m钢和国内

首次使用的HY-TUF钢，变形抗力高、锻造温度范围窄，以及每加热火次的变形量要求严，更增加了锻造工艺的难度。

针对技术难点，重点突破制造工艺技术和防氧化加热等技术，通过反复工艺试验，选取有效的锻造工艺，成功地研制出

主起落架外筒等六项大型复杂模锻件，锻件质量符合美国麦道飞机公司锻件标准DmS1800的要求。 
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