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超声磨料对TC4钛合金电火花加工表面质量的影响  
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摘要  为改善TC4钛合金电火花加工表面质量，减少表面微裂纹、重熔层等表面缺陷，提出了基于电极振动的超

声磨料电火花复合加工方法。在煤油工作液中混入12 g/L的SiC磨料粉，进行了有无超声磨料作用的窄脉冲（脉

宽小于1 μs）电火花加工的表面粗糙度对比实验研究。实验结果表明:SiC磨料的超声振动作用使零件表面粗糙度

Ra由0.5 μm降到0.2 μm左右；重熔层厚度、表面裂纹的扫描电子显微镜(SEM)照片显示，超声磨料作用使重

熔层厚度减薄20~30 μm，表面微裂纹得到有效控制；机理分析认为工作液高频振动及磨料对工件的冲击作用，

是改善TC4钛合金电火花加工表面质量的主要原因。研究表明磨料的超声振动作用可显著改善TC4钛合金电火花
加工的表面质量。 
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