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摘要  以期望的传动误差曲线为目标，首次提出了弧齿锥齿轮传动误差曲线优化的泛变性(GMR)方法，它是对局
部综合法的一种改进。首先讨论了齿面接触印痕和传动误差曲线的计算方法，并在传统局部综合法基础上提出了
泛变性局部综合法，给出了该方法的理论基础即局部综合公式和齿面接触方程，接着分析了对弧齿锥齿轮传动性
能尤其是传动误差影响最大的两个加工参数即小轮切削速比和三阶变性系数的变化规律，最后对某具体航空弧齿

锥齿轮副的传动误差曲线和齿面接触印痕进行了泛变性优化设计。结果表明：当小轮切削速比取0 621 9且三

阶变性系数取-0 021 99时，轮齿接触分析(TCA)实际传动误差曲线比较对称且与期望曲线较好地吻合，而齿
面接触印痕几乎没有变化，由此证明泛变性法对传动性能控制的有效性和稳定性。该研究工作对于航空齿轮传动
系统具有重要的实际意义。 
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