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主要研究方向及内容 

（1） 塑性成形基础理论：主要研究材料本构关系、回弹及屈曲力学计算方法、有限元模拟

方法、模具补偿修模算法、成形过程智能控制等基础理论问题； 

（2）先进钣金成形工艺及装备：主要研究拉弯成形、橡皮成形、增量成形、拉深成形、压弯

成形、电塑性成形、超塑性成形等成形工艺参数优化、模具结构优化及相应的装备系统设计

开发； 

（3）先进复合材料成型工艺及装备：主要研究缠绕成形、整体成型等先进复合材料成型过程

工艺参数优化、模具结构优化、变形控制技术及相应的装备系统设计开发； 

（4）数字化设计制造技术：主要研究数字化钣金成形、数字化复合材料成型技术相关的数字

化设计、分析及制造技术和相应的软件系统； 
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