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液压铰链为一种液压旋转装置，由液压力推动活塞，再由活塞推动两端伸出轴，旋转一定的角度。

型式

液压铰链分为最大转角180。和90。两种型式，其结构简图见图 1

1一转轴，2一油缸头.3一衬套。4一活塞，

5一同步轴. 6一油缸. 7一进出油口

2墓本参数及主要尺寸

2.1  180“转角的液压铰链基本参数及外形尺寸应符合表1。

表 1

型 号

额定力矩 工作油压

  M P自

全长 L

  m m

最大外径 D

        】刀 m

出轴直径 d

      m m

工作油t

    L

质 t

  kg
kN -m (tf .-m)

S丫J1 L

SYJ 1.6L

SYJ 2. 5L

SYJ4 L

SYJ6.3L

SYJ IOL

S丫J 16L

  9.8(1.0)

  15.7(1.6)

24.5(2.5)

39.2(4.0)

61.7(6.3)

98  (10)

156.8(16)

16

16

16

16

16

16

16

1140

1320

1550

1860

2000

2200

2560

200

220

2和

270

325

370

425

  80

  90

100

120

140

160

180

  6.5

  9.0

12.5

16.5

27.0

42.5

61.0

  226

  320

  410

  575

  805

1400

1870

2.2  90“转角的液压铰链基本参数及主要尺寸见表2。
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表 2

型 号

额定力矩
  工作油压

    M Pa

全长 L

  m m

最大外径 D

      m m

，出轴直径 d

        里n m

工作油最

    L 一‘kg’kN.m(tf"m)

SYJ 1 S

SYJ 1.6S

SYJ 2.5S

SYJ4S

SYJ 6.3S

SY110S

SYI 16S

  9.8(1.0)

  15.7(1.6)

24.5(2.5)

39.2(4.0)

61.7(6.3)

98  (10)

156.8(16)

16

16

16

16

16

16

16

1050

1240

1370

1590

1660

1750

2000

200

220

250

270

325

370

425

  80

  90

100

120

140

160

180

  3.2

  4.5

  6.2

  8.2

13.5

21.2

30.5

200285370510720
2.3

2.3.

标记

  型号编制规定如下:

Sr         ErifkfEit %%      jJ           fL O)t。。_180 0
                            tS转角00一900

  2.3.2 标记示例

    额定力矩24.5kN.m (2.5tf"m)，最大旋转角度为180“的液压铰链:
        液压铰链 2.5L     CB* 3119-85

    额定力矩9.8kN"m (1.Otf"m)，最大旋转角度为90“的液压铰链:
        液压铰链 1 S   CB* 3119-85

8技术要求

3.1 两端输出轴的花键槽的方向须一致。

3.2 主要零件材料按表3。

表 3

零 件 名 称

材 料

名 称 牌 号 标 准 号

    转 轴

    活 塞

油缸头，同步轴

    衬 套

    油 缸

    密封件

合金结构钢

合金结构钢

优质碳素钢

铝 青 铜

无 缝钢 管

丁 睛橡 胶

  42CrMo

    40C r

      45

ZQA19一2

        20

  YB 6-71

  YB 6-71'

GB 699-65

C B 883- 78

YB 231- 64

东匀 液压铰链所使用油液为船上液压系统使用相同矿物石油基油液，无其他特殊要求。油液粘度应
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考虑航行区域，寒冷季节及在高纬度时油液粘度宜低，炎热季节及低纬度时油液粘度应高。

  3.4所有零件的材料性能 (包括化学性能及机械性能)，均应符合材料规定牌号的要求，主要零件
的材料应有材料试验的报告和文件。
  s.与 所有零件的加工毛刺均应去除，接触液压油的零件表面应清洗清洁。安装完毕后用手或清洁压
缩空气盘动液压铰链，检查装配质量。

4 试验方法

  4.1 简单试验装置参考图2。

          图 2 简单试验装置示意图
1一液压泵;2一溢流阀;3一单向阀.4一电液换向阀，

5一单向节流阀; 6一被试液压铰链， 7一压力表开关;

8一截止阀; 9一滤油器; 10-油箱， 11一压力表;

                    12一测力矩仪

4.2 型式试验

  型式试验项目和要求见表40
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表 4

序 号 项 目 } 要 求
1

2

3

4

5

6

7

8

  准备运转

最低启动压力

  负荷动作

  负载效率

                一

超负荷耐压性

  内部拐油

  耐 久 性

  尺寸检查

            在无负荷的情况下运行，往复行程5次以上，不得

        有异常的颇动及外部渗油现象
            不加负荷，将单向节冲阀全开，从霉开始渐渐加压

        到油缸起动 (除两端级冲部分之外)，其最低启动压力

        应符合设计要求

            在额定负荷下往复行程5次，铰链运行正常

            在额定负载下，测机械效率:

                                                  d即

                      n(%)=-二;二，下一--孟一;二气犷            x100                                  2(P,S一 P,s,)

        式中:甲— 负重，

              d— 输出轴直径，
            P,— 高压腔压力.

            P,— 低压腔压力，

            S,— 高压腔活塞表面面积，
            S,— 低压腔活塞表面面积。

            铰链转角终端以额定压力的150%保压 5 min，不得

        有外部诵油及永久变性等现象

， 在额定压力下，将活塞停于液压铰链一端保压iomi n ,

        侧得活塞的内部泄偏f不得超过图纸中规定值

            在额定载荷下液压铰链以1一2次/min的转速运

        行，运行次数5000次

            检查转角及安装连接部位尺寸

4.3 出厂试验

  出厂试验项目和要求按表5,

表 5

序 号 项 目 要 求

1

2

3

4

5

  准备运转

最低启动压力

  内部漏油

  外部泄油

  耐 压 性

    在无负荷情况下.运行2个往复以上.不得出现外

郁泥油及不正常烦动现象

    不加负荷，压力从霉开始渐渐增到铰链启动时为止，

测最低动作压力符合图纸中规定值

    在颊定压力下，将活塞停于一端保压5 min,测其
活塞的内部偏油t不超过图纸中规定值

    在额定负荷下，铰链运转10个往复后，检查转轴处
渗油状况，不允许有外部泥油产生

    在活塞停于油缸的一端，压力为额定压力的150

的情况下，保压2min，不得有外部月油现象

5 检验规则

5.1转角:应大于额定旋转角度。
5.P翰出力矩:在额定油压下，应达到规定额定力矩。
肠.吕效率:在额定油压下，铰链的机械总效率应符合图纸要求。
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5.4 漏泄:防止污染，不允许有外漏泄。

  标志

  在缸体上应有产品铭牌标志，注明型号、最大转角、额定力矩等技术数据和生产厂、出厂年月。

  包装

7.，外部应套有塑料袋封口，_然后装木箱或柳条箱。
7.2 进出油口须套上聚乙烯或橡胶保护盖子，避免杂物进人。
7.8 轴端应用木块四周保护、铅丝箍之。

7.4 应有液压铰链出厂文件和合格证书。

附加说明:

本标准由工程船分委员会提出，由七O八研究所归口。
本标准由七O八所负责起草。

本标准主要起草人魏虎仁、骆海坤。


